R EPUBULICA M OL D OV A

COD PRACTIC IN CONSTRUCTI|

CONSTRUCTII HIDROTEHNICE, RUTIERE Sl SPECIALE

CP D.02.28:2023

Drumuri si poduri
Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte
subtiri la rece

EDITIE OFICIALA

MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE

CHISINAU 2023



CP D.02.28:2023

COD PRACTIC iN CONSTRUCTII CP D.02.28:2023

ICS 91.040.01

Drumuri si poduri
Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la
rece

Czu

Cuvinte cheie: straturi bituminoase foarte subtiri, materialul bituminos turnat la rece, sectorul de
proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)

Preambul

1 ELABORAT de catre 1.S. ,Administratia de Stat a Drumurilor’ prin intermediul Centrului de
Cercetare Constructii Rutiere al UTM

2 ACCEPTAT de catre Comitetul Tehnic pentru Normare Tehnica 1in Constructii
CT-C D(01-04) "Constructii hidrotehnice, rutiere si speciale”, procesul-verbal nr. 6 din 25.10.2023.

3 APROBAT Sl PUS IN APLICARE prin ordinul Ministerului Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale
nr. 179 din 08.12.2023 (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2023, nr. 474-476, art. 1174), cu
aplicare din 13.12.2023.

4  Este adaptat pentru prima data.

EDITIE OFICIALA

MIDR, 2023




CP D.02.28:2023

Cuprins
N B 1o 0 1= a1V e (== o o= = USSR 1
2 Referinte NOMMALIVE ..o 2
3 Termeni, definitii, simboluri, unitati si termeni abreviati.............ccccooiiiiii 3
3.1 Termeni Si definifii..........ccoiiiiiii 3
3.2 Simboluri si termeni abreviati.............cccoiiiiiiii 9
O e oAV =T L= T [T 1= 1 PR 7
5 Materiale. CoNdifii tENNICE ......cooieiiiie e 9
LT R e [ (= To T 1 =P TUPPPTPPTT R 9
5.2 LIBINET et nneas 12
5.3 MALEIAIE I8 @POM ...ttt e e naeas 13
L N {111 O T TP T PP PP PPPRO 14
LRI Y o= W (1= Yo Lo o A PP PU PP PP PTPPPOP 15
6 Evaluarea performantelor materialului si a straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece......15
6.1 CAUrU EQISIALIV ...ceeiiiiiiee ittt ettt nnes 15
6.2 Cerinte fundamentale pentru declararea performantelor straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate 1a reCe (SBFSTR) ..ooiiiiiiiiiiiiiiiiieeeieee ettt ettt e e et et aeeeeeseeeseseseaesesesssssssasssesnsnnnsnnnnes 15
6.3 Controlul Productiei Tn FAbriCa (CPF)........oouiiiiiiiie ettt 16
7 Elaborarea retetei materialului bituminos turnat la rece (MBTR) .........cccooiiiiiiiiiiii e 18
8 Prepararea Si pUNErea Th OPEIa ........cociiiiiie it e e e 21
8.1 LUCKAI PregaAtO@AIe. .. .cciii ittt e e s e e e e s e e e e a e 21
8.2 SISIEM T ULIHIAJE....cee ittt e ettt e e ettt e e et e e e e sabe e e e e naeas 21
8.3 SECHOr de PrODE@ ... e 21
8.4 Conditii de aplicare si dare Th circulatie .................cocoiiiiiii 24
8.5 Caracteristicile straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece..........cc.cccovciiiiiici i, 24
9 Controlul calitétii IJUCTArIIOr @XECULALE. .........cueiiii e 25
BIDIIOGIAIE ...t s 27
Traducerea autentica a documentului Tn [Imba rusa ... 28






CP D.02.28:2023

COD PRACTIC 1N CONSTRUCTII

Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece

HopmaTue Ha yCTPOMCTBO O4€Hb TOHKMX CIIOEB M3 XONoAHOro acganstobeToHa

Guideline for cold-mixed ultra-thin asphalt layers

Data punerii in aplicare: 2023 — 12 - 13

1 Domeniul de aplicare

11 Prezentul Cod practic (in continuare Cod) stabileste conditiile tehnice pe care trebuie sa le
indeplineasca straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece in etapele de elaborare a retetei
(dozajelor), controlul calitatii materialelor componente, preparare si punere in opera, precum si control
al calitatii staturilor rutiere executate si receptia lucrarilor.

1.2 Prevederile prezentului Cod se aplica urmatoarelor categorii de drumuri publice:

a) drumuri nationale;
b) drumuri locale (de interes raional (municipal), drumuri comunale si strazi).
1.3 Straturile bituminoase foarte subtiri executate la rece se aplica ca straturi de protectie si uzura,

pot fi atribuite tratamentelor bituminoase, aplicarea carora face parte din metode de intretinere
preventiva a drumurilor.

1.4 Straturile bituminoase foarte subtiri se aplica la intretinerea periodica a drumurilor publice,
conform CP D.02.24, de categoria tehnica I-V, cu imbracaminte bituminoasa sau din beton de ciment,
care prezinta capacitate portanta foarte buna/buna si care nu prezintd degradari structurale.

15 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot aplica si la acoperirea straturilor
rutiere de rulare (uzura) realizate prin reciclare la cald, conform reglementarilor in vigoare.

1.6 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot aplica si altor imbracaminti supuse
traficului rutier si pietonal (parcari, trotuare, piste de biciclisti, etc.). Prevederile Codului nu se refera la
lucrari executate pe suprafete mai mici de 500 m2.

1.7 Prezentul Cod se recomanda tuturor factorilor implicati Tn procesul investitional:
fabricanti/producéatori de materiale pentru constructii, proiectanti, executanti de lucrari, specialisti cu
activitate in domeniul constructiilor atestati/autorizati in conditiile legii, investitori, proprietari,
administratori, laboratoare de Tncercari in constructii autorizate/acreditate, precum si organisme de
verificare/control etc.

1.8 Prevederile prezentului Cod nu se aplica:

- lucrarilor de reconstructie, reabilitari si constructii de drumuri noi;

- la executarea straturilor bituminoase subtiri, cilindrate, executate la cald;

- pentru materialele turnate la rece in tuneluri, avand in vedere reactia la foc;
- pe suprafete care nu sunt continue (exemplu: reparatii minore);

- in sensurile giratorii sau pe curbele cu raze mai mici de 100 m;

- pentru drumurile cu declivitate longitudinala mai mare de 7 %.



2 Referinte normative
CP D.02.24:2019

SM SR 4032-1:2013

SM EN 58:2013

SM SR EN 197-1:2014
SM EN 197-2:2020

SM EN 933-1:2016

SM EN 933-2:2020

SM EN 933-3:2014

SM EN 933-4:2013

SM SR EN 933-5:2013 +
A1:2013

SM SR EN 933-8+A1:2016
SM EN 933-9+A1:2014
SM EN 1097-1:2014

SM EN 1097-2:2020

SM EN 1097-5:2015

SM SR EN 1367-1:2013

SM EN 1428:2015

SM EN 1429:2018

SM EN 1431:2018

SM SR EN 12273:2010
SM EN 12274-1:2018

SM EN 12274-2:2018

SM EN 12274-6:2018
SM SR EN 12274-8:2013

SM SR EN 12591:2010
SM EN 12846-1:2017

CP D.02.28:2023

Clasificarea si periodicitatea executarii lucrarilor de intretinere si
reparatie a drumurilor publice.

Lucrari de drumuri. Terminologie.

Bitum si lianti bituminosi. Esantionarea liantilor bituminosi

Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate
ale cimenturilor uzuale.

Ciment Partea 2 : Evaluarea conformitatii.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitatii. Analiza
granulometrica prin cernere.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 2: Analiza granulometrica. Site de control,
dimensiuni nominale ale ochiurilor.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 3: Determinarea formei granulelor. Coeficient
de aplatizare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 4: Determinarea formei particulelor. Coeficient
de forma.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafete
concasate si sfaramate din agregate grosiere

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 8: Evaluarea partilor fine. Determinarea
echivalentului de nisip.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 9: Evaluarea partilor fine. Incercarea cu
albastru de metilen.

incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzurd (micro-
Deval).

incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la
sfaramare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea continutului de apa prin uscare
in etuva ventilata.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor termice si de
alterabilitate ale agregatelor. Pacea 1: Determinarea la inghet-
dezghet.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda distilarii azeotrope.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sitd al
emulsiilor bituminoase si determinarea stabilitatii la depozitare prin
cernere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea prin distilare a liantului
rezidual si a distilatului uleios din emulsiile bituminoase

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea |I:
Prelevare de probe de mixtura asfaltica preparata la rece.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode dc incercare. Partea 2 :
Determinarea continutului de bitum rezidual, inclusiv prepararea
esantioanelor.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6:
Grad de asternere.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metoda de Incercare. Partea 8:
Evaluarea vizuala a defectelor.

Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu
ajutorul unui vascozimetru de curgere. Partea 1. Emulsii
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bituminoase.

Caracteristici ale suprafetei drumuri lor si aeroporturilor. Metode de
incercare. Partea 1: Masurarea adancimii macrotexturii suprafetei
imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei.

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare.
Metode de incercare. Partea 7: Masurarea denivelarilor straturilor
de rulare ale drumurilor. incercarea cu dreptar.

Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a
altor zone cu trafic.

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
1: Recuperare prin evaporare.

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
2: Stabilizare dupa recuperare prin evaporare.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportarii la rupere.
Partea 1: Determinarea indicelui de rupere a emulsiilor bituminoase
cationice, metoda filerului mineral.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului
modificat.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitatii emulsiilor
bituminoase prin incercarea de imersare in apa.

Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatilor pentru emulsiile
bituminoase cationice.

Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor
modificate cu polimeri.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda cu utilizare a reziduului uscat.
Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

Caracterizarea texturii imbracamintei unei structuri rutiere plecand
de la releveele de profil. Partea 1: Determinarea adancimii medii a
texturii.

3 Termeni, definitii, simboluri, unitati si termeni abreviati

3.1  Termeni si definitii

in sensul prezentului Cod se folosesc termeni si definitii din SM SR 4032-1 si urmétoarele:

3.1.1
aditivi

materiale sau substante chimice care ad&dugate in cantitati mici in materialul bituminos au rol, in
principal, de controlori de rupere ai emulsiei. De reguld, sunt utilizate substantele tensioactive, rasini,
iar dozajul este variabil in functie de temperaturile de lucru, umiditatea agregatelor, conditii
meteorologice, etc. De asemenea, in categoria aditivilor se poate considera utilizarea liantilor
hidraulici (ciment), filer de calcar, fibre, etc.

3.1.2

beneficiar

persoana juridica sau autoritate publica Tn folosul careia se incheie contractul de achizitie publica
pentru efectuarea lucrarilor de intretinere.

3.1.3

categoriile de performanta

ale straturilor bituminoase executate cu material bituminos turnat la rece (in continuare MBTR) sunt
definite in tabelul 1 a standardului SM SR EN 12273.
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3.14

clasa de granulozitate

notarea agregatelor in raport cu dimensiunea inferioara (d) si superioara (D) prin cernere, exprimata
prin raportul d/D, determinata conform SM EN 933-1.

3.15

control al proprietatilor perceptibile

evaluare efectuata cu ajutorul simturilor: vaz, tactil, miros, auz, etc. Se refera la un concept mai amplu
definit in continuare ,evaluare vizuala”.

3.1.6

controlul productiei in fabrica (CPF)

sistem de control intern al productiei efectuat permanent de catre executant, la care toate elementele,
cerintele si dispozitiile adoptate de catre executant sunt documentate in mod sistematic sub forma de
reguli de actiune si proceduri scrise.

3.1.7
defect de asternere
desprinderi de agregate din strat, exsudari, suprapuneri neconforme ale straturilor turnate, etc.

3.1.8

defecte mici repetate sau grupuri de defecte mici

defecte mai mici de 1 m? sau mai mari de 10xD2, unde D este dimensiunea maxima a granulei asa
cum este definita in SM SR EN 13043+A1, pentru stratul bituminos foarte subtire turnat la rece care
face obiectul unei evaluari vizuale. Pentru evaluare ele pot fi grupate.

3.1.9

desprindere de agregat

pierdere de agregate sub actiunea circulatiei Tnainte ca stratul bituminos foarte subtire turnat la rece
sa atinga o rezistenta suficienta sau prin dezanrobarea granulelor.

3.1.10

durabilitate

capacitatea unui produs de a-si pastra performantele cerute, sub influenta actiunilor previzibile
(conditiile de trafic, temperaturile medii anuale), pe timpul unei durate de viata rezonabila. Estimarea
durabilitétii produsului trebuie facuta astfel incat sa asigure o duratd de serviciu corespunzatoare
drumului/strazii pe care este aplicat stratul bituminos foarte subtire turnat la rece.

3.1.11

executant

parte contractanta care realizeaza lucrarea sau reprezentantul legal al acesteia daca lucrarea este
realizata printr-o asociere.

3.1.12

exudare si alunecare pe benzile de rulare

aparitia la suprafata a liantului liber. Aceasta se poate datora migrarii liantului la suprafata stratului
executat. Alunecarea pe benzile de rulare apare sub forma unor sectoare lucioase produse de
circulatie, generand o pierdere de macrotextura pe benzile de rulare.

3.1.13

grad de asternere

raportul Tntre masa materialului bituminos turnat la rece asternut si suprafata acoperita, exprimata in
kilograme pe metru patrat (kg/m?), determinat conform standardului SM EN 12274-6.

3.1.14

liantul

liantul care intré in compozitia unui material bituminos turnat la rece este o emulsie bituminoasa, care
trebuie sa aiba declarate si certificate performantele conform SM EN 13808. Bitumul utilizat la
fabricarea emulsiei bituminoase poate fi bitum rutier conform SM SR EN 12591. Acesta poate fi
modificat cu un polimer sau alti aditivi. Pentru a asigura clase de performanta ridicate ale straturilor
bituminoase foarte subtiri tunate la rece se impune utilizarea emulsiilor cu bitum modificat, conform
SM SR EN 14023, care se vor aplica pe drumuri de categoria tehnica I-Ill.

4
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3.1.15

material bituminos turnat larece (MBTR)

a) materialele bituminoase turnate la rece sunt realizate dintr-un amestec de agregate, apa, emulsie
bituminoasa, material granular fin de aport (lianti hidraulici, filer, var stins, etc.) si diversi aditivi
care se prepara si se aplica ,in situ” prin avansarea unui utilaj specific - utilaj de raspandire, iar
turnarea se poate face in unul sau doua straturi. Standardul de referinta pentru straturile
bituminoase foarte subtiri turnate la rece este SM SR EN 12273;

b) materialele bituminoase turnate la rece, realizate cu agregate cu dimensiuni peste 4 mm sunt
denumite ,anrobate turnate la rece”, iar daca sunt realizate cu agregate mici, avand de exemplu
dimensiunea maxima de 4 mm, sunt denumite uneori ,pelicule bituminoase”;

c) informativ, Tn literatura de specialitate anglo-saxona este folosit termenul de “sluryseal”, in
literatura franceza sunt folositi termenii ,Materiaux Bitumineux Coules a Froid - MBCF” pentru
materiale cu agregate cu dimensiune maxima de 4 mm;

d) curba de granulozitate a amestecului de agregate poate fi continua sau discontinua. De regula,
curbele discontinue sunt folosite pentru a asigura o aderenta sporita la suprafata executata
(macrotextura). Agregatele utilizate trebuie certificate conform standardului SM SR EN 13043+A1
si sa indeplineasca cerinte de performanta superioare din punct de vedere al rezistentei mecanice
si al rezistentei la inghet-dezghet. Dat fiind influenta naturii petrografice si a continutului de praf si
impuritati asupra timpului de rupere al emulsiei bituminoase, trebuie asiguratd constanta
aprovizionarii pentru executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece;

e) tipul materialului se va nota "MBTR D”, unde D este granula maxima a amestecului de agregate,
exprimata in mm;

f) conformitatea cu anumite cerinte de performanta nu este obligatorie pentru straturile care nu sunt
in contact direct cu traficul (de exemplu macrotextura pentru primul strat).

3.1.16

pelada

desprindere a stratului bituminos foarte subtire turnat la rece de stratul suport sau de pe un strat
inferior al imbracamintei bituminoase turnate la rece.

3.1.17

priza

fenomen de transformare ireversibil din starea plastica in starea rigida a materialului bituminos turnat
la rece.

3.1.18

refulare a imbracamintii bituminoase

deformatie orizontala prin fluaj ce se manifesta la nivelul stratului bituminos foarte subtire turnat la
rece peste stratul inferior sau peste stratul suport al drumului. Aceasta deformatie este cauzatd de
actiunea traficului rutier.

3.1.19

reteta de laborator (dozaje)

compozitia materialului bituminos turnat la rece, exprimata prin dozarea materialelor componente,
respectiv metodologia de laborator pentru controlul calitatii.

3.1.20

sector de proba

portiune de drum amenajatd pe o lungime de minimum 200 m la inceputul lucrarilor pe o singura
banda de circulatie, pentru verificarea capabilitatilor tehnice si functionale a esalonului de asternere si
realizarii parametrilor structurali ai retetei elaborate si conformitatii caracteristicilor atestate la
incercarea de tip initiald (pe TAIT). Pentru zonele de circulatie prevazute la punctul 1.5, sectorul de
proba va avea o suprafata de minim 100 m2.

3.1.21

strat bituminos foarte subtiri turnat la rece (SBFSTR)

strat executat cu materialele bituminoase turnate la rece (MBTR) si care se executa ,in situ” cu utilaje
specifice.

3.1.22
strat de uzura (de rulare)
stratul superior al structurii rutiere ce intra in contact direct cu circulatia rutiera si cu factorii climatici.

5
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3.1.23

striuri longitudinale/siroiri longitudinale

striurile sunt mici santuri formate la suprafata stratului turnat in sensul de deplasare al utilajului de
asternere. Striurile sunt deseori produse prin antrenarea agregatelor mari sau a materialului bituminos
intarit.

3.1.24

suprafata cu valuriri

suprafatd ce prezinta deniveldri transversale ale stratului de uzuré care se manifesta pe suprafete
mari.

3.1.25
timp de rupere
durata de timp consumata intre turnarea si ruperea emulsiei unui material bituminos turnat la rece.

3.1.26

tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT, Initial Type Tests - ITT)

a) tronsonul pe care sunt efectuate incercarile de tip initiale. Tronsonul de proba permite
demonstrarea faptului ca materialul bituminos turnat la rece are caracteristici conforme cu cele
declarate, conform cerintelor standardului european armonizat SM SR EN 12273. Un tronson de
proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit Tn prealabil, unde
a fost realizat un strat din material bituminos turnat la rece cu un sistem de control al productiei
(CPF) si dupa un an, acest sector este supus incercarilor de performanta. Informatiile obtinute
sunt inregistrate conform cerintelor din Anexa C din SM SR EN 12273;

b) un tronson de proba pentru incercarile de tip initiale este utilizat de catre executant pentru a
obtine uri anumit nivel de incredere in produsul sdu, in capacitatea sa de a-l proiecta si de a-l
pune in opera. Tronsoanele de proba pentru care s-au obtinut performantele optime se pot utiliza
pentru certificarea produsului;

c) dat fiind conditile geo-climatice diferite, straturi bituminoase foarte subtiri turnate la rece se vor
executa numai dupa certificarea performantelor pe tronsonul de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) in zona climatica-rutiera respectiva din punct de vedere al temperaturilor medii
anuale.

3.2  Simboluri si termeni abreviati

CPF  controlul productiei (in fabrica);

TAIT  tronson de proba pentru incercari de tip initiale;
PSV  coeficient de slefuire accelerata;

MBTR material bituminos turnat la rece;

A1 suma suprafetelor care prezinta exudare, exudare prin patrundere si alunecare pe benzile de
rulare Tn sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?);

Az suma suprafetelor care prezinta pelada, desprindere de agregat, uzura, defect de asternere,
ornieraj sau refulare a imbracamintei rutiere, in sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?);

As suma suprafetelor care prezintd ondulari sau praguri in sectorul de 100 m stabilit, in metri
patrati (m?);

Aq suma suprafetelor dreptunghiului sau dreptunghiurilor care contin defecte mici care se repeta
sau un grup de defecte mici in sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?);

D dimensiunea cea mai mare a agregatului din stratul bituminos foarte subtire turnat la rece,
determinata prin cernere — SM SR EN 13043;

S suprafata sectorului de strat bituminos foarte subtire turnat la rece cu lungimea de 100 m, in
metri patrati (m?);

P1 proportia din suprafatd care prezinta exudare. exudare prin patrundere sau o suprafata

alunecoasa din benzile de rulare in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in procente (%) din
suprafata sectorului;

P2 proportia din suprafata care prezintd pelada, desprindere de agregat, uzura, defect de
asternere, ornieraj sau refulare a imbracamintei in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in
procente (%) din suprafata sectorului;

Ps proportia din suprafatéd care prezintd denivelari sau praguri in sectorul de 100 m stabilit,
exprimata Tn procente (%) din suprafata sectorului;
Pa proportia din suprafata unui dreptunghi sau a unor dreptunghiuri care contin defecte mici care

se repeta sau un grup de defecte mici in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in procente (%)
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din suprafata sectorului cu numarul cel mai mare de dreptunghiuri (sub forma de suprafata +
numar de dreptunghiuri);

L lungimea totala a striurilor longitudinale in sectorul de 100 m stabilit, in metri (m);
w latimea medie a benzii de circulatie, in metri (m).
4 Prevederi generale

4.1 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece sunt definite conform standardului
european armonizat SM SR EN 12273.

4.2 Prin aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot remedia defectiuni ale
suprafetei de rulare si ale imbracamintei rutiere sub forma de:

a) suprafata poroasa;
b) suprafata cu ciupituri;
C) suprafata slefuita;

d) suprafata cu exfolieri.

4.3 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece nu au rol de reprofilare Tn vederea corectarii
profilului transversal existent al drumului.

4.4 In cazul suprafetelor cu denivelari de pana la 1,0 cm, méasurate cu dreptarul de 3 m conform
SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza in unul sau doua straturi.

4.5 in cazul suprafetelor cu denivelari cuprinse intre 1,0 cm si maximum 2,0 cm, masurate cu
dreptarul de 3 m, conform SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza in doua straturi.

4.6 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se aplica pe sectoare de drum in functie de
starea tehnica a acestora care se incadreaza in cinci clase dupa cum urmeaza:

Starea tehnica Clasa starii tehnice
FOARTE BUNA 5
BUNA 4
MEDIOCRA 3
REA 2
FOARTE REA 1
4.7 In cadrul lucrarilor de intretinere la drumuri:
1) cu Tmbracaminti bituminoase (structuri rutiere suple si structuri semirigide), straturile

bituminoase foarte subtiri turnate la rece se aplicd doar pe sectoare de drum cu stare tehnica “BUNA”
si clasa starii tehnice “4”, conform tabelului 1.

Tabelul 1 - Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura supla
sau semirigida pe care se pot aplica straturile foarte subtiri turnate la rece

Calificativul caracteristicilor
Starea Clasa starii c - s q
tehnica tehnice apacitate tare de Planeitate Rugozitate
portanta degradare
X X cel putin X X
BUNA 4 NOTA 1 77 <1G < 90 NOTA 2 NOTA 3

NOTA 1 — Calificativul caracteristicei ,capacitatea portant3” se stabileste in functie de clasa de trafic si metoda de
masurare dupa cum urmeaza:
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Capacitate portanta
i Trafic de calcul masurata cu deflectometrul cu masurata cu deflectometrul cu
Clasa de trafic m.o.s. sarcina dinamica parghie tip Benkelman
Deflexiune caracteristica, dc, 0,01 mm
FOARTE USOR <0,03 140 < dc <160 165 <dc <185
USOR 0,03...<0,10 100 <dc <120 130 <dc < 145
MEDIU 0,10..<0,30 70<dc<85 100 <dc <115
GREU 0,30...< 1,00 50 < dc <60 80 <dc <90
FOARTE GREU 1,00.. < 3,00 45 <dc <50
EXCEPTIONAL, 3,00.. <10,00 35 < dc < 40
cat.l
EXCEPTIONAL, > 10,00 30 <dc <35
cat.2

NOTA 2 — Calificativul caracteristicei ,Planeitate” se stabileste in functie de categoria drumului ca media valorilor
individuale IRI masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

. Indice de planeitate,
Categorie drum IRI, m/km
Autostrada, Drum expres, Drum <
european (A, M, E) 20<IRI=4.0
Drum national republican (R) 20<IRI=4.0
Drum national secundar (G) 40<IRI<6.0

NOTA 3 — Calificativul caracteristicei ,Rugozitate” se stabileste in functie de categoria drumului si valorile
MTD/ETD, uGT(GN), PTV (SRT), care sunt medii masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

Categorie drum
Calificativul Rugozitatii Autostrada, Drum expres, Drum Drum national republican (R)
european (A, M, E) Drum national secundar (G)
Adancimea medie a
macrotexturii, MTD/ETD, mm:
Rea <0.4 <0.3
Mediocra 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Buna 0.6< MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
Coeficient de frecare, uGT (GN):
Rea <0.42 <0.37
Mediocra 0.42< uGT < 0.47 0.37< uGT < 0.42
Buna 0.47< yGT< 0.52 0.42 < uGT<0.47
Aderenta suprafetei, PTV (SRT):
Rea <55 <50
Mediocra 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55
Buna 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60
2) cu Tmbracaminti din beton de ciment (structuri rutiere rigide), straturile bituminoase foarte

subtiri turnate la rece se aplica doar pe sectoare de drum cu stare tehnicd “MEDIOCRA” si clasa starii
tehnice “3”, conform tabelului 2.

Tabelul 2 - Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura rigida
pe care se pot aplica straturile foarte subtiri turnate la rece

Clasa

Starea i Calificativul caracteristicilor
A starii
tehnica tehnice Stare de degradare Planeitate Rugozitate
X cel putin X X
MEDIOCRA 3 77 < 1G < 90 NOTA 1 NOTA 2

NOTA 1 - Calificativul ,Planeitate” se stabileste in functie de categoria drumului ca media valorilor individuale IRI
masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:
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Categorie drum

Indice de planeitate, IRI, m/km

Autostrada, Drum expres, Drum european (A, M, E) 4.0<IRI<6.0
Drum national republican (R) 40<IRI<6.0
Drum national secundar (G) 6.0<IRI<8.0

NOTA 2 — Calificativul ,Rugozitate” se stabileste in functie de categoria drumului si valorile MTD/ETD, uGT(GN),

PTV (SRT), care sunt medii masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

Categorie drum

Calificativul Rugozitatii

Autostrada, Drum expres, Drum

european (A, M, E)

Drum national republican (R)
Drum national secundar (G)

Adancimea medie a macrotexturii,
MTD/ET D, mm:

Mediocra

Buna

Foarte Buna

0.4< MTD<0.6
0.6< MTD< 0.8
>0.8

0.3<MTD<0.5
0.5<MTD<0.6
>0.6

Coeficient de frecare, uGT (GN):
Mediocra

Buna

Foarte Buna

0.42< pGT <0.47
0.47< pGT< 0.52
>0.52

0.37< uGT < 0.42
0.42 < uGT< 047
>0.47

Aderenta suprafetei, PTV (SRT):
Mediocra

55 < PTV (SRT) <60

50< PTV (SRT) <55

Buna 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60
Foarte Buna > 65 > 60
4.8 in cazul in care suprafata de rulare a drumurilor prezinta defectiuni izolate, se pot aplica

straturi bituminoase foarte subtiri turnate la rece, numai dupa remedierea degradarilor.

5 Materiale. Conditii tehnice
5.1 Agregate

5.1.1 Agregatele naturale care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece,
cuprins in prezentul normativ, sunt conform cerintelor din standardul SM SR EN 13043+A1.

5.1.2 Nivelul si clasele de performanta ale agregatelor se adoptd conform SM SR EN 13043+A1.

5.1.3 Dimensiunea nominald maxima a agregatului (in milimetri) se stabileste conform claselor de
referintd din SM SR EN 13043+A1 si domeniului de granulozitate dupa cum urmeaza:

a) seria de baza + seria 1: sita de 2; 4; 5,6 (5); 8; 11,2 (11);
sau
b) seria de baza + seria 2: sita de 2 (2,8); 4; 6,3 (6); 8; 10.

Avand in vedere ca in acest domeniu de caracterizare a granulozitatii ochiurilor sitelor din cele doua
serii sunt apropiate ca valoare, putem Tncadra generic materialele bituminoase turnate la rece dupa
granulozitatea amestecului de agregate in urmatoarele tipuri:

MBTR 0-4 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 4 mm);

MBTR 0-6 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 5,6 (5) mm sau
0 - 6,3 (6) mm);

MBTR 0-8 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 8 mm);

MBTR 0-11 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 11,2 (11) mm sau
0-10 mm).

5.1.4 Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform
SM EN ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si s& mentind informatii documentate pe fiecare
lucrare, sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse in opera.
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Pentru controlul agregatelor se aplica cerintele formulate in tabelul 3.

Tabelul 3 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercérile pe agregate

Inspectie / Incercare

Subiect

Referinte normative

Frecventa a minima

Incercari ale
proprietatilor
intrinseci si
geometrice ale
agregatelor
(rezistenta, PSV,
etc.)

Controlul proprietatilor in
raport cu propunerea de
reteta. Incercarile se
efectueaza numai cand o
cere producatorul
materialului bituminos
turnat la rece.

SM SR EN
13043+A1

Aprobarea sursei Tnainte de

prima utilizare*.

La fiecare 3000 t pentru
sorturi > 4mm si 2000 t
pentru sorturi £ 4 mm.
In caz de dubiu dupa un
control al proprietatilor
perceptibile.

Inspectia bonului de
livrare

Verificarea ca agregatele
primite sunt conform
comenzii si provin din
utilajul programat

Conform descrierii
din informatii
documentate

Fiecare livrare

Controlul vizual al
proprietatilor
perceptibile

Realizarea unei
comparatii cu aspectul
normal referitor la sursa,
granulometrie, aplatizare
si impuritati

Conform descrierii
din informatii
documentate

Fiecare livrare

Control pe stocuri

Verificarea ca materialul

Conform descrierii

Fiecare zi de productie

nu s-a schimbat de la din informatii
data livrarii in stoc documentate
Analiza Incercarile se efectueazé SM EN 933-1 La fiecare 3000 t pentru
granulometrica numai cand o cere sorturi > 4mm si 2000 t
producatorul materialului pentru sorturi £ 4 mm
bituminos turnat la rece.
Umiditatea Pentru a se asigura SM EN 1097-5 In caz de dubiu dupa un

agregatelor

constanta continutului de
apa a materialului turnat
la rece si a obtine
continutul de liant urmarit

control al proprietatilor
perceptibile

Echivalent de nisip
si/sau incercarea cu
albastru de metilen

SM SR EN 933-8 si/
sau SM EN 933-
9+Al

In caz de dubiu dupa un
control al proprietéatilor
perceptibile.

*Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor efectuate de
producatorul agregatelor, in cadrul controlului sdu de calitate (cand acestea sunt incluse in controlul productiei).

5.1.6 Informatile documentate trebuie sa contind un set minim de determinari a caracteristicilor
fizico-mecanice ale agregatelor naturale care trebuie sa fie conform cerintelor prezentate in tabelele 4,
5 si 6.

Tabelul 4 - Cribluri utilizate la prepararea materialului bituminos turnat la rece

Nr.

Metoda de incercare
crt.

Caracteristica Conditii de calitate

1 | Continut de granule in afara clasei de granulozitate:

- rest pe sita superioara (dmax), %, max 1-10 (G¢ 90/10) SM EN 933-1
- trecere pe sita inferioara (dmin), % min 10
2 Coeficient de aplatizare, %, max 25 (Azs) SM EN 933-3
Indice de forma %, max 25 (Slzs) SM EN 933-4
4 Continut de impuritati - corpuri straine nu se admit Vizual

(continud)

10
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Tabelul 4 (sférsit)

Elrf[' Caracteristica Conditii de calitate| Metoda de incercare
5 Continut in particule fine sub 0,063 mm, %, max. 2,0 (f20) SM EN 933-1
6 Rezistenta la Categoria tehnica: 20 (LA20)
fragmentare, coeficient |drum — I-lll; strada — I-II
LA, %, max Categoria tehnica: 25 (LA2s) SMEN 1097-2
drum — IV-V; strada — -1V
7 Rezistenta la uzura Categoria tehnica: 15 (Moe 20)
(coeficient micro-Deval),|drum — I-lll; strada — I-11 i
%, max Categoria tehnica: 20 (Moe 25) SM EN 1097-1
drum — IV-V; strada — -1V
Sensibilitatea la inghet-dezghet la 10 cicluri:
8 - pierderea de masa (F), %, max. 2 (F2) SM SR EN 1367-1
- pierderea de rezistenta (ASTA) %, max. 20
9 Continut de particule total sparte, %, min. (pentru 95 (C95/1) SM SR EN 933-5
cribluri provenind din roci detritice)

Nota - Forma agregatului grosier poate fi determinata prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de

forma.

51.7

Pentru drumurile de categoria tehnica I-Ill se utilizeaza nisipul concasat de cariera. Pentru
drumurile de categoria tehnica IV-V se poate utiliza nisipul natural in amestec. Din amestecul total de
nisipuri sau sorturi 0-4, nisipul natural sau sortul 0-4 natural poate fi in proportie de maximum 50%, cu
conditia evidentierii unei influente favorabile asupra timpului de rupere.

Tabelul 5 - Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj, utilizat la prepararea
materialului bituminos turnat la rece

. Caracteristica Condiii de Metoda de incercare
crt. calitate
1 | Continut de granule in afara clasei de granulozitate 10 SM EN 933-1
- rest pe ciurul superior (dmax), %, max.
2 | Continut de impuritati: Nu se admit Vizual
- corpuri straine, %, max.
3 | Continut de particule fine sub 0,063 mm, % max. 10 SM EN 933-1
4 | Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), 2 SM EN 933-9+Al
g colorant/1000g fractie 0 - 2 mm, max.
Tabelul 6 - Nisip natural sau sort 0-4,utilizat la prepararea materialului bituminos
turnat larece
NI Caracteristica Con.dltu de Metoda de incercare
crt. calitate
Continut de granule in afara clasei de granulozitate
1 |- rest pe ciurul superior (dmax), %, max 10 SM EN 933-1
2 | Coeficient de neuniformitate, min. 8 *
Continut de impuritati:
3 | - corpuri straine, %, max. nu se admit vizual
- continut de humus (culoarea solutiei de NaHO), max. galben SM EN 1744-1+A1
4 | Echivalent de nisip pe sort 0-4 mm, %, min. 80 SM SR EN 933-8+A1
5 | Continut de particule fine sub 0,063 mm, %. max. 10 SM EN 933-1
6 | Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), 3 SM EN 933-9+A1l
g colorant/1000g fractie O - 0,125 mm, max.
Nota - Coeficientul de neuniformitate se determina cu relatie: Un= deo/d10 unde:
deo - diametrul ochiului sitei prin care trec 60% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii
d1o - diametrul ochiului sitei prin care trec 10% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii
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5.1.8 Agregatele naturale trebuie sa provina din roci omogene, fara urme de degradare, rezistente
la Tnghet- dezghet si sa nu contina corpuri straine.

5.1.9 Fiecare tip si sort de agregat trebuie depozitat separat in silozuri prevazute cu platforme
corespunzatoare, avand pante de scurgere a apei si conditii de separare a sorturilor, pentru evitarea
amestecarii si impurificarii agregatelor. Fiecare siloz va fi inscriptionat cu tipul si sursa de material pe
care il contine.

5.1.10 Determinarea si controlul granulozitatii agregatelor naturale se face conform standardelor
SM EN 933-1 si SM EN 933-2 ..

5.1.11 Materialele trebuie receptionate calitativ si cantitativ in baza documentelor insotitoare si a
incercarilor de laborator prevazute in informatiile documentate din sistemul de management al calitatii
implementat si in conformitate cu prevederile [1].

5.1.12 Verificari a granulometriei trebuie efectuate la fiecare lot de material aprovizionat, sau pentru
maximum:

a) 3000 t pentru agregate cu dimensiunea >4 mm;
b) 2000 t pentru agregate cu dimensiunea < 4 mm.

5.2  Lianti

5.2.1 Liantul utilizat la fabricarea materialului bituminos turnat la rece este emulsia bituminoasa
cationica cu rupere lenta conform standardului SM EN 13808 (de ex.: clasa C60B5, C60BP5, etc.).

5.2.2 Pentru utilizarea materialelor bituminoase turnate la rece la drumuri de categoria tehnica I-11I
este obligatorie utilizarea emulsiilor bituminoase cationice cu rupere lenta pe baza de bitum modificat.

5.2.3 Emulsiile se pot prepara cu bitum modificat (conform SM SR EN 14023, anexa NB, clasa 65-
105) sau se poate modifica bitumul la momentul prepararii emulsiei.

5.2.4 Coeziunea liantului bituminos recuperat trebuie adoptata conform claselor specificate in
SM EN 13808 (doar pentru lianti modificati).

5.2.5 In cazul utilizarii speciale a produsului, pot fi utilizati si alti lianti (exemplu: lianti rezistenti la
actiunea substantelor chimice agresive sau lianti cu pigmenti specifici aplicatiilor respective), dar
acestia trebuie sa corespunda cerintelor de performanta din standardul SM EN 13808.

5.2.6 Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform
SM EN ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si sa mentina informatii documentate pe fiecare
lucrare, sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse in opera.

5.2.7 Pentru controlul liantului se aplica cerintele formulate in tabelul 7.

Tabelul 7 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pentru emulsiile
bituminoase

Nr. Inspectie / Subiect Referinte normative Frecventa minima
crt. Incercare ’ ’

1 Incercéri ale Confirmarea caracteristicilor | SM EN 13808 Aprobarea sursei Thainte
proprietatilor produsului si conformarea cu de prima utilizare
intrinseci ale specificatia corespunzatoare. (conform punctului 6.2.9,
emulsiei Incercérile se efectueaza tabelul 8).
bituminoase numai cand o cere La executie, pentru

producatorul materialului fiecare lot aprovizionat
bituminos turnat la rece (conform pct. 5.2.11)

2 | Inspectia Verificarea ca liantul este Conform descrierii | La fiecare livrare
bonului de conform comenzii si provine | din informatiile
livrare de la furnizorul si fabrica documentate

programate
(continud)
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Tabelul 7 (sférsit)

NI Inspectie / Subiect Referinte normative Frecventa minima
crt. Incercare ’ ’

3 Controlul Compararea cu Conform descrierii | Fiecare livrare sau
proprietatilor caracteristicile normale din informatiile fiecare zi de productie
perceptibile la documentate
livrare

4 Prelevarea unui| Pentru a avea posibilitatea de
esantion de a face incercari mai tarziu in La schimbarea

P SM EN 58 o -
referinta (probe | cazul aparitiei unor proprietatilor perceptibile
martor) evenimente neprevazute

5.2.8 Adezivitatea se va determina prin una dintre metodele calitative, conform SM EN 13614.

5.2.9 Pentru controlul de calitate al emulsiei bituminoase cationice cu rupere lenta utilizata la
prepararea materialului bituminos pe baza de bitum modificat, se vor respecta conditiile de calitate din
tabelul 8.

Tabelul 8 - Conditii de calitate ale emulsiei bituminoase cationice

glr; Caracteristica Conditii de calitate Metoda de incercare
1 | Continut de liant, (%) 63 — 67 sau Clasa 7 SM EN 1428 sau
conform SM EN 13808 SM EN 1431 sau
SM EN 16849
2 | Indice de rupere:
- cu filer Sikasiol sau > 120 SM EN 13075-1
- cu filer Forshammer > 170
3 | Vascozitate -Timp de curgere:
- pe duza de 4 mm la 400 (s) sau 7 -45 SM EN 12846-1
- pe duza de 2 mm la 400 (s) 15-70
4 | Reziduu bituminos (% masa) SM EN 1429
- rest pe sita de 0,5 mm <05
5 | Stabilitate la stocare la 7 zile, pe sita de
0,5 mm (% masa) < 0,5 (clasa 4) SM EN 1429

6 | Adezivitatea emulsiei bituminoase la
agregatele naturale utilizate:

- metoda imersiei in apa >75 SM EN 13614
7 | Pentru emulsiile cu bitum modificat: SM EN 13398
- revenirea elastica la 25 C* =50

NOTA - *Determinarea pe bitum recuperat prin evaporare conform SM EN 13074-1 si stabilizat conform
SM EN 13074-2

5.2.10 Materialele trebuie receptionate calitativ si cantitativ Th baza documentelor insotitoare si a
incercarilor de laborator prevazute in informatiile documentate din sistemul de management al calitatii
implementat si in conformitate cu prevederile [1].

5.2.11 in santier, trebuie efectuate verificari minimale pentru caracteristicile prevazute la pct.1 si 2 din
tabelul 7 la fiecare lot de 250 tone material aprovizionat.

5.3 Materiale de aport
5.3.1 in cazul utilizarii pulberilor fine (filer, lianti hidraulici, cenusi, etc.) ca material de aport pentru
corectia curbelor de granulozitate, se va adopta dozajul minim, iar diferenta de cantitate dintre dozajul

minim si cantitatea utilizata va fi considerata ca aditiv pentru controlul ruperii la asternerea materialelor
bituminoase turnate la rece.

13
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5.3.2 Filerul care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece poate fi de tipul:
filer de calcar, praf de creta sau var stins. Fiecare dintre acestea trebuie sa corespunda prevederilor
SM SR EN 13043+A1.

5.3.3 Cimentul care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece, trebuie sa
corespunda prevederilor SM SR EN 197-1 si SM EN 197-2.

5.3.4 Fiecare lot de material aprovizionat va respecta prevederile legislatiei in vigoare si aplicabila
privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru constructii.

5.4  Aditivi

5.4.1 Aditivii se utilizeaza pentru reglarea vitezei de rupere a emulsiei bituminoase, pentru
asigurarea consistentei materialului bituminos si a unei coeziuni ridicate.

5.4.2  Aditivii sunt de tipul celor solizi sub forma de pulbere (lianti hidraulici, filer de calcar, var stins,
etc.) sau aditivi sub forma lichida (emulgatori, acizi, etc.). De asemenea in categoria aditivilor pot fi
incadrate si fibrele, atat in cazul curbelor discontinue ale materialul si/sau cand sunt utilizate pentru
cresterea ea aderentei.

5.4.3 Actiunea si eficienta acestor aditivi sunt date de compatibilitatea cu emulsia utilizatd si cu
emulgatorul utilizat la producerea emulsiei bituminoase.

5.4.4 Performantele si caracteristicile aditivilor utilizati trebuie evaluate si adoptate in conformitate
cu reglementarile tehnice in vigoare sau alte specificatii tehnice aplicabile. Aditivii pot fi adaugati fie
direct Tn bitum/emulsie la preparare sau direct la fabricarea materialelor bituminoase turnate la rece.

5.4.5 Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform
SM EN ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si sa mentina informatii documentate pe fiecare
lucrare, sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse in opera.

5.4.6  Pentru controlul aditivilor se aplica cerintele prezentate in tabelul 9.

Tabelul 9 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pentru aditivi
(incluzénd ciment, var, fibre si produse chimice

Control/ Incercare Subiect rlzjerfniggf/i Frecventa minima
Proprietati intrinseci Verificarea Conform Aprobarea sursei Thainte de
conformitatii descrierii din prima utilizare*
aditivilor informatiile in caz de dubiu dupa un
documentate control al proprietatilor
perceptibile
Controlul bonului de livrare Verificarea ca | Conform La fiecare livrare
livrarea este | descrierii din
conform informatiile
comenzii documentate
Controlul proprietatilor | Compararea cu | Conform La fiecare livrare
perceptibile ale livrarii aspectul normal | descrierii din
informatiile
documentate
Notad - * Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor
efectuate de furnizorul aditivilor, in cadrul controlului sdu de calitate (cAnd acestea sunt incluse in controlul
productiei producatorului).

5.4.7 Tipul si dozajul aditivilor se stabilesc pe baza unui studiu preliminar efectuat de catre un
laborator autorizat/acreditat, pentru indeplinirea cerintelor de performanta specificate.

5.4.8 Din considerente de tratare arhitecturala a lucrarilor sau pentru a reduce temperaturile
ambientale, in cazul aplicarii materialului bituminos turnat la rece, in situatii aparte date de proiectant,
se pot folosi si aditivi de culoare a materialului bituminos.
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5.4.9 La aprovizionare, fiecare tot de material va fi Tnsotit de documentele de -calitate
corespunzatoare potrivit [1].

5.5 Apa de aport

5.5.1 Apa utilizata la prepararea materialului bituminos turnat la rece este mijlocul prin care se
amestecad componentele acestuia si este cel mai important factor in ceea ce priveste consistenta
amestecului.

55.2 Apa este introdusa in amestec avand urmatoarele roluri: ca o componenta a emulsiei
bituminoase cationice utilizate, controlul umiditatii agregatelor utilizate si pentru preumezirea
amestecului.

5.5.3 Apa utilizata la prepararea materialului bituminos turnat la rece nu trebuie sa contina suspensii
sau depuneri organice vizibile.

5.5.4 1In functie de conditile climatice din timpul executiei si de proprietatile de absorbtie ale
agregatelor naturale, prepararea unui material bituminos turnat la rece implica un dozaj controlat de
apa de aport.

5.5.5 Continutul scazut de apa duce la amestecuri care sunt "mai consistente" si, prin urmare, sunt
mai greu de aplicat, dar vor avea o aderenta mai buna la stratul suport. n schimb, un continut de apa
mai mare conduce la un amestec prea fluid, cu o tendinta puternica de segregare, caracterizata prin
sedimentarea granulelor.

6 Evaluarea performantelor materialului si a straturilor bituminoase foarte
subtiri turnate la rece

6.1 Cadru legislativ

6.1.1 Conform legislatiei in vigoare (Regulamentul (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului si Hotérarea Guvernului nr. 913/2016 [1]), in compozitia materialului bituminos turnat la
rece trebuie utilizate materiale care au o performanté declarata.

6.1.2 Performantele materialelor trebuie sa rezulte din aplicarea unuia sau mai multor documente
dupa cum urmeaza:

a) standard european;
b) agrement tehnic;
c) alte specificatii tehnice Tn vigoare.

6.1.3 Pentru straturile bituminoase turnate la rece se impune certificarea si declararea
performantelor conform SM SR EN 12273.

6.2  Cerinte fundamentale pentru declararea performantelor straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece (SBFSTR)

6.2.1 Evaluarea vizuala a defectelor conform SM SR EN 12274-8 se realizeazd in vederea
determinarii caracteristicilor esentiale de aderarea liantului la agregate, la stabilitatea stratului turnat,
duratei de ntarire sau de priz3, rezistentei la abraziune si de aderenta la suport, precum si referitor la
durabilitatea acestora (caracteristici indicate Tn tabelul ZA.1 din SM SR EN 12273).

6.2.2 In general, cea mai mare parte a defectelor apar in cursul primului an dup& punerea in opera
a unui material bituminos turnat la rece.

6.2.3 Evaluarea macrotexturii se realizeazd pe baza SM SR EN 13036-1 si trebuie declarata
conform categoriilor indicate in tabelul 1 - Categorii de performanta, din SM SR EN 12273.

6.2.4 Incercarea “cu pata” conform SM SR EN 13036-1 trebuie sa fie o incercare de referinta.
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6.2.5 Pot fi utilizate si alte metode de incercare (de exemplu: masurarea texturii cu profilometrul
laser potrivit SM EN ISO 13473-1, cu conditia ca acestea sa fie corelate cu incercarea “cu pata”
utilizata ca incercare de referinta).

6.2.6 Durabilitatea unui material bituminos turnat la rece este demonstrata pe tronsonul de proba
pentru incercari de tip initiale (TAIT), executat pentru certificarea produsului.

6.2.7 Aderenta trebuie demonstrata prin masurarea coeficientului de slefuirea acceleratd (PSV)
conform SM SR EN 13043+A1, asociata cu o masurare a macrotexturii conform SM SR EN 13036-1.

6.2.8 Coeficientul de slefuire accelerata (PSV) trebuie adoptat conform SM SR EN 13043.
6.3 Controlul Productiei in Fabrica (CPF)
6.3.1 Evaluarea conformitatii trebuie demonstrata prin:

a) tronsoane de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT), conform anexei C din SM SR EN
12273;
b) sistemul de control al productiei (CPF), conform anexei A a standardului SM SR EN 12273.

6.3.2 Executantul/producatorul trebuie sa stabileasca, sa documenteze si sa tina la zi un sistem de
control al productiei in fabrica (CPF), care garanteaza faptul ca materialele bituminoase turnate la
rece puse in opera sunt conforme cu caracteristicile de performanta declarate.

6.3.3  Sistemul de control al productiei trebuie s& cuprinda informatii documentate, examinari vizuale
si incercari periodice si/sau alte evaluari, a caror rezultate trebuie sa serveasca la controlul materiilor
prime, a echipamentelor, a tehnologiei de fabricare a materialului si a stratului turnat.

6.3.4 Sistemul de control al productiei in fabrica (CPF) trebuie sa garanteze respectarea cerintelor
din SM SR EN 12273, astfel incat straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece sa corespunda
performantelor declarate, cu respectarea prevederile din SM EN 1SO 9001.

6.3.5 Informatiile documentate trebuie sa cuprinda obligatoriu cerinte referitoare la:

a) documentatia ceruta si controlul documentelor;

b) reprezentantul conducerii pentru asigurarea mentinerii sistemului de calitate;
c) elaborarea retetelor materialului bituminos turnat la rece (MBTR);

d) controlul dispozitivelor de supraveghere si masurare;

e) supravegherea proceselor si a produsului;

f)  controlul produsului neconform;

g) actiuni corective.

6.3.6 Inregistrarile operatiilor de pe santier care pot afecta performanta materialului bituminos turnat
la rece trebuie pastrate in conformitate cu reglementarile legale.

Inregistrarile vor contine cel putin urmétoarele informatii:

a)  modificari fata de propunerea initiala de reteta, inclusiv cele cerute de conditiile santierului;

b) problemele neprevazute (conditi meteorologice, defectiuni importante ale utilajelor /
echipamentelor, etc.);

c) informatii meteorologice;

d) orice alte informatii considerate ca relevante pentru performanta produsului;

e) masuri de reglementare a circulatiei;

f) notele referitoare la proprietatile perceptibile;

0) reclamatiile publicului.

6.3.7 Executantul trebuie sa stabileasca o procedura de executie referitoare la metoda de punere Tn
opera a materialelor bituminoase turnate la rece pentru fiecare lucrare sau grup de santiere.
Procedura este implementata si aprobata de catre executant si avizata de beneficiarul lucrarii.

6.3.8 Inainte de inceperea lucrarilor, executantul trebuie s& se asigure ca urméatoarele documente
sunt intocmite si distribuite personalului Tnsarcinat cu executia lucrarilor:

16



CP D.02.28:2023

- reteta materialelor bituminoase turnate la rece, necesare lucrarii;

- toate instructiunile specifice necesare personalului din santier, in legatura cu programul lucrarilor;

- instructiuni privind echipamentele necesare lucrarilor si tehnologia de lucru, pentru a respecta
reteta si a rdspunde cerintelor contractului;

- toate instructiunile suplimentare cuprinzand cerinte referitoare la punerea in opera.

6.3.9 Se vor efectua urmatoarele actiuni/verificari si se vor documenta, dupa cum urmeaza:

- verificarea starii stratului suport;

- lucrarile pregatitoare ale stratului suport;

- conformitatea materialelor aprovizionate cu cerintele specificatiilor tehnice;

- identificarea materialelor in santier;

- functionarea utilajelor si echipamentelor;

- utilizarea de personal competent pentru producerea si punerea in opera a materialului bituminos
turnat la rece;

- sistemul de gestionare si luare in considerare a oricarei modificari dispuse de catre organismul de
certificare;

- procedura si intervalul de timp necesar pentru a semnala beneficiarului orice problema care poate
afecta lucrarile (probleme care pot necesita o abatere fata de specificatia initiala).

6.3.10 Inregistrarile activitatilor de santier care sunt susceptibile sa afecteze performantele straturilor
bituminoase foarte subtiri turnate la rece, trebuie pastrate pe o perioada care incepe cu putin inainte
de inceperea operatiilor si dureaza pana dupa deschiderea sectorului de drum pentru trafic normal,
fara restrictii. Aceste inregistrari vor fi incluse in cartea tehnicd a lucrarii si trebuie sa contina
urmatoarele informatii:

- modificarile referitoare la propunerea initiala de reteta, incluzand pe cele cerute de conditiile din
santier, daca exista;

- conditii meteorologice nefavorabile;

- planul de management al traficului;

- notele referitoare la proprietatile perceptibile (notele referitoare la evaluarile vizuale);

- orice alte informatii care pot afecta negativ performanta produsului.

6.3.11 Executantul trebuie sa stabileasca proceduri pentru a se asigura ca performantele produsului
sunt conforme cu valorile obtinute pe Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

6.3.12 Pentru produsul neconform executantul trebuie sa elaboreze proceduri ce privesc masuri
preventive si corective. Tratarea produsului neconform trebuie sa implice una sau mai multe din
urmatoarele actiuni:

- repararea si/sau o actiune de remediere pentru a face produsul conform performantei cerute;
- respingerea si eliminarea produsului.

6.3.13 Frecventele minime de incercare pentru controlul productiei in fabrica (CPF) sunt precizate in
tabelul 10.

Tabelul 10 - Cerinte de etalonare a utilajului/utilajelor din fabrica de producere

Elemente
componente ale Inspectie/ Incercare Subiect Frecventa minima
utilajului
Echipament de | Control vizual Verificarea bunei O data pe zi de
masurare functionari productie
Debitmetre Compararea cantitatii furnizate Verificarea - La inceputul lucrarii;
pentru lichide de pompa cu cantitatea exactitatii, conform | - Anual;
consumata pe unitatea de timp. informatiilor - La disfunctionalitati
Controlul se face pe diferite documentate constatate a
debite care corespund gamei de | (verificari echipamentelor de
utilizari. Se efectueaza incercari metrologice). dozare si control.
pentru continuturile extreme si
pentru continuturi medii. Poate fi
addugat un grafic.

(continud)
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Tabelul 10 (sférsit)

Elemente
componente ale Inspectie/ Incercare Subiect Frecventa minima
utilajului
Echipamente de Determinarea debitului Verificarea - La inceputul lucrarii;
masurare volum masinii in functie de viteza exactitatii - Anual;

pentru solide

conveierului (dispozitiv de
alimentare) sau a elicei.
Controlul efectuat la diferite
viteze in gama de utilizare.
Incercarile se efectueazi la
debitele cel mai mare si cel
mai redus si la un debit
aproximativ mediu.

Se traseaza un grafic.

continuturilor
conform informatiilor
documentate
(verificari
metrologice).

- La disfunctionalitai
constatate a
echipamentelor de
dozare si control.

Echipamente de
masurare mase
pentru solide

Compararea masei indicate
de instrumentul de control cu
masa reala.

Controlul bazat pe
continuturi in legatura cu
gama utilizarilor.

Incercérile se efectueaza la
debitele cel mai mare si cel
mai redus si la un debit
aproximativ mediu.

Se traseaza un grafic.

Verificarea
exactitatii
continuturilor
conform informatiilor
documentate
(verificari
metrologice).

- La inceputul lucrarii;
- Anual.

- La disfunctionalitati
constatate a
echipamentelor de
dozare si control.

Niveluri Tn
rezervoare siin
recipientele de
depozitare

Control vizual

Verificarea bunei
functionari

Continuu

7 Elaborarea retetei materialului bituminos turnat la rece (MBTR)

7.1.1 Materialele utilizate la fabricarea materialului bituminos turnat la rece (MBTR) sunt cele
precizate la capitolul 5 — Materiale. Conditii tehnice.

7.1.2 Zonele granulometrice reprezentand limitele recomandate pentru curbele granulometrice ale
amestecurilor de agregate naturale si materiale de aport sunt conform tabelelor 11 si 12.

Tabelul 11 - Granulozitatea amestecului de agregate Seria de baza + seria 1 si sita 0,063 mm

Marimea c . N Curbe de granulozitate
L urbe de granulozitate continua : L
ochiului discontinua Tolerante
(f:]tr?]') MBTR 4 | MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11 | MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11| 2dmisibile
11,2 (11) 100 90-100 100 90-100 5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - 5%
5.6 (5) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 | 70-90 40-55 5%
4 95-100 | 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6- 10 +2%
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Tabelul 12 - Granulozitatea amestecului de agregate Seria de baza + seria 2 si sita 0,063 mm

Marimea c . L Curbe de granulozitate
L urbe de granulozitate continua : -
ochiului discontinua Tolerante
(rST']tri') MBTR 4 | MBTR 6 | MBTR 8 | MBTR 11| MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11| 2dmisibile
10 100 90-100 100 90-100 +5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - +5%
6.3 (6) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 70-90 40-55 +5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 +5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 +5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6- 10 +2%

7.1.3 Continutul optim de liant si dozajele de materiale se stabilesc prin studii preliminare de
laborator de catre un laborator de specialitate autorizat/acreditat. Gradul de asternere se declara de
producator ca urmare a determinarilor pe tronsoanele de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)
cu respectarea domeniul de valori care este dat in tabelul 13.

Tabelul 13 - Continut de bitum rezidual si gradul de asternere

glrrt Compozitia mixturii asfaltice turnate MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 | MBTR 11
1 |Continutul de bitum rezidual fata de 7,0-9,0 6,5-8,0 5,5-8,0 52-7,0
agregatele naturale uscate, %
2 |Cantitatea de MBTR, kg/m? de strat 7-10 10-15 12-20 14-25

7.1.3.1 Continutul de bitum poate fi stabilit, intr-o prima estimare si in functie de suprafata libera a
agregatelor pornind de la urmatoarea relatie empirica, cu recomandarea ca valoarea obtinutd sa se
incadreze n limitele mentionate in tabelul 13:

1
%b=4,25-%-(0,25-G+2,35-S+12-s+150-f)5

unde:

) — densitatea agregatelor de 2,65 kg/ms;

— densitatea agregatelor (kg/m3);

— fractiunea de agregate > 6,3 mm (%) *;

— fractiunea de agregate in domeniul 0,315 - 6,3 mm (%)*;

— fractiunea de agregate cuprinse in domeniul 0,08 - 0,315 mm (%)*;
— fractiunea de agregate fine < 0,063 mm (%)*.

* Fractiunile de agregate se pot obtine si prin interpolarea curbelor granulometrice.

-0 mOOD

7.1.4 Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)

7.1.4.1 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit
in prealabil, pe care s-a turnat material bituminos la rece cu un sistem de control al productiei (CPF).
Dupa o perioada de un an acest sector este supus incercarilor de performanta in vederea atestarii
conformitatii acestuia.

7.1.4.2 Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) permite demonstrarea faptului ca
materialul bituminos turnat la rece are caracteristici conforme cu cele declarate si conformitatii
caracteristicilor acestuia cu cerintele specificatiei tehnice.

7.1.4.3 La solicitarea unui operator economic, beneficiarul poate pune la dispozitie sectoare de drum

pentru realizarea si urmarirea de tronsoane de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) in vederea
certificarii, pe cheltuiala solicitantului.
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7.1.4.4 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) pentru material bituminos turnat la
rece pentru un drum de categoria tehnica superioara acopera aplicarea acestuia pe un drum de clasa
tehnica inferioara sau cel mult egala, dar nu si invers, deoarece acesta demonstreaza aptitudinea
producatorului si durabilitatea produsului.

7.1.45 Odata stabilite dozajele si cerintele de performanta a materialelor, dupd confirmarea si
certificarea performantelor tronsonului de proba, nu se mai admit variatii in ceea ce privesc dozajele
de agregate si emulsii, respectiv schimbarea surselor de materiale si a cerintelor de calitate a
acestora.

7.1.4.6 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) trebuie sa redea un ansamblu
complet de rezultate ale incercarilor, potrivit SM SR EN 12273 tabelul 1 - Categorii de performants,
care sa demonstreze caracteristicile unuia sau mai multor sectoare pe care s-a pus in opera material
bituminos turnat la rece.

7.1.4.7 Lungimea minima a unui tronson trebuie sa fie de 200 m, iar latimea trebuie sa fie cea a
intregului drum pentru drumurile cu doua benzi sau cea a unei benzi pentru drumurile cu doua benzi
pe sens sau autostrazi, conform anexei C din SM SR EN 12273.

7.1.4.8 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) se considera finalizat dupa
efectuarea incercarilor de performanta pe materialul bituminos turnat la rece. Aceste incercari se
efectueaza dupa o perioada de timp de 11 - 13 luni de la punerea in opera.

7.1.4.9 Proiectarea pe criterii de performanta estimeaza durabilitatea straturilor bituminoase foarte
subtiri turnate la rece. Se vor avea in vedere ca referintd atadt incercari standardizate ce
caracterizeaza materialele sau tronsoanele de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) cét si alte
proceduri de incercari ale producatorului. Standardele europene utilizate ca referinte sunt:

- SM EN 12274-5 : determinarea uzurii;

- SM EN 12274-3 : consistenta;

- SM SR EN 12274-7 : metoda de incercare la abraziune prin agitare;

- SM EN 12274-4 : determinarea coeziunii mixturii;

- SM EN 13588 : determinarea coeziunii pentru bitumul modificat (cu pendul Mouton);

- SM EN 12593 : determinarea punctului de rupere Frass (determinare pe liantul recuperat din
emulsia bituminoasa, Tn vederea incadrarii performantelor MBTR Tn domeniul temperaturilor
minime de serviciu).

7.1.4.10 Producatorul trebuie sa proiecteze reteta si s& puna in operd materialul bituminos turnat la
rece, pentru care tronsonul de prob& pentru incercari de tip initiale (TAIT) este o sectiune
reprezentativa, in conformitate cu sistemul sdu de control al productiei.

7.1.4.11 La cererea beneficiarului, executantul va pune la dispozitie toate inregistrarile cerute de
sistemul de control al productiei (conform SM SR EN 12273, Anexa C).

7.1.5 Conditiile pentru aplicarea marcajului CE al straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece

7.1.5.1 Caracteristicile esentiale necesare sistemului de atestare a conformitati materialelor
bituminoase turnate la rece sunt indicate in SM SR EN 12273 tabelul ZA.1. Sistemul de atestare a
conformitatii este 2+, potrivit SM SR EN 12273 tabelul ZA.2.

7.1.5.2 Certificarea controlului productiei se face de catre un organism notificat.

7.1.5.3 Dupa emiterea certificatului de catre organismul notificat, producatorul trebuie sa produca si
sa pastreze o declaratie de performanta care da dreptul de a aplica marcajul CE, si care trebuie sa fie
insotitd de un certificat de control al productiei (CPF), emis de organismul notificat (conform
Regulamentul (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului).

7.1.5.4 Producatorul este responsabil pentru aplicarea marcajului CE, iar simbolul marcajului CE

trebuie sa raspunda prevederilor Regulamentului (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului.
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8 Prepararea gi punerea in opera
8.1 Lucrari pregatitoare

8.1.1 Inainte de aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, stratul suport trebuie
sa fie supus operatiunilor de remediere a defectiunilor si a denivelarilor existente mai mari de 2 cm.

8.1.2 TInainte de inceperea asternerii materialului bituminos turnat la rece, stratul suport se curata cu
peria mecanica sau prin alta metoda corespunzatoare. Obligatoriu se vor urmari daca au fost
executate lucrarile de colmatari a crapaturilor si fisurilor cu mastic bituminos.

8.1.3 Amestecarea sorturilor granulare (cribluri si nisip) trebuie efectuata in conformitate cu reteta
elaborata, astfel incat sa se obtina un material omogen, care sa asigure compozitia granulometrica
validata prin realizarea si evaluarea tronsonului de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

8.1.4 Amestecul se realizeaza prin dozarea gravimetrica sau volumetrica a sorturilor granulare, cu
ajutorul utilajelor specifice.

8.2 Sistem de utilaje

8.2.1 Pentru pregatirea stratului suport, in vederea asternerii materialului bituminos turnat la rece,
se vor utiliza utilaje pentru periere mecanica, spélare cu jet de apa sub presiune (unde este cazul) si
amorsare.

8.2.2 Amorsarea stratului suport se poate realiza cu utilaje specifice sau simultan cu asternerea
straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, daca utilajul de raspandire este dotat
corespunzator.

8.2.3 Utilajul de raspandire a straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece este un utilaj mobil
care lucreaza in flux continuu, cu o autonomie legatd de volumul de materiale stocate temporar in
buncarele proprii.

8.2.4 Principalele operatiuni executate de acesta sunt: dozarea materialelor, prepararea materialului
bituminos la rece si turnarea acestuia in strat subtire.

8.2.5 Pentru drumuri de categoria tehnica I-lll se impune folosirea utilajelor de raspandire
performante, de mare productivitate (superioara valorii de 1000 kg/minut material pus in opera),
dotate cu dispozitive integrate de cantarire, care asigura ih mod automat dozarea materialelor
(inclusiv Tnregistrarea cantaririi agregatelor).

8.2.6 Pentru o mai buna asigurare a trasabilitatii materialelor puse in opera, Beneficiarul poate
impune prin caietele de sarcini specifice utilizarea de utilaje performante dotate cu sisteme integrate
ce asigura atat urmarirea in timp real a parametrilor de functionare a utilajelor, a conditiilor de mediu
ambiant, cat si a localizarii acestora cu inregistrarea si arhivarea acestor parametrii.

8.3 Sectorul de proba

8.3.1 Sectorul de proba trebuie realizat ihainte de inceperea asternerii stratului in lucrare, utilizand
materialul bituminos turnat la rece (MBTR) in conditii similare cu cele stabilite pentru productia
curenta.

8.3.2 Lainceperea lucrarilor, executantul va realiza, cu aprobarea beneficiarului, un sector de proba
de cel putin 200 m lungime, pe o singura banda de circulatie, intr-un strat sau in doua straturi,
conform cerintei beneficiarului, pentru verificarea urmatorilor parametri:

transpunerea si verificarea retetei (dozajelor) declarate;

verificarea si stabilirea vitezei de Thaintare si a productivitatii utilajului de raspandire;

uniformitatea stratului turnat;

confirmarea performantelor declarate la certificarea controlului productiei in fabrica, inclusiv
stabilirea clasei de performantd exprimatd prin macrotextura, respectiv aderenta stratului de
uzura/rulare;
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- verificarea capabilitatii esalonului de utilaje pentru controlul productiei;
- controlul indicelui de rupere si stabilirea trecerilor cu utilajul de compactare.

8.3.3 Verificarile de la punctul 8.3.1.2 se realizeaza la executie si in termen de maximum 3-5 zile
dupé executia sectorului de proba.

8.3.4 In baza rezultatelor incercarilor efectuate pe sectorul de proba, beneficiarul va valida
conformitatea cu tronsonul de proba pentru incercéari de tip initiale (TAIT) si va emite, dupa caz,
acceptul privind executia lucrarilor. Cerintele minime obligatorii de incercari trebuie sa confirme
rezultatele obtinute pe tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

8.3.5 Producatorul lucrarilor trebuie sa faca dovada indeplinirii cerintelor pentru controlul productiei
conform SM SR EN 12273.

8.3.6  Executantul/producatorul, prin informatile documentate din sistemul de management al
calitatii implementat, trebuie sa indeplineasca cel putin cerintele formulate in tabelul 14.

Tabelul 14 - Controale in cursul aplicarii materialului bituminos turnat la rece

Control / Incercare Subiect Referinte normative Frecventa minima
Controale ale Verificarea ca Pentru fiecare lucrare
suprafetelor de suprafetele de Lo

N o Conform descrierii din
depozitare depozitare corespund ; .
- o informatiile
criteriilor descrise n :
) . documentate
informatiile
documentate
Verificarea Fiecare zi de productie
curateniei Conform descrierii din | fnaintea productiei.
rezervoarelor Evitarea oricarei poluari | informatiile Daca se schimba
documentate elementele
componente.
Controlul cantitatilor | Verificarea ca sunt Conform descrierii din
materialelor (emulsie | materiale informatiile Zilnic
bituminoase, corespunzatoare in documentate, minim
agregate, aditivi, etc) | cantitate suficienta incercarile prevazute
pentru productie in capitolul 5
Conditii Verificarea daca sunt Conform descrierii din | Pentru fiecare aplicare
meteorologice favorabile conditiile informatiile
meteorologice documentate
Preparare (aderenta | Verificarea ca suportul Co Pentru fiecare aplicare
’ S Conform descrierii din
pe suport) corespunde criteriilor ) .
” RPN o informatiile
Durabilitatea descrise in informatiile :
. ’ documentate
aderentei pe suport documentate
Aplicarea Verificarea ca au fost L Pentru fiecare aplicare
) . . Conform descrierii din
materialului efectuate toate reglajele | . -
o NS h informatiile
bituminos turnat la descrise in informatiile :
’ documentate
rece documentate
Determm_arga PentrL_j asigurarea ca SM EN 12274-2 0] probe_z la 500 t da[ nu
compozitiei materialul turnat la rece mai putin de o proba
SO . SM EN 933-1 o
materialului corespunde cerintelor pe zi de lucru
Determinarea Pentru asigurarea ca Zilnic
gradului de materialul turnat larece | SM EN 12274-6
asternere corespunde cerintelor
Proprietati Verificarea ca materialul | Conform descrierii din | In continuu pe timpul
perceptibile corespunde aspectului informatiile aplicarii
normal, etc. documentate

8.3.7 Prepararea materialului bituminos se realizeaza in malaxorul utilajului de raspandire in care
sunt introduse in flux continuu materialele. Din malaxorul utilajului, materialul preparat este deversat
direct in dispozitivul de asternere.

8.3.8 Dispozitivul de asternere poate asigura raspandirea pe o latime fixa sau variabila.
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8.3.9 Asternerea materialului bituminos turnat la rece se realizeazd continuu, cu asigurarea
omogenitatii. Tindnd cont de specificul si modul de tratare al rosturilor de lucru, aceasta activitate
trebuie precizata in procedura de executie dupa cum urmeaza:

- pentru rostul longitudinal se va realiza suprapunerea straturilor astfel incat sa se asigure
omogenitatea asternerii straturilor executate;

- pentru rostul transversal datorat intreruperilor la asternere se va avea in vedere tratarea
corespunzatoare pentru a se evita excesul de material in zona imbinarii.

8.3.10 Materialul bituminos turnat la rece se aplica in unul sau doua straturi, in functie de marimea
denivelarilor suprafetei stratului suport, conform cerintelor documentatiei tehnice:

- in cazul suprafetelor cu denivelari ale stratului suport cuprinse intre 0,5 si maximum 2,0 cm,
masurate cu dreptarul de 3 m, conform SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza in
doua straturi;

- 1n cazul executarii straturilor bituminoase foarte subfiri turnate la rece in doua straturi, stratul de
uzura (rulare) trebuie executat dupa receptia stratului inferior, confirmata prin proces-verbal de
lucrari ce devin ascunse.

8.3.11 In cazul executiei straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece intr-un singur strat
acesta trebuie sa fie de tipul MBTR 8 sau MBTR 11.

Tabelul 15 - Alegerea tipurilor de MBTR in functie de caracteristicile stratului
suport si al categoriei de drum

Natura . Categoria tehnica llI-1V Categoria tehnica Il Categoria tehnica |
suportului
Omogen - strat simplu MBTR 4, 6 sau 8; | - strat simplu MBTR 4, | - strat simplu MBTR 4,
(deformatii ale | - strat dublu MBTR 4, 6 sau 8 | 6 sau 8; 6 sau 8;
suportului cu MBTR 8 sau 11 - strat dublu MBTR - strat dublu MBTR 4,
<1 cm) 4,6 sau 8 cu MBTR 8 6 sau 8 cu MBTR 8

saull

saull

Deformat (intre
1 cmsi2 cm¥)

- strat dublu MBTR 4, 6 sau 8
cu MBTR 8 sau 11

- strat dublu MBTR 4, 6
sau 8 cu MBTR 8 sau
11

- strat dublu MBTR 4,6
sau 8 cu MBTR 8 sau
11

8.3.12 Operatiunea de compactare se va efectua (dupa caz) cu compactor cu pneuri, compactor
combinat cilindru metalic si pneuri sau cilindru compactor cu asigurarea evitarii spargerii agregatelor.
Trecerile se executd pe fiecare strat in parte, iar operatiunea de compactare se executd in lungul
drumului de la margine spre ax. Viteza de lucru a compactorului se stabileste in prealabil pe sectorul
de proba si se recomanda sa fie cuprinsa in intervalul 5-8 km/h.

8.3.13 Dupa punerea in opera, trebuie realizatd evaluarea performantei straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece, prin incercarile specificate in informatiile documentate din sistemul de
management al calitatii implementat si precizate in tabelul 16.

Tabelul 16 - Incercérile specifice dupa punerea in opera

Control /

A Subiect
Incercare

Referinte normative Observatii

Conform descrierii
din informatiile
documentate

Pentru asigurarea ca materialul
bituminos turnat la rece este
conform specificatiei

Pentru asigurarea ca materialul
bituminos turnat la rece este
conform specificatiei

Evaluare vizuala SM SR EN 12274-8

Pentru stratul de

SM SR EN 13036-1
rulare

Macrotextura

(continu&)
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Tabelul 16 (sféarsit)

Control /

A Subiect Referinte normative Observatii
Incercare ; ’

Pentru asigurarea ca materialul
Aderenta bituminos turnat la rece este SM EN 13036-4
conform specificatiei

Pentru stratul de
rulare

8.4  Conditii de aplicare si dare in circulatie

8.4.1 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot executa numai pe strat suport
pregatit Tn prealabil conform punctului 8.1.

8.4.2 Lucrarile de executie a straturilor bituminoase turnate la rece trebuie desfasurate la
temperaturi ale stratului suport si ambientale situate in intervalul +20 °C - +40 °C, cu aplicarea numai
pe suprafete uscate.

8.4.3 Este strict interzisad executia straturilor bituminoase turnate la rece in conditii de precipitatii Si
vant puternic (peste 40 km/h).

8.4.4 Durata de la asternere pana la darea in circulatie va fi stabilitd de catre executant in baza
informatiilor documentate si a managementului de trafic aprobat.

8.4.5 Trebuie impuse restrictii ale vitezei de circulatie de maximum 30 km/h pentru santierele
realizate in localitate si de maximum 40 km/h pentru santierele realizate Tn afara localitatilor in primele
2 - 3 zile de la darea Tn circulatie a sectorului de drum pe care s-a executat straturi bituminoase foarte
subtiri turnat la rece.

8.4.6 Darea in circulatie, respectiv timpul de rupere al emulsiei bituminoase si de eliminare a apei
din strat, depinde de diversi factori, precum: conditile atmosferice, grosimea stratului/straturilor,
numarul de straturi, natura stratului suport si a materialelor granulare utilizate.

8.4.7 Empiric, la executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, timpul de priza al
materialului bituminos turnat la rece se poate determina prin tamponarea suprafetei stratului cu o
hartie de filtru, iar circulatia rutiera trebuie permisa numai dupa ce liantul din mixtura nu mai adera la
hartia de filtru.

8.5  Caracteristicile straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece

Caracteristicile suprafetei stratului de rulare gata executat si conditile tehnice care trebuie sa le
indeplineasca sunt conform tabelului 17.

Tabelul 17 - Caracteristicile suprafetei stratului de rulare

Nr. Caracteristica Cor.]d.'t'.'.de Metoda de incercare
crt. admisibilitate
Adancimea medie a macrotexturii, metoda
volumetrica MTD, adancime textura, mm
1 - drum categoria tehnica | 21,0 SM SR EN 13036-1*
- drum categoria tehnica Il 20,8 SM EN ISO 13473-1**
- drum categoria tehnica Il 20,6
- drum categoria tehnica IV-V 204
Aderenta suprafetei, unitati PTV > 75
5 - drum categoria tehn!cg -1l > 70 SM EN 13036-4
- drum categoria tehnica Il > 65
- drum categoria tehnica V-V B
Coeficient de frecare (UGT)
- drum categoria tehnica I-1l 20,62
3 . g > 0,57 SM EN ISO 13473-1
- drum categoria tehnica lll > 0.52
- drum categoria tehnica V-V -

(continua)
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Tabelul 17 (sfarsit)

N Caracteristica Conditii de

crt. admisibilitate Metoda de incercare

Se va urmari
incadrarea in
categoria de
performanta
4 Evaluarea vizuala a defectelor declarata SM SR EN 12274-8
conform
tabelului 1 din
SM SR EN
12273

NOTA 1 - Pentru verificarea caracteristicilor suprafetei de rulare trebuie determinate atat adancimea medie a
macrotexturii MTD, cat si aderenta suprafetei prin incercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare (uGT).

NOTA 2 - Adancimea medie a macrotexturii cat si aderenta suprafetei prin incercarea cu pendulul SRT sau
coeficientul de frecare, se determina pe aceleasi suprafete care se vor stabili prin alegerea a minim 3 sectoare
omogene si reprezentative pentru fiecare kilometru de banda de circulatie, iar fiecare sector se va imparti in 5
sectiuni situate la distanta de 5-10 m intre ele. Suprafetele pe care se vor efectua determinarile se vor stabili
pentru fiecare sectiune la un metru de marginea partii carosabile si la o juméatate de metru de ax (pe urma
rotilor).

Sectoarele omogene si reprezentative, care se aleg impreuna cu reprezentantul beneficiarului, nu trebuie sa
prezinte defecte localizate particulare, cum ar fi crapaturi sau zone cu rosturi.

NOTA 3 - Determinarea adancimii medii a texturii se poate efectua si cu profilometrul laser, conform SR EN ISO
13473-1 cu echipamente omologate, iar in acest caz trebuie corelate determinarile efectuate cu rezultatele
obtinute prin metoda volumetrica a petei (MTD).

Tnainte de sfarsitul perioadei de garantie, adancimea medie a macrotexturii cat si aderenta suprafetei prin
incercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare se vor efectua la fel ca la Nota 2, cu deosebirea ca se va
alege doar un sector omogen si reprezentativ pentru fiecare kilometru de banda de circulatie.

NOTA 4 - Determinarea caracteristicilor suprafetei imbracamintilor executate din mixturi asfaltice, se efectueaza
cu maximum 30 zile Tnainte de receptia la terminarea lucrarilor si inainte de sfarsitul perioadei de garantie.

9 Controlul calitatii lucrarilor executate

9.1 Controlul calitatii lucrarilor este necesar pentru respectarea si aplicarea prevederilor din
normele si reglementarile specifice, in limitele abaterilor admisibile, respectadndu-se mai multe etape si
anume;

- permanent, pe parcursul executarii, pentru toate categoriile de lucrari (Tnainte ca ele sa devina
lucrari ascunse prin Tnglobare sau acoperire);

- laterminarea unei faze de lucru, la receptia la terminarea lucrarilor sau receptia finald;

- in timpul exploatarii, pe toata perioada de garantie a lucrarilor.

9.2 Controlul calitatii materialelor la punerea in opera

Calitatea materialelor puse in opera se verifica de catre executant/producator prin laboratoare
autorizate/acreditate, conform reglementarilor in vigoare. Se vor accepta numai acele materiale care
satisfac cerintele prevazute in prezentul Cod.

9.3 Verificarea stratului suport

9.3.1 Sectoarele de drumuri pe care urmeaza sa se aplice straturile bituminoase turnate la rece
trebuie sa respecte conditiile impuse la punctul 4.6.

9.3.2 Inainte de inceperea asternerii materialului bituminos turnat la rece se va verifica starea

stratului suport, urmarindu-se daca acesta a fost pregatit in prealabil potrivit punctului 8.1 si se va
incheia un proces-verbal de verificare pe faze de executie.

25




CP D.02.28:2023

9.4 Verificarea procesului tehnologic de preparare si punere in opera

9.4.1 Pe parcursul executiei straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece trebuie efectuate,
conform informatiilor documentate, verificari conform punctelor 8.3.5 si 8.3.6.

9.4.2 Verificarea compozitiei materialului bituminos turnat la rece se face pe probe prelevate in
timpul executiei, respectiv cate o proba pentru fiecare 500 t de material bituminos turnat, dar nu mai
putin de o proba pe zi de lucru.

9.4.3 Toate probele de material bituminos trebuie prelevate la iesirea din cuva malaxorului utilajului
de raspéandire. Prelevarea probelor se va face dupa minimum 10 minute de la punerea in functiune a
malaxorului si numai dupa ce materialul bituminos are un aspect omogen.

9.4.4 Metoda de prelevare a probelor de material bituminos turnat la rece in vederea extractiei
liantului este prezentata in SM EN 12274-1.

9.4.5 Verificarea compozitiei materialului bituminos turnat la rece conform informatiilor documentate
constd in verificarea incadrarii in dozajele stabilite prin retetd, respectiv incadrarea in limitele
recomandate Tn tabelele 11, 12 si 13, prin incercari pentru determinarea:

- continutului de bitum rezidual, conform SM EN 12274-2 (abaterea maxima admisibila + 0,2%);
- granulozitatii materialului, conform SM EN 933-1.

9.5 Controlul calitatii stratului executat

9.5.1 Caracteristicile suprafetei stratului de rulare gata executat trebuie verificate conform tabelului
17.

9.5.2 In cazul in care existd suspiciunea existentei unor defectiuni sub forma de denivelari locale
si/sau suprafata valurita, trebuie realizate masuratori ale denivelarilor suprafetei cu un dreptar de 3000
mm lungime si o pana calibrata de 300 mm lungime si 25 mm latime. Raportul de incercare trebuie sa
contina cerintele prevazute in SM SR EN 13036-7, iar denivelarile masurate in profil longitudinal si
transversal mai mari decat 0,5 cm vor fi considerate ca neconformitati de executie.

9.5.3 Abaterile limita la Iatimea stratului executat faté de stratul suport sunt de + 20 mm.

9.5.4 In cazul in care se constata defecte sub forma de pelada sau desprinderi de agregate, pana la
remedierea corespunzatoare a suprafetelor, trebuie efectuatd o curatire cu peria mecanica pentru
asigurarea conditiilor de siguranta a circulatiei. Respectivul sector trebuie remediat integral prin
refacerea stratului neconform.

9.5.5 Determinarea macrotexturii trebuie efectuata conform SM SR EN 13036-1 si este o incercare
de referinta pentru categoria de performanta declarata.

9.5.6 Se pot utiliza si alte metode de incercare fatd de cea prevazuta la punctul 9.5.5, cum ar fi
masurarea texturii cu profilometrul laser, conform SM EN 1SO 13473-1 cu echipamente omologate. In
acest caz trebuie corelate determinarile efectuate cu rezultatele obtinute prin metoda volumetrica a
petei (MTD).

9.5.7 Uniformitatea la asternere a straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece prin evaluarea
vizuala a defectelor, se verifica conform SM SR EN 12274-8.

9.5.8 Evaluarea vizualda a defectelor straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece se
efectueaza prin metodele calitativa sau cantitativa conform SM EN 12274-8.

9.5.9 Gradul de asternere se determind in baza evidentelor zilnice de la turnarea materialului
bituminos, pentru tot sectorul executat, conform tabelului 17 din prezentul Cod (corelat cu cerintele din
SM EN 12274-6).

9.5.10 La executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece pe drumurile de categoria
tehnica I-lll, gradul de asternere trebuie determinat cu echipamente de masura si control integrate
utilajului de asternere a materialului bituminos turnat la rece (MBTR), conform SM EN 12274-6.
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Traducerea autentica a documentului normativ in limba rusa

Hauano lNepeBopa

1 O6nacTtb NnpumeHeHus

11 Hactoawuin Kogekc npaktuku (panee Kopekc) ycTaHaBnvMBaeT TEXHUYECKME YCMOBWS,
KOTOpPbIM [OIMKHbI COOTBETCTBOBATbL TOHKME CINOW W3 NUTOW 3MYNbCUOHHO-MWHEPANIbHOW CMEecu Ha
cTagusx pas3paboTkn peuenTypbl (4O3MPOBKM), KOHTPOMS KayecTBa WCXOAOHbIX MaTepuarnos,
N3roTOBMNEHNUS1 CMECU M YKNadKkW, a TakkKe KOHTPOSsSl KayecTBa BbIMNOSIHEHHbLIX LOPOXHbLIX CIOEB U
npuemMku pabor.

1.2 MonoxeHust HacTosllero Koaekca pacnpoCTpaHsiTCA Ha credyloluvMe KaTteropum Oopor
06LLEero nonb3oBaHUs:

a) [Ooporu HauuoHarbHOro 3Ha4YeHUs;
b) npoporn mecTHOro 3HayeHus (parvioHHOro (MyHWUMNANbHOTO) 3HAYEHWs, KOMMYHarlbHble
aBTOMOBUIbHBLIE AOPOTY U YNnLbI).

1.3 OueHb TOHKME CIIOM U3 NMMTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMECU MPUMEHSATCH B KayecTBe
3aLUUTHBLIX U UBHOCOCTOMKUX CIOEB, UX MOXHO OTHECTM K NOBEPXHOCTHbIM 06paboTkam, NpUMeHeHue
KOTOPbIX AIBNSETCSA YaCTblo NPOUNAKTUHECKOrO COAEPKAHNUSA AOPOT.

1.4 OyeHb TOHKME CNMOU K3 NIUTOW SMYNbCMOHHO-MWHEPANbHOW CMEeCKM MPUMEHSIITCA AN
NepuoaMYECKOro CoAepXaHust gopor obuiero nonb3oBaHusi, cornacHo CP D.02.24, TexHu4deckoun
kateropun |-V, ¢ actansTobeTOHHbIM UM LEeMEHTOOETOHHbIM MOKPLITUEM, KOTOPOE MMEET O4YeHb
XOPOLLYH/XOPOLUYIO HECYLLYIO CMOCOBHOCTb M HE NPOSIBNSAET CTPYKTYPHOW Aerpagaumm.

15 OueHb TOHKME CMOU U3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPAIbHOM CMECU MOTYT Takke HaHOCUTbCS
Ha MOKpbITUE MPOEIKEN YacTu (M3HOCA) CrOEB, M3rOTOBMEHHLIX METOAOM ropsivert pereHepauuu, B
COOTBETCTBUM C AENCTBYOLLMMU HOPMaMMW.

1.6 OyeHb TOHKME CroM M3 NIUTOW 3MYMbCUOHHO-MUHEPANbHONW CMECU MOXHO HaHOCUTb M Ha
OpyrMe TMOBEpPXHOCTU C [JAOPOXHbIM U MEelwexonHbiM ABWXEHUEM (aBTOCTOSIHKWA, TpOTyaphl,
BernocunegHble [opoxku u T.n.). [MonoxeHnunsa Kogekca He pacnpocTpaHsawTcs Ha paboTsl,
BbIMOMNHAEMble Ha nrowaaax meHee 500 m2,

1.7 Hactoawuin Kopgekc pekomeHOyeTcsi BCEM y4yacTHMKaM MHBECTUMLMOHHOIO npolecca:
N3roToBUTENAM/MPOU3BOAUTENSAM CTPOUTENBHBLIX MaTepuaros, NPOEKTUPOBLUMKAM, MNoApsSOYnKaMm,
aTTecTOBaHHbIM/YMOMHOMOYEHHBIM B COOTBETCTBUM C  3aKOHOAATENbCTBOM  CTPOUTESbHbLIM
crneumnanucTam, MHBECTOpaM, COGCTBEHHUKAM, agMUHUCTpaTopam,
aBTOPU3NPOBaHHbLIM/aKKPeAUTOBAHHbIM CTPOMTENbHLIM UCMbITAaTENbHBIM NabopaTopusiM, a Takke
opraHam npoBepKU/KOHTPONS U T.4.

1.8 MonoxeHus HacTodwero Kogekca He NpUMEHSAIOTCS:

- NpU PeKOHCTPYKUMM, peabunutauum n CTpoUTenNbCTBE HOBbLIX AOPOT;

- npu YCTPOWCTBE TOHKMX, YKaTblBaeMblX acdanbTOOETOHHbIX CIOeB, YCTpauBaeMblX FOpsivvMM
cnocobowm;

- npM MaTepvanax, YyknagblBaeMblX B TYHHENAX XOnodHblIM  crnocobom, C  y4eTom

noXapoonacHoCTH;

- Ha HECNIOLWHbIX NOBEPXHOCTAX (MPUMEP: MENKUIN PEMOHT);

- Ha KOmbLEBbIX pa3BA3kax Unv Ha KpmBbIX pagnycom meHee 100 m;

- Ans Jopor ¢ NpoAonbHbIM YKIoHOM bornee 7 %.

2 HopmaTuBHbIe CCbISIKN

CP D.02.24:2019 Clasificarea si periodicitatea executarii lucrarilor de intretinere si
reparatie a drumurilor publice.

SM SR 4032-1:2013 Lucrari de drumuri. Terminologie.
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SM EN 58:2013
SM SR EN 197-1:2014

SM EN 197-2:2020

SM EN 933-1:2016

SM EN 933-2:2020

SM EN 933-3:2014

SM EN 933-4:2013

SM SR EN 933-5:2013 +

Al1:2013

SM SR EN 933-8+A1:2016

SM EN 933-9+A1:2014

SM EN 1097-1:2014

SM EN 1097-2:2020

SM EN 1097-5:2015

SM SR EN 1367-1:2013

SM EN 1428:2015

SM EN 1429:2018

SM EN 1431:2018

SM SR EN 12273:2010
SM EN 12274-1:2018

SM EN 12274-2:2018

SM EN 12274-6:2018

SM SR EN 12274-8:2013

SM SR EN 12591:2010

SM EN 12846-1:2017

SM SR EN 13036-1:2013

SM SR EN 13036-7:2013

CP D.02.28:2023

Bitum si lianti bituminosi. Esantionarea liantilor bituminosi

Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate

ale cimenturilor uzuale.

Ciment Partea 2 : Evaluarea conformitatii.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitatii. Analiza

granulometrica prin cernere.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 2: Analiza granulometrica. Site de control,

dimensiuni nominale ale ochiurilor.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 3: Determinarea formei granulelor. Coeficient

de aplatizare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 4: Determinarea formei particulelor. Coeficient

de forma.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafete

concasate si sfaramate din agregate grosiere

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 8: Evaluarea partilor fine. Determinarea

echivalentului de nisip.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 9: Evaluarea partilor fine. Incercarea cu

albastru de metilen.

Incercéri pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzura (micro-

Deval).

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la

sfar@mare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 5: Determinarea continutului de apa prin uscare

in etuva ventilata.

incercari pentru determinarea caracteristicilor termice si de

alterabilitate ale agregatelor. Pacea 1: Determinarea la Tnghet-

dezghet.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din

emulsiile bituminoase. Metoda distilarii azeotrope.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sitd al

emulsiilor bituminoase si determinarea stabilitatii la depozitare prin

cernere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea prin distilare a liantului

rezidual si a distilatului uleios din emulsiile bituminoase

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea I:

Prelevare de probe de mixtura asfaltica preparata la rece.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode dc incercare. Partea 2 :

Determinarea continutului de bitum rezidual, inclusiv prepararea

esantioanelor.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6:

Grad de asternere.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metoda de incercare. Partea 8:

Evaluarea vizuala a defectelor.

Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu

ajutorul unui vascozimetru de curgere. Partea 1: Emulsii

bituminoase

Caracteristici ale suprafetei drumuri lor si aeroporturilor. Metode de

incercare. Partea 1: Masurarea adancimii macrotexturii suprafetei

imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei.

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare.
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Metode de incercare. Partea 7: Masurarea denivelarilor straturilor
de rulare ale drumurilor. incercarea cu dreptar.

SM SR EN 13043+AC:2010 Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a
altor zone cu trafic.

SM EN 13074-1:2019 Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
1: Recuperare prin evaporare.

SM EN 13074-2:2019 Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
2: Stabilizare dupa recuperare prin evaporare.

SM EN 13075-1:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportarii la rupere.
Partea 1: Determinarea indicelui de rupere a emulsiilor bituminoase
cationice, metoda filerului mineral.

SM EN 13398:2018 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului
modificat.

SM EN 13614:2021 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitatii emulsiilor
bituminoase prin incercarea de imersare in apa.

SM EN 13808:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatiilor pentru emulsiile
bituminoase cationice.

SM SR EN 14023:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor
modificate cu polimeri.

SM EN 16849:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda cu utilizare a reziduului uscat.

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SM EN ISO 13473-1:2019 Caracterizarea texturii imbracamintei unei structuri rutiere plecand
de la releveele de profil. Partea 1: Determinarea adancimii medii a
texturii

3 TepMuHbI, onpeaeneHnsa, CUMBOSbI, eAUHULbI U3MEPEHUsT U COKpaLLeHUs!

3.1 TepMuHbI u onpepeneHus

Ona uenen Hactosiwero Kogekca mcnonb3yoTca TepMuHbl U onpegeneHus n3 SM SR 4032-1 u
cnegywowime:

3.1.1

[obaBKu

mMatepuanbl WU XUMWYECKME BelLecTBa, AoGaBnsieMble B OUTYMHbIA MaTepuan B HebGonblLumx
KONM4YecTBax, B OCHOBHOM [JEWCTBYIOT Kak Perynsitopbl paspyweHus amynbcun. Kak npasuno,
MCMONb3YIOTCA MOBEPXHOCTHO-aKTMBHbIE BELLECTBA, CMOJIbl, JO3MPOBKA KOTOPbLIX BapbupyeTcs B
3aBMCUMOCTU OT paboumx TemnepaTyp, BNaXXHOCTW 3anofiHUTenen, NoroaHbIX yCroBuii 1 T. 4. Takke K
KaTeropum [O06aBOK MOXHO OTHECTM T[MApaBnUYeckue BsbkyliMe (LEMEHT), W3BECTHSIKOBGLIN
MWHeparnbHbIii MOPOLLOK, BOMOKHA 1 T.M.

3.1.2

3aKa34yukK

ropugndeckoe nmuo unm opraH FOCWJ.apCTBeHHOﬁ BNacTn, B NOJIb3y KOTOPOro 3aKrnk4yaeTca 4orosop o
rocyaapCTBeHHbIX 3aKyrnkax Ha BbIMNOJIHEHNE pa60T Nno coaepXxaHuto.

3.1.3

KayeCTBEHHble XapaKTepUCTUKHN

CNoeB BbINOJTHEHHbIX U3 MUTbIX 3MYNbCUOHHO-MUHEparnbHbIX cMecen (aanee JISMC), onpegeneHsl B
CcoOTBEeTCTBMM € Tabnuuen 1 ctaHgapta SM SR EN 12273.

3.14

Knacc KpynHoOCTH

Knaccudukaumsi 3anonHuTenen no HwkHemy (d) n BepxHemy (D) pasmepam cuUT nNpu NPOCEUBAHWUM,
Bblpa)keHHas oTHoweHneM d/D, onpeagensiembiMm cornacHo SM EN 933-1.
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3.15

KOHTPOJ1b BOCNPUHNMaeMbIX CBOWUCTB

OLEeHKa oCyLlecCcTBnAeTCcA C NOMOLbHO OpPraHoB 4YyBCTB: 3pEHUA, OCA3aHUA, 0BOHSIHNS, cnyxa n gp. OH
OTHOcuTCA K Bonee LLUNPOKOMY NOHATUIO, onpeaesieHHOMY HUXe, «Bu3dyalibHasa OUueHKa».

3.1.6

3aBOACKOM NPOMN3BOACTBEHHbIM KOHTponb (CPF)

cuctemMa BHYTPEHHEro 3aBOACKOrO MNPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPOMS, MOCTOSIHHO OCYLLECTBSEMOro
UCMNONHUTENEM, TOe BCE 3MeMEHTbl, TPebOBaHUS W MONOXEHUs!, YTBEPXKAEHHbLIE WCMOMHUTENEM,
cucTeMaTUYecKn JOKYMEHTMPYHOTCS B BUAE NpaBuil AEACTBUIA U MUCbMEHHbIX NpoLeayp.

3.1.7
aedeKT yknagku
BblKpalUMBaHWe 3anoSHUTENS, BbINOTEBAHNE, HECOOTBETCTBME HAX/IECTOB YNOXEHHbLIX CIOEB U Ap.

3.18

noBTopsAOWMeEcH Menkue aedeKkTbl UNu rpynnbl Menkux aecdekTos

nedekTbl, paamepom meHee 1 M2 unu Gonee 10xD2, roe D - makcuManbHbI pa3mep 3epeH,
onpegeneHHbin SM SR EN 13043+A1, o4eHb TOHKOrO Crosi U3 NIMTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEparbHON
cMecw, nognexawero Bu3yanbHou oueHke. [ns oueHKn nx MOXHO CrpynnmpoBaTb.

3.1.9

BblKpalinBaHue 3anonHuTensa

noTepa 3anosfiHnuTena oT BO34ENCTBUSA TpaHcnopTa OO0 TOro, Kak O4YeHb TOHKWA CNON W3 NUTOW
SMYHbCMOHHO-MVIHepaﬂbHOVI CMEeCcWn [OOCTUIHEeT [O0CTaTO4YHOM NPOYHOCTN WU WU3-3a HapywleHund
cuennaemMocTu rpaHyn.

3.1.10

AONroBe4YHOCTb

CMOCOBHOCTL  NpoAdyKTa CcoxpaHAaTb Tpebyemble CBOWCTBA MOA4 BMAMSHWEM  MNpeAckadyembiX
BO34ENCTBMIN (YCIOBUI OBWKEHUS TPaHCMNoOpTa, CPeAHErodoBbiX TeMnepaTtyp) B Te4eHne pasymMHoro
cpoka cnyxbbl. OueHka JONrOBEYHOCTW NPOAYKTa OOSMKHa NPOM3BOAWMTBLCS Takum obpasom, 4Tobbl
obecneuntb CpoK cryxbbl, COOTBETCTBYIOLWMI Aopore/ynuue, Ha KOTOPYK HaHeCeH O4YeHb TOHKWUA
CINoWn N3 NUTON 3MYITbCUOHHO-MUHEPAarbHOW CMECH.

3.1.11

ucnomnHuTenb

goroeapuBarouladacAa CTOpPOHa, BbINOJIHAKOLWAA pa60Ty, UM ee 3aKOHHbLIN npegcrasutesnb, eciu
pa60Ta BbIMOJTHAETCA Yepel accounauunto.

3.1.12

BbINOTeBaHWe U CKONbXeHMe No nonocam HakaTa

NnosiBfeHNEe Ha NOBEPXHOCTM CBOBOAHOro Gutyma. 910 MOXET ObITh CBA3AHO C BbIXOAOM BSKYLLErO Ha
NMOBEPXHOCTb BbIMNOMHEHHOrO cnosi. CkonbXeHne Mo nofocam Hakata MposiBNseTcd B Buae
OnecTsWwmMX y4acTkoB, BbI3BaHHbIX ABMKEHUEM TpaHCNopTa, YTO NMPUBOAMUT K MOTEPE MAKPOTEKCTYPbI
Nnosioc Hakara.

3.1.13

HOpMa pacnpeaeneHus

OTHOLUEHME MacCbl YNOXEHHOW JMTOW 3MYNbCMOHHO-MUHEPANbHOM CMecK K nnowagn MNoKpbITON
NMOBEPXHOCTM, BbIPAXEHHOE B KWrorpamMmax Ha KBagpaTtHbli MeTp (Kr/m?2), onpepensiemoe B
COOTBETCTBUKN CO cTaHgapTom SM EN 12274-6: 2018 .

3.1.14
BsIXYyLUee
BSKylLLlee, BXofsilllee B COCTaB JIMTOM 3MYNbCUOHHO-MUHEpPAnbHOW CMecu, npenctaBnsier cobou
OVTYMHYIO 3MYNbCUIO, XapPaKTEPUCTUKM KOTOPOW [OOIMKHbI ObITb 3asBMeHbl U CepTUULMPOBAHSI,
cormacHo SM EN 13808. butym, ncnomnb3yembin Npu NpOM3BOACTBE OUTYMHOW 3MYNbCUKM, MOXET
npeacTaBnaATb cO60M AOPOXHbLIN BUTYM, cornacHo SM SR EN 12591. Ero MoxHO mMoamduumupoBaTh
nonuMepom unu apyrummn gobaskamu. [Ana obecneyeHns BbICOKMX IKCMMyaTaUMOHHbIX KNAacCOB O4YEHb
TOHKUX CMNOEB U3 MUTbIX 3MYNbCUOHHO-MUHEParnbHbIX CMecen HeobX0aAMMO NCNONb30BaTh AMYMNbCUU C
MoanduumpoBaHHbIM 6uTymMoM, cornacHo SR EN 14023, koTopble JOMKHbI NPUMEHATLCA Ha Aoporax
I-Ill TexHU4eckon kaTeropuu.
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3.1.15

n Tas aMynbCUOHHO-MUHepanbHasa cmecb (MBTR)

a) nuTble 3MYNbCUOHHO-MVHEParbHbIE CMECU U3rOTaBMMBAKTCA NyTEM CMELUEHUS 3anosiHUTENen,
BOAbl, OUTYMHOW 3MYMbCUU, MEFKO3EPHUCTOro AOMOSHUTENBHOINO MaTepuana (rmapaBnuyeckmie
BSDKYLLUME, MUHEpPAIbHbIA MOPOLLOK, raleHas U3BecTb U T. 4.) N pas3nuyHbIX 406aBOK, KOTopble
FOTOBATCA M MPUMEHSIIOTCA Ha Jdopore nNpuv NpPOABWXEHUU CheunannsMpoBaHHONW MalUWHbl -
yKrnagovHas MawmHa, npyyeMm yknagka MoxeT npousBoantbCcs B OAMH unn asa cnos. O4veHb
TOHKME CIOU W3 MUTbIX 3MYMNbCUOHHO-MUHEpPAnbHbLIX CMECel YKNaablBalwTcs N0 CTaHgapTy
SM SR EN 12273;

b) nuTble 3MYNbLCUOHHO-MUHEParnbHbIE CMECH, U3FOTOBMEHHbIE C 3anOoNHUTENAMU pa3mepoM bonee
4 MM, HasbiBalOTCH — «0BpaboTaHHbIMM MaTepuanamuy, a ecnm OHU U3rOTOBMEHbI N3 MENKMX
3anonHuTenen, Hanpumep, C MakCMMarbHbIM pasmepoM 4 MM, UX UWHOrga HasbliBaloT
«BUTYMHBIMU NNEHKaMN;

C) K CBeOEeHWI0, B aHrfo-CakCOHCKOW CrneuManu3npoBaHHOW nuTepaType MCnonb3yeTcd TepMuH
«slurryseal», Bo pbpaHuy3ckor nuTepaType Ans MaTtepuarnos C 3anofHUTENSMU C MakCUMarbHbIM
pa3mepom 3anonHuTens 4 MM ncnonb3ytTcst TepMuHbl «Materiaux Bitumineux Coules a Froid —
MBCF »;

d) rpaHynomeTpuyeckas KpuvBas CMecW 3anonHuTenend MoxeT OblTb HenpepbiBHOW  wUnu
npepbiBucton. Kak npaBuno, UCNOMNb3ylT MNpPepbiBUCTbIE KpuBble Ans  obecneyeHus
MOBLILEHHOMO CLIENMIEHUS  UCMOSIHAEMON MNOBEPXHOCTU (MakpoTekcType). Wcnonb3yemble
3anonHUTeNny JOMMKHblI ObiTb cepTudMuupoBaHbl B COOTBETCTBMM CO cTaHgaptom SM SR EN
13043 wn oTBevyaTb CaMbiM BbICOKUM TpeboBaHMAM MO MEXaHW4YeCKOW MNPOYHOCTU U
MOPO30CTONKOCTU. YuuTbiBas BNusiHMe neTporpaduyeckorn npupoabl U coaepXaHus Nbinu u
npMMecen Ha BpeMsa paspylleHuss OuTyMHOWM  amynbcun, Heobxogumo obecneunTb
HenpepbIBHOCTb NoJadn npu  yknagke o4vYeHb TOHKMX CroeB U3 MUTbIX 3MYNbCUOHHO-
MUHepanbHbIX CMecen;

e) Tun MaTepuana obosHadaetca «MBTR D», rope D — mMakcmmanbHbIl pasmep 3epHO
3anonHUTENs, BbIpaXXeHHOE B MM;

f)  cobniogeHue onpegeneHHbix TpeboBaHWI K XapakTepucTnkam He sBnseTca obssatensHbiM And
CMoeB, KOTOPble He HaxoAATCH B MPSAMOM KOHTakTe C OOPOAHbIM [ABWXEHWeM (Hanpumep,
MaKpOTeKCTypa AN NepBoro cros).

3.1.16

BbIOOMHA

OTAENEHNEe OYEHb TOHKOFO Crosi M3 NUTOW 3MYIIbCMOHHO-MUHEPAnbHON CMECK OT CYLLECTBYHOLLENO
MOKPLITUS UMM OT HWXKHEro Crosi MOKPbITUS BbINOMHEHHOrO M3 NIMTON 3MYIbCMOHHO-MUHEpParbHOM
cmecu.

3.1.17

cxBaTbIBaHue

ABMeHne HeobpaTUMOro nepexofa W3 MMacTUYHOTO COCTOSHUSI B KECTKOE COCTOsiHME TUTOW
3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMECH.

3.1.18

caBurn acd)aanoGeTOHHoro NOKpPbITUA

ropn3oHTalibHaA ,u,ecbopmau,vm Bbl3BaHHasl CMELEHNEM OYEHb TOHKOrO Crosi U3 NIUTOMN OMYINbCUOHHO-
MMHepaﬂbHOVI CMecnM no HWXHEeMy CIok unn no cyuwecTtBylwemMy nNoKPbITUIO OOPOru. OTa
p,ecbopmau,vm Bbl3BaHa BO34eNCTBMEM TpaHcnopTa.

3.1.19

nabopaTopHbIi peuenT (403UPOBKK)

COCTaB IUTON SMYITbCUOHHO-MWUHEPanbHOW CMECW, BbIPaXKeHHbIM [A03MPOBKOM BXOAALUMX B HEro
mMartepuanos 1 COOTBETCTBEHHO, NabopaTopHOW METOAUKE KOHTPOMS KavecTsa.

3.1.20

NPOGHbLIN y4acTOK

y4yacTok goporu anumHHom 200 M, oByCTpPOEHHbI B Havane paboT, Ha OAHOW MOSiIoce ABMXEHUS, ANis
NMPOBEPKN TEXHUYECKUX W (PYHKUMOHANbHLIX BO3MOXHOCTEM KOMMNMEKTa MaluvH W peanusaumu
KOHCTPYKTMBHbBIX MapamMeTpoB pa3paboTaHHOW peLenTypbl UM COOTBETCTBME XapaKTEpPUCTUK,
YOOCTOBEPEHHbIX B X04e WCMbITaHUA HayanbHoro tuna (Ha TAIT). [na 30H, npegyCMOTPEHHbIX B
nyHkTe 1.5, cnblTaTenbHbIN Yy4aCTOK AOMKEH MMETb nnoLiaab He meHee 100 m2,
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3.1.21

OYeHb TOHKMW CNOW U3 NNIMTON 3MYNbCUOHHO-MUHEepanbHou cmecu (SBFSTR)

CINOW, YNOXEHHbIN M3 NUTbIX 3MYIbCUOHHO-MUHepanbHbIX cmecelr (MBTR) mM BbIMOMHEHHbIA «Ha
Aopore» ¢ NOMOLLbIO crieuuansHoro obopyaoBaHus.

3.1.22

crnou n3Hoca

BEPXHUI CNON OOPOXHOWN oAexabl, HENOCPEACTBEHHO KOHTAKTUPYIOLLMI C ABMXEHUEM TpaHcrnopTta u
NOroAHbIMU YCITOBUSIMUA.

3.1.23

npoAonibHble 60po3aKku/o6nbiceHne B BUAe NpoaonbHbiX 60po3f

6opo3akn npeacTaBnsoT cobon HebonbluMe kaHaBKkW, 0Opasylowmnecs Ha NOBEPXHOCTU YIOXEHHOrO
CNnosi MO X0A4Yy ABWXXKEHUS YKNagovHOW MaluvHbl. Boposaku Yacto obpa3sytoTcs 3a CHET yHOca KPYMHbIX
3anofniHMTEnen unu 3aTeepaesLlero 6GUTYMUMHO3HOIO MaTepuana.

3.1.24
BOJIHUCTaA NOBEPXHOCTb
NOBEPXHOCTb C nonepeyHbiMN HEPOBHOCTAMM CIlOA U3HOCA, NPOABNAKLWAACA Ha OonblumMxX nNnowaasx.

3.1.25

BpemMsA pacnaga

NMPOMEXYTOK BPEMEHU MeXZy YKNaakoh U pacnagom 3MyMbCUU FIUTON 3MYNbCMOHHO-MUHEpParnbHOM
cMecu.

3.1.26

McnbiTaTeNbHbIA Y4acTOK ANA UCNbITaHUM HavanbHoro Tuna (TAIT, Initial Type Tests - ITT)

a) y4acToK, Ha KOTOpPOM MPOBOASATCA MCNbITAHUSA HayvanbHOro Tuna. VchbiTaTenbHbIA Y4acToK
nossonsieT MNPoAEeMOHCTPUpOBaTb TOT (PakT, YTO fUTble 3MYMbCUOHHO-MUHEpPANbHbIE CMECU
UMEKT  XapakTepucTuKW,  COOTBETCTBYKOLLME  3asiBMEHHbIM, cornacHo  TpebosaHuAM
rapmMoHM3NPOBaHHOro eBponerickoro ctaHgapta SM SR EN 12273. UcnbiTaTenbHbIA y4acTok Ans
ucnblTaHun HadvanbHoro Ttuna (TAIT) aBnsdeTca 3apaHee YCTaAHOBMEHHOMO yvacTka AOporu, Ha
KOTOPOM  YNOXEeH Cron K3 NUTON  3MYNbCUOHHO-MUHEparnbLHOM CMecu C CUCTEMOW
npon3BoAcTBeHHoro koHTpons (CPF) u yepe3 rog 3TOT y4acToOK AOMKeH ObiTb noaBepxeH
nposepke kadectBa. [lonyyeHHble cBegeHUs peructpupyetca cornacHo [punoxenuio C
ctaHgapTta SM SR EN 12273,

D) wucnbiTaTenbHbIM  y4acToK  ANA  NepBOHaYanbHbIX  TUMOBbLIX  UCMbITAHWUA  UCMOMb3yeTcs
ucnonHuTenem Ana nonyyYyeHns onpepeneHHoro ypoBHA yBEPEeHHOCTU B CBOEM M3Oenuu, B ero
CNocoBHOCTM ero CNnpoeKkTUpoBaTb U BBECTM B 9KCMNyaTaumio. YYacTku UCNbITaHWUI, ANs KOTOPbIX
ObiMM  AOCTUrHYTbl  ONTMMAasbHble XapakTepucTukM, MoryT OblTb  MCNOMb30BaHbl  Ans
cepTuduKaLmn NpoayKLuu;

C) yu4uTbiBas pasnuyHble NPUPOLAHO-KNUMATUYECKME YCIOBUS, TOHKME CINOU U3 NMUTON 3MYNbCUOHHO-
MUHepanbHON CMecu OOSMKHbl BbiTb YNOXeHbl TOMbKO MOCMe cepTuduKaunm xapakTepucTuK Ha
ucnblTaTenbHOM yyacTke Ans WCObITaHMM HavanbHoro Ttuna (TAIT) B COOTBETCTBYHOLLEN
OOPOXHO-KNMMaTUYECKON 30HE C TOYKMU 3pEHMs cCpeHeroqoBbIX TeMnepaTyp.

3.2 O6o03HayeHMA U COoKpalleHuUs

CPF  npou3BoACTBEHHbIN KOHTPOSb (Ha 3aBoAae);

TAIT  ucnbITaTenbHbIW y4acTOK AN UCMbITAHUA HaYanbHOro TMna;
PSV  koadhdULMEHT YCKOPEHHOIO UCTUPAHUS;

MBTR nutas aMynbCUOHHO-MUHEparbHas CMeCh;

A1 CyMMa MOBEPXHOCTEW C BbLINOTEBAHUEM U CKONMbXEHWEeM MO rnofocaM Hakata Ha
ycTaHoBrneHHoM 100-MeTpPOBOM y4acTKe, B KBagpaTHbIX MeTpax (M?);
Az cymMma nfowagen C oTcrnaMBaHMEM, OTPbLIBOM 3anosfiHUTend, W3HOCOM, Aedyektamu

YCTPOWCTBA, KONMEWHOCTbIO WMAW COBUIOM [OPOXHOIO MOKPbITUS Ha ycTaHoBneHHom 100-
METPOBOM y4yacTKe, B KBaApaTHbIX MeTpax (M2);

As CyMMa MOBEPXHOCTEN C BOMTHAMU UMK noporamu Ha yctaHoBrieHHoM 100-mMeTpoBOM yyacTke B
KBaZpaTHbIX MeTpax (M?);
Ag cyMma nnowjagen npsMoyrofibHMKa Wnm MnpsiMOYrofibHUKOB, codepXalux MoBTOopsowmnecs

Mernkue aedekTbl Unu rpynny Menknx aedekros Ha yctaHoBneHHom 100-meTpoBOM yyacTke,
B KBagpaTHbIX MeTpax (M2);
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D HanbomnbWnn pasmMep 3anoSiHUTENs B OYEeHb TOHKOM CIloe W3 JUTON 3MYNbCUOHHO-
MUHepanbHOn cMecu, onpeaensemblii npocensaHnem — SM SR EN 13043;

S nnowaib y4acTka C YrNOXeHHbIM OYeHb TOHKUM CIOEM U3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHON
cmecy anvHon 100 M, B kBagpaTHbIX MeTpax (M2);

P1 JONsi MOBEPXHOCTM, Ha KOTOpOW Habmnopaetcsl BbINOTEBAHME W CKOMBXEHME MO Mosiocam

HakaTa Ha ycTaHoBneHHom 100-meTpoBOM Yy4dacTKke, BblpakeHHass B npoueHTax (%) oT
nnowaam y4acTtka;

P2 JOonsi MOBEPXHOCTUM C OTcrnaMBaHWEM, OTPbIBOM 3anosiHATENd, W3HOCOM, Aedektamm
YCTPOWCTBA, KOMEWHOCTbIO WMAW  COBUIOM [OPOXHOTO MOKPbITUS HAa YCTaAHOBIIEHHOM
100-meTpoBOM y4acTke, BblpaxeHHas B npoueHTax (%) oT nnowanmn yyacTka;

Ps OONA MOBEPXHOCTU, Ha KOTOPOM WMEKTCS BOMHbI UMW MNOPOrM Ha YCTAHOBMEHHOM
100-meTpoBOM y4acTke, BblpaxeHHas B npoueHTax (%) oT nnowanm yyacTka;
P4 aona  nnowaau  MpsAMOYrofibHUKa WM MNPSIMOYrOflbHMKOB,  codepXalimMx  Merkue

noBTopsitoLMecs AedeKTbl UMK rPynMny Menkux AedeKToB Ha ycTaHoBrieHHOM 100-MeTpoBOM
yyacTke, BblpaeHHasi B npoueHTax (%) oT nrowagn yvactka, ¢ HanbosbLUM KONMYECTBOM
NPsSIMOYronbHMKOB (B hopme nrioliajb + KONIMYECTBO NPSIMOYTOSIbHUKOB);

L obLwasa anuHa npogorbHbIX 6opo3aok Ha ycTaHoBreHHoMm 100-MeTpoBOM y4acTke, B MeTpax
(m);

W CpenHss WMpPUHa Nonockl ABMXEHUSA B meTpax (M).

4 OO6Lwme nonoxeHus

4.1 O4yeHb TOHKME CNOW W3 NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPAanbHOM CMeCU OnpenensalnTcs B

COOTBETCTBMU C rapMOHU3MPOBaHHLIM €BPONenckum ctaHgaptom SM SR EN 12273.

4.2 I'IpM HaHECEHNN OYEeHb TOHKMX CNOEB M3 NUTOWN SMyﬂbCMOHHO-MMHepaﬂbHOVI CMeCn MOXHO
YCTPaHUTb ,El,ed.)eKTbI NOBEPXHOCTU OOPOrn N AOPOXHOro NOKpbITUA B BUAE!:

a) nopucTas NOBEPXHOCTb;

b) NMOBEPXHOCTb C BbIKpaLLUMBaHUEM;

c) NnonMpoBaHHasi NOBEPXHOCTb;

d) NOBEPXHOCTb C OTCIIOEHNEM.

4.3 OyeHb TOHKME CNMOU U3 NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOM CMECU He UCNOoNb3ylTcsa Ans

BblpaBHMBaHNA CyLLECTBYHOLLEro nonepe4vyHoro I'IpO(bVIJ'IFI aoporu.

4.4 Mpn HepoBHOCTAX nosepxHocTen Ao 1,0 cM, M3MEPEHHbIX 3 M PENKon, B COOTBETCTBMM C
SM SR EN 13036-7, yknazka ocyLecTBngeTcs B 04MH UNn ABa Crno4.

4.5 B cny4yae nosepxHocTen ¢ HepoBHocTaMK oT 1,0 cM Ao Makcumym 2,0 cM npu namepeHun 3 M
pewkon, B cooTBeTcTBUM ¢ SM SR EN 13036-7, yknagka ocylecTBNseTCS B ABa Crosi.

4.6 O4yeHb TOHKME Crouv U3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPArbHOM CMECcKH YCTpanBalTCsl Ha yYacTKax
aBTOMOOUIbHbLIX 4OPOr B 3aBUCMMOCTM OT MX TEXHUYECKOrO COCTOSIHUS, KOTOPbIE NoApa3aensaoTcs Ha
creaytoLme nsiTb KNaccos:

TexHuyeckoe cocTosiHMe Knacc TexHM4ecKoro CocTosiHus
OYEHbL XOPOLLIEE
XOPOLLUEE
CPEOHEE
NIOXOE
O4YEHb INJIOXOE

RINW(~ O

4.7 [nsa paboT no cogep)xaHuto 4Opor:
1) ¢ acdanbTOOETOHHBbIM MOKPLITUSAMU (HEXECTKUE M MOMY>XECTKME LOPOXHblE OA4EXAbl) OYEHb

TOHKME CNOWU U3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPArbHOM CMECU YCTpamBaloTCa TOMbKO Ha yvacTkax Aopor
TexHuyeckoe cocTosiHne koTopbix « XOPOLLUEE» n knacc TEXHMYECKOro COCTOsIHUSA «4» no Tabnvue 1.
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Tabnuua 1 - TexHN4YeCKoe COCTOSIHME U NOKa3aTenm TeXHUYEeCKOro COCTOSAHUA JOporu ¢
HEXECTKMMU 1 NONYXKECTKUMU [OPOXKHLIMU OAeXAaMU, HA KOTOPOU MOXKHO yCTpamBaTb O4eHb
TOHKME CNOoU U3 INTON 3MYNIbCUOHHO-MUHEpanbHON cMecuH

Knacc [MokasaTenu xapakrepucTumk
TexHmyeckoe TEXHUYECKOro H C
ecylias TeneHb
COCTOAAHNE COCTOSHMUS yul PoBHoOCTb LLlepoxoBaTocTb
cnocobHOCTb aerpagaumm
He MeHee
XOPOLEE 4 MpumeyvaHwne 1 77 <1G < 90 MpumeyaHue 2 | [lMpumeyaHue 3

MPUMEYAHUE 1 — lMNoka3aTenb xapakTepuCTUKU «MpOMyckHasi CoCOBHOCTb» OMNpeaensieTca B COOTBETCTBUN C
COCTaBOM TPAHCMOPTHOrO NOTOKa U METOAOM U3MEPEHUs crieayoLLmMM obpa3om:

Hecyuwiasi cnoco6HocTb
PacueTHas n3MepeHHasi C MOMOLLIbIO N3MepsieTcs pblYaHbIM
Tun TpaHCNOPTHbIX
CDencTB WMHTEHCMBHOCTL | AedbrnekTomeTpa ¢ nagarwmum nednekromeTpoM Tuna 6anka
pea M.C.O. rpy3om BeHkenbmaHa
XapakTtepHsblii nporub, dc, 0,01 Mm

OYEHb NErKME <0,03 140 < dc < 160 165 < dc <185
JIEFKNE 0,03...< 0,10 100 <dc <120 130 <dc < 145
CPEOHWNE 0,10..< 0,30 70<dc<85 100 <dc < 115
TAXXENBLIE 0,30...< 1,00 50 <dc <60 80 <dc<90
OYEHb TAXENbLIE 1,00.. < 3,00 45 < dc <50
II:IaCiKll'IPOl-II/ITEJ'H:;HI:)IE, 3,00.. <10,00 35 < dc < 40
II:IaCiKZJ'IPOl-II/ITEJ'H:;HI:)IE, > 10,00 30 < dc < 35

MPUMEYAHUE 2 — MNokasaTenb xapakTepuUcTUKM «POBHOCTb» YCTaHaBMNMBaETCH B COOTBETCTBUM C KaTeropuemn
[OpOru Kak cpefHee 3Ha4YeHune oTAeNbHbIX 3HadYeHni IR, n13mepeHHbIX Ha COOTBETCTBYIOLLEM y4acTke Joporu, U3
cnepytoLen Tabnuubl:

Kateropusa goporu MokasaTtenb poBHOCTH, IRI, M/km
ABTOMarncTpanu, CKOpoCTHbIe Aoporu, eBponenckune goporu (A, M, 25<IRI<3.0
E) ' )
PecnybnukaHckne HaumoHanbHble goporu (R) 3.0<IRI<35
PervoHanbHble HauuoHanbHble goporn (G) 35<IRI<4.0

NMPUMEYAHUME 3 - T[lokasatenb xapakTepuMCTUKM "LIepoxoBaTOCTb" yCTaHaBNUBAETCs B COOTBETCTBMU C
kaTeropven goporu u 3HadeHnsmu MTD/ETD, uyGT(GN), PTV (SRT), koTopble SBNSIOTCS CPEAHUMU 3HAYEHUSAMMN,
N3MEpPEHHBIMM Ha COOTBETCTBYHOLLIEM Y4aCcTKe JOPOru, U3 criefytowien Tabnuubi:

KaTeropus goporu
MoKasaTenk XapaKTepucTUk ABTOMarMCTpaﬂI/[, CKOPOCTHbIE PecnybnvkaHckue HauMoHanbHble
"L11IEpOXOBATOCTb" Joporu, eBponenckme goporu poporu (R)
(A, M, E) PernoHanbHble HaUuoHanbHbIe
goporu (G)

CpegHsin  rmybuHa  MaKpOTEKCTYpHI,
MTD/ETD, mm:
Mnoxas <04 <0.3
CpepHss 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Xopotuas 0.6< MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
KoacpdbmumeHT Tpenus, uGT (GN):
Mnoxas <0.42 <0.37
CpepHss 0.42< uGT < 0.47 0.37< uGT <0.42
Xopowuas 0.47< uGT<0.52 0.42 <uGT<0.47
CuenneHue nosepxHocTu, PTV (SRT):
Mnoxas <55 <50
CpegaHsis 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55
XopoLuas 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60
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2) C UEeMEHTOBETOHHbLIM MOKPLITUEM ()KECTKME LOPOXKHbIE OAEXAbI) OYEHb TOHKME CIIOW U3 JIUTON
3MYMbCUOHHO-MUHEPArIbHOM CMECK YCTpauBatoT TOJSIbKO Ha ydacTKax OOPOr TEXHUYECKOe COCTOsIHUE
koTopbix « CPEHEE» n knacc TexHu4eckoro coctosiHus «3» no Tabnuvue 2.

Tabnuua 2 - TexHn4eCKoe COCTOsIHME U NOoKa3aTenm TeXHU4YeCKOro COCToAHUA [Joporn ¢
KeCTKOM JOPOXKHOW OAEXA0M, HA KOTOPOM MOXHO yCTpauBaTb OY€Hb TOHKUE CIIOM U3 NUTON
3MYJIbCUOHHO-MUHEpPanbHOW CMecH

Knacc 3HayeHns nokasaTtenen
Texnuueckoe TEXHUYECKOro
COCTOSIHME CreneHb P
OBHOCTb LLlepoxoBaTocTb
COCTOAHMUA perpagauim p
HE MeHee
CPEOHEE 3 MNpumeyaHmne 1 MpumeyaHme 2
. 77 <1G < 90 P P

NMPUMEYAHWME 1 — lNokasaTenb XxapakTepUCTUKN «POBHOCTb» YCTaHaBNMBAETCA B COOTBETCTBUM C KaTeropuewn
[OpOoru Kak cpegHee 3HaveHne oTAenNbHbIX 3HaveHnn IRI, n3amepeHHbIX Ha COOTBETCTBYIOLLEM YyYacTke AOpOru, u3
cnepytoLuen Tabnuubl:

KaTeropusa goporu MokasaTtenb poBHOCTH, IRI, M/km

ABTOMarucTpanu, CKOpocTHble JOpOoru, eBponenckue goporu (A, M,

E) 4.0<IRI<6.0
PecnybnnkaHckme HaumoHanbHble goporu (R) 40<IRI<6.0
PernoHanbHble HaunoHanbHble goporu (G) 6.0<IRI<8.0

NMPUMEYAHME 2 - Tllokasatenb xapakTepuCTWKM "LIepoxoBaTOCTb" yCTaHaBnMBaeTCs B COOTBETCTBUMMU C
kaTeropuen goporv n 3HadeHnsimm MTD/ETD, uyGT(GN), PTV (SRT), koTopble SBRSATCA CpeaHUMM 3Ha4YEHNSMU,
M3MepPEHHBIMW Ha COOTBETCTBYHOLLIEM Y4aCTKe JOPOru, U3 criedytollen Tabnuubi:

Kateropusa goporu

ABTOMarncTpanu, CKOpoCTHble PecnybnvkaHckme HaumoHanbHbIe

MokazaTers XapakTepucTiki Joporu, esponerickue goporu (A, poporu (R)

iepoxosatocte M, E) PervoHanbHble HalMoHarnbHble
poporu (G)
CpepHsia  rmybuHa MakpOTEKCTYpbl,
MTD/ETD, mm:
CpepHss 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Xopoluas 0.6<MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
OyeHb Xopolias >0.8 >0.6

KoacpbdbmumeHT Tpenmsa, uGT (GN):
CpeaHsis

XopoLuas

OyeHb Xopoulas

0.42< uGT <0.47
0.47< uGT< 0.52
> 0.52

0.37< uGT <042
0.42 < uGT< 0.47
>0.47

Cuennenue nosepxHoctu, PTV (SRT):

CpepHsis 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55
Xopoluas 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60

OyeHb Xopouwas > 65 > 60

4.8 Ha gopoxHoe nokpbIThe umMmetollee oTaenbHble AedekTbl, MOXHO YKNaAblBaTb O4E€Hb TOHKUE

CNnow 13 nnTomn 3MyﬂbCVIOHH0-MI/IHepaJ'IbHOl7I CMecCH, TOJNbKO Nnocrne ycTtpaHeHnA He4OCTaTKOB.

5 MaTtepuanbl. TexHUn4Yeckue ycnosusi

51 3anonHuTtenu

5.1.1 T[pupoaHble 3anofHUTENM, KOTOPbIE UCMONb3YTCS NPU NPUrOTOBNEHWUN IUTON 3MYIbCUOHHO-
MUHEpanbHOW CcMecu, NPeAyCMOTPEHHON HacToswmuMm KoaekcoM, COOTBETCTBYIOT TpeGoBaHMsM

craHgapTa SM SR EN 13043+A1.

5.1.2 YpoBeHb M Knaccbl kadecTBa 3anonHutTenen yreepxaattca B cootseTctBuM ¢ SM SR EN

13043+A1.
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5.1.3 MakcnmanbHbll HOMUHAMNbHBLIN pasMep 3anofnHUTens (B MUNNMMeTpax) ycTaHaBnuBaeTCHd B
COOTBETCTBMM C 3TanoHHbiMM knaccamm no SM SR EN 13043+A1 n guanasoHOM 3epHUCTOCTHU
cnegyromnm obpasom:

a) OCHOBHas cepusi + cepusi 1: cuta 2; 4; 5,6 (5); 8; 11,2 (11); nnn
b) OCHOBHas cepus + cepus 2: cuta 2 (2,8); 4; 6,3 (6); 8; 10.

YuuTbiBad, 4To XapaKTepuctukmn pasmMmepa a4eek CUT B obenx cepuax OnNu3kn No BenuyYnMHe, MOXHO
YCNOBHO pas3aenntb nnTon 3MyJ'IbCVIOHHO-MVIHepaJ'IbHOI7I CMeCn MNno KpynHOCTU 3anonHuTena Ha
cneaywwme Tunbl:

MBTR 4 (nuTas sMynbCUOHHO-MUHEpParbHas CMeCb 3€PHUCTOCTLIO OT 0 40 4 MM);
MBTR 6 (nuTas aMynbCUOHHO-MUHEparbHas cMecb 3epHUCTOCTbIo 0 - 5,6 (5) Mm unun 0 - 6,3 (6) MMm;
MBTR 8 (nuTas aMynbCUOHHO-MMHEpParbHasi CMECb 3€PHUCTOCTLIO 0T 0 40 8 MMm;
MBTR 11 (nuMTas aMynbCUOHHO-MUHepanbHasi cMecb 3epHMcTocTbio 0 - 11,2 (11) MM mm 0 - 10 mm.

5.1.4 WcnonHutene [JOIMKEH BHEAPUTb CUCTEMY YNpaBfieHWs1 KayeCTBOM B COOTBETCTBMM C
SM EN ISO 9001 nytem paspaboTku npouenyp WU OOKYMEHTUPOBaAHUS CBEAEHWUA ANS Kaxdoro
obbekta wmnu pgna rpynn OOBLEKTOB, MNOCPEACTBOM KOTOPOro AeknapupoBatb M obecneuymBatb
MWHUManNbHY NePUOONYHOCTL KOHTPOSIS UCMOSMb30BaHHLIX MaTtepmuanos.

5.1.5 [1nsl KOHTpons 3anofiHuTeNen NpUMeHsitoTcs TpeGoBaHus, NpeacTaBreHHble B Tabnuue 3.

Tabnuua 3 - YcTaHOBNEeHMEe NepMoanYHOCTU OCMOTPOB U UCMbITAaHUM 3anosTHUTeNneun

HopmaTuBHble
MpoBepkal/vcnbiTaHne | [MpegMeT nccnegoBaHns CCBILTKA MwuHnmaneHas Yactota
McnbiTaHua KoHTponb cBOMCTB B SM SR EN YTBEPXKOEHNE UCTOYHMKA
BHYTPEHHMX CBONCTB | 3aBUCMMOCTM OT 13043+A1 00 nepBoro
N reoMeTpUYeCcKmnx npeanoXXeHHoro pelenTa. NCNonb30BaHUA*.
pa3mepoB VcnbiTaHna npoBoaat Kaxxable 3000 T ans
3anonHuTenen TOMbBKO MO 3anpocy dpakuunin
(npoyHoCTb, PSV 1 N3roToBUTENS NNTON >4 mm 1 2000 T gns
T.4.) 3MYIbCUOHHO- dpakumi < 4 Mm.
MUHeparnbHOW CMeCH. B cnyvae comHeHun
nocre npoBepKn CBOMCTB
C NOMOLLIbIO OpPraHoB
YyBCTB
lMpoBepka HaknagHow | [NpoBepseTcs, 4YTO CornacHo Kaxpas pocraska
3anonHUTENn Nony4veHbl B | 3a40KYMEHTUPOBAH-
COOTBETCTBUU C 3aKa3oM U HbIM CBeJeHUsIM
UCXOOSAT OT
3anporpaMMupoBaHHOro
06opyaoBaHus
BusyanbHbIN HenatoTca cpaBHeHUS ¢ CornacHo Kaxpas noctaBka
KOHTPOIb HOpMaribHbIM BUOOM 3a[10KyMeHTMpoBaH
BOCMPVHMMaEMbIX OTHOCUTESTbHO MCTOYHUKA, HbIM CBEAEHUSIM
CBOWCTB rpaHynoMeTpPUN 1 Hannuus
npumecen
Cknagckown yuet lMpoBepka TOro, 4TO CornacHo Kaxgpin paboumn geHb
MaTepuan He U3MEHWNCS C | 3a40KYMEHTUPOBaH
OaTbl NOCTABKM Ha cKrapg, HbIM CBEAEHUSIM
paHynomeTpuyeckmit| VcnbiTaHna npoBoadaTcs SM EN 933-1 Kaxxable 3000 T ans
aHanu3 TONbKO MO 3arnpocy dpakumit > 4 mm 1 2000 T
N3roToBUTENSA NUTOMN ansa dopakumi < 4 mm
3MYMbCUOHHO-
MUHepansHOW CcMecu

(npodomxeHue credyem)
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Tabnuua 3 (okoHYaHue)

HopmaTtueHble
MpoBepka/vcnbiTaHne | [NpegmeT uccnegoBaHus CCBINKIA MwuHumanbHas YactoTta
BnaxHocTb [nsa obecnevyeHns SM EN 1097-5 B cnyyae comHeHun
3anonHuTenemn NMOCTOSIHHOIO COAEPXKaHUA nocrie NpoBepKn
BOAbl B NIUTOWN BOCMNPUHMMAaeMbIX
3MYINbLCUOHHO- CBOWNCTB
MUHepanbHOW CMecu U
nony4yeHns Heo6xoaAMMOro
cofepaHus BSXyLLero
OKBMBaneHT necka SM SR EN 933-8 n /| B cny4yae COMHeHui
n/vnn TecT Ha mnn SM EN 933- rnocrie NpoBepkn
METWMNEHOBbIA CUHUI ) 9+Al BOCMNPUHMMaEMBbIX
CBOWNCTB

*[Ons BbINOMHEHWs TpeboBaHWA HacTosiwen Tabnuubl MOryT 6biTb WCMOMb30BaHbl pe3ynbTaTbl UCMbITAHUA U
NPOBEPOK, MPOBEAEHHBbIX N3roTOBMTENEM 3anofnHuTenen B pamkax COBCTBEHHOrO KOHTPOMs kavecTBa (Npu WX
BKITHOYEHWUN B NPON3BOACTBEHHbBIN KOHTPOIb).

5.1.6 3agoKyMeHTMpPOBaHHbIE CBEOEHUS OOMKHbl CoaepaTb MUHMManbHbIN Habop onpeaeneHuin
PU3NKO-MEXaAHNYECKNX  XapaKTepWCTUK  HaTypanbHbIX  3aMofNHWTENen,  KOTopble  OOSKHbI
cooTBeTCTBOBaTb TpeboBaHUAM, NpeacTaBneHHbIM B Tabnuuax 4, 5 un 6.

Ta6nuua 4 — BbiceBKM NNOTHbIX FOPHbIX NopoA, nCnoJib3yeMbie Npu NpuUuroToBrieHNA nuton
3MyanMOHHO-MMHepaHbHOﬁ cmMmecu

Ne YcnoBusa kayectsa| MeTon ucnbiTaHUs

n/n XapaktepucTuka

1 CopaeprkaHue rpaHyn BHe Kracca KpynHOCTU:
- OCTaTOK Ha BepxHeM cuTe (dmax ), %, He Bonee 1-10 ( G¢c 90/10) SM EN 933-1
- MpoxoXxaeHue 4yepes3 HWKHee cuTo (dmin ), % He 10
MeHee

2 KoadhdpunumneHT newagHoctn, %, He bonee 25 (A29) SMEN 933-3

3 KoadhcpmumeHT copmbl, %, He Gonee 25 (Slzs) SM EN 933-4

4 CopepxaHue npumecen - UHOPOAHbIE Tena He gonyckaroTcs BU3yarnbHbIN

5 CopepxaHune Menknx 4actul pasmMepoMm MeHee 2,0 (f 20) SM EN 933-1
0,063 MM, %, He Bonee

6 YCTONYNBOCTD K TexHu4yeckas Kkateropus: 20 ( LA20)
dparmeHTaumu, goporu — I-11l; ynnybl — |-11 i
koappumumeHT LA, | TexHndeckasi kaTeropus 25 ( LA2s) SMEN 1097-2
%, He bonee goporu — IV-V; ynuubl — -1V

7 M3HOCOCTOMKOCTb | TeXHUYecKasa KaTeropus: 15 ( Mpe 20)
(koadbduumneHT poporu — I-111; ynuye — I-1
mukpo-fesans), %, | TexHuyeckas KaTeropus 20 (Moe 25) SMEN 1097-1
He bonee poporn — IV-V; ynmubl — lI-1V

8 Mopo3socTorikocTs npu 10 yuknax:
- noteps maccel (F), %, He Gonee 2 (F2) SM SR EN 1367-1
- noteps conpotusneHus ( ASTA ) %, He Bonee 20

9 0Co.cl,epmaHl/le MOJSTHOCTBI N3MENBbYEHHbIX YacTuL, 95 (C95/1) SM SR EN 933-5
%, He MeHee (ansi BbICEBOK U3 06/10MOYHbIX NOpPOoSa)

MpumeyaHne — Popmy KPYMHOro 3anofHUTENs MOXHO OMNPeAenvTb METOAOM KO3(pULMEHTa CNHOLLMBAHMWS
unu koadpuumeHTa opmsbl.

5.1.7 [Onsa popor I-lll TexHM4eckon kaTeropmm NpUMEHsOT ApobneHbi KapbepHbI necok. [Ana agopor
IV-V TexHU4ecKol KaTeropmm B COCTaBe CMECU MOXET UCMONb30BaThCs NPUPOAHLIA necok. B obwen
cmecu neckos unu dpakuun 0-4, NPUPOAHbIA NECOK UM NpupoaHble dpakuun 0-4 MOryT cocTtaBnsTb
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He ©Oonee 50% npu ycnoBuu, 4TO 39TO OydeT oOKasbiBaTb ONaroTBOPHOE BNWSIHME Ha BpeMs
paspyLueHus.

Ta6bnuua 5 - [lpo6unbHbIA Necok unu dpakuma apodbneHuns 0-4, ucnonb3ayembie nNpu
NPUroTOBMEHUN INTON 3MYJNIbCUOHHO-MUHEpPanbLHON cMecu

Ne Ycnosus
Xapaktepuctuka MeTog ucnbelTaHms

n/n KayecTtBa
CopaepxaHue rpaHyn BHe Knacca KpyrnHocTu 10 SM EN 933-1
- OCTaTOK Ha BepxHeM cuTe (dmax ), %, He Bonee

2 | CogepxaHue npumecenm: He JoNycKalTCa | BU3yarbHbIN
- NHopoAHble Tena, %, He Bonee

3 | CogepxaHme Menkmx 4acTul, pasmMepoMm MeHee 10 SM EN 933-1
0,063 MM, % He Bonee

4 | KayecTBO MenKMX YacTul (3Ha4eHne CUHEro), 2 SM EN 933-9+A1
r kpacutens/1000 r ppakumm 0 - 2 mm, He Bonee

Ta6nuua 6 - Necok npupoaHbIv unu dpakumm 0-4, cnonb3yemMbii NPU NPUrOTOBIIEHUU JIUTON
3MYJIbCMOHHO-MUHEpPanbLHOW cMecHu

Ne Ycnosus
XapakrepucTuka MeTog ucnelTaHms
n/n KayecTBa
CopeprxaHue rpaHyn BHe Krnacca KpyrnHocTy
- OCcTaToK Ha BepxHeM cute (d max ), %, He Bonee 10 SM EN 933-1
2 | KoahpuuneHT HepaBHOMEPHOCTHN, HE MEHEEe 8 *
CopgepxaHve npumecen:
3 | - nHopogHble Tena, %, He bornee He JonyckawTcs BU3yarbHbIN
- cogepxaHue rymyca (okpacka pactsopa NaHO), KEnTbIN SM EN 1744-1+A1
4 | OkBMBaneHT necka dppaxkuum 0-4 mm, %, He MeHee SM SR EN 933-
80 8+A1
5 | CogepxaHne menkmx Yactuy, meHee 0,063 mm, %. 10 SM EN 933-1
Makc.
6 | KauecTBo mMenkux 4actul, (CuHee 3HaveHune), SM EN 933-9+Al
r kpacutens/1000 r copakuum 0 - 0,125 mm, He 3
bornee

*KoadhdurumneHT HepaBHOMEPHOCTH onpedensieTcs no cooTHoweHuto: Un=d e0/d 10, roe:

deo - oMameTp sveek cuta, Yyepes KoTopble npoxoauTt 60 % maccel aHanuaupyemon npobbl ANS NPOBEpPKU
3€pHUCTOCTU

dio - AnameTp A4veek cuta, yepes kotopble npoxoant 10 % maccbl aHanuanpyemow npobbl ANS NPOBEPKM
3€pHUCTOCTU

5.1.8 T[lpupoaHble 3anonHUTENM AOMKHbl MPOUCXOAUTH M3 OOHOPOAHbLIX Mopon, 6e3 npu3HakoB
Aerpagaumm, yCTOMYMBBIX K 3aMOPaXXMBaHMIO U OTTaMBaHMUIO, HE CoAepKallMX MHOPOAHbIX Ten.

519 Kaxgbin Bug n dpakuua 3anonHUTena OOMMKHbl  XPaHUTbLCA OTAENbHO B curocax,
060pya0BaHHbLIX COOTBETCTBYHOLUMMMK MNrowagkaMy, BOOOOTBOAHLIMU YKIIOHAMU M YCIOBUAMMW OnNst
pasgeneHns copTtoB BO u3bexaHWe NepeMelunBaHuMs U 3arps3HeHust 3anonHuteneni. Ha kaxgom
OyHkepe JOImKeH ObITb YKa3aH TUM U UCTOYHMK COAepXKaLLerocs B HeM maTtepuana.

5.1.10 OnpegeneHne M KOHTPOIb FPaHYNIOMETPUM MUHEpParbHbIX 3arnofHUTENEN BbINOMHAETCA B
cooTtBeTcTBMM cO cTaHgapTamm SM EN 933-1 n SM EN 933-2.

5.1.11 TlMonyyaemble maTepuasnbl MO Ka4eCTBY M KONMMYECTBY AOSMKHbI COOTBETCTBOBATb YKasaHUSM
COMPOBOAUTENbHLIX ~ JOKYMEHTOB U 1abopaTopHbIX  UCMbITAHWWA,  MNPEQYCMOTPEHHbLIX B
3a[JOKYMEHTUPOBAHHbLIX CBEAEHUsX W3 BHEOPEHHOW CUCTEMbl MeEeHeKMeHTa KadectBa U B
COOTBETCTBUMU C NOMNOXeHuaMM [1].

5.1.12 TlpoBepku rpaHyfIOMETPUYECKOrO COCTaBa [OMKHbI MPOBOAUTLCA AN KaXAoW napTvu
nocTaBnsieMoro MaTepuana, Ho He 6ornee:
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a) 3000 T gnga 3anonHUTENEen pasmepom > 4 Mv;
b) 2000 T gns 3anonHUTENen pasmMepom < 4 Mm.
5.2 Bsxywme

5.2.1 Bsikywee, ucnonb3yemoe npu MNPOU3BOACTBE JUTOW 3MYSIbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMECH,

npeacTtaensieT cobo KaTUOHHYH MeffeHHOpa3pyLUaloLWYyCs GUTYMHYIO SMYNbCUIO B COOTBETCTBUM
co ctraHgaptom SM EN 13808 (Hanpumep, knacc C60B5, C60BP5 u . a.).

5.2.2 Tlpn npuMeHeHUn NUTON 3MYSTIbCUOHHO-MUHEpParbHOM CcMecu Ha goporax |-l TexHu4eckon
KaTeropumn oba3atenbHO NPUMEHEHNE KAaTUOHHBLIX BUTYMHBIX 3MyNbCUI MEOJIEHHOro paspyLleHus Ha
OCHOBE MOANMULIMPOBAHHbBIX OUTYMOB.

5.2.3 3Omynbcuun moryT 6bITb NPUrOTOBNEHBI C MOANMULMPOBAHHBIM BUTYMOM (B COOTBETCTBUM C
SM SR EN 14023, npunoxeHue NB, knacc 65-105) unm 6utym MoxeT OblTb MOAUULMPOBAH BO
BpeMSsi MPUrOTOBIEHUS AMYIbCUN.

5.2.4 CuenneHne BOCCTaHOBNEHHOr0O OWTYMHOro BS>KYLUEro [OOMKHO OblTb YTBEPXAEHO B
COOTBETCTBMU C Knaccamu, ykasaHHbiMm B SR EN 13808 (tonbko Ans mMoamduumpoBaHHbIX
BSDKYLLIMX).

5.2.5 B cneuudmueckux cnyvasx NpuUMEHEHUs MpPOAyKTa, MOryT ObiTb MCMOMb30BaHbl U Apyrue
BSXKYLLME (HanpuMmep: BSXKyLUME YCTOMYMBBIE K AEWCTBUIO arpecCUBHbIX BELLECTB WIM BAXKYLLME C
nMrmeHTamu, cneundumyHbiMum  obnactaM MpUMEHEHMs), HO OHW [JOOMKHbl COOTBETCTBOBaTb
TpeboBaHuaM kadecTtBa ctaHgapta SM EN 13808.

5.2.6 VicnonmHutenb [AOMKEH BHEAPUTb CUCTEMY YyMpaBlieHWs KayecTBOM B COOTBETCTBUM C
SM EN ISO 9001 nytem paspaboTku npoueayp U AOKYMEHTUPOBaHWS CBEAEHUN AN Kaxaoro
obbekTa wnu Ans rpynn ob6bekToB, NOCPEACTBOM KOTOPOro JAeknapvpoBaTb UM obecnedvBaTtb
MUHMManbHY NEPUOANYHOCTb KOHTPOISA NCMOMb30BaHHbIX MaTepuarnos.

5.2.7 Bsibkylime npoBepsaTCs CornacHo TpeGoBaHUAM, ykasaHHbIM B Tabnuue 7.

Tabnuua 7 - YcTtaHOBNeHMe NepuoanvyHOCTM NPOBEPOK U UCTIbITAHUN BUTYMHbIX 3MYNbCUN

Ne MpoBepka/ MwuHnmansHas
MpeameT nccneposaHua HopmMaTuBHbIE CCbINKK
n/n ucnbiTaHme yacToTa
1 McnblTaHus MooTtBepxaeHne SM EN 13808 YTBEpXOeHne
CBOWCTB OUTYMHOW| XapakTepucTuK NpoaykTa UCTOMHMKa nepea
3MYyIbCuK N COOTBETCTBUSA nepBbIM
COOTBETCTBYIOLLIEN ncnonb3oBaHWeM
cneundukalmn. (cormacHo
UcnbiTanusa npoBogAaTt Tabnuue 8).
TOMNbKO MO 3anpocy Mpn ncnonHeHun
M3roToBUTENS NUTON 3a Kaxayro
3MYNbCUOHHO- NOCTaBMEHHYHO
MUHepanbLHON CMecH napTuio
2 MpoBepka lNpoBepka TOro, 4To CornacHo onucaHmio B | INMpu kaxgon
HaknagHou BSIXYyLLee 3a[JOKYMEHTMPOBAHHOMN | JOCTaBKe
COOTBETCTBYET 3aKasy U WHopmaLnm

noctynaet oT
3annaHnpoBaHHOIo
nocTaBLUMKa N 3aBOJa

3 KoHTponb cBOMCTB

CpaBHeHue ¢

CornacHo onncaHuio B

Kaxxgasa nocTtaBka

npv gocTaBke HOpMarbHbLIMK 3a0KYMEHTUPOBAHHOW | UMK KaXabIN
XapakTepucTnkamm WHdopmaumm NpPON3BOACTBEH-
HbI OEHb
4 OT60p aTanoHHoro| YTobbl MMETb Mpn n3ameHeHum
obpasua (06a3oBble| BO3MOXHOCTb NPOBECTU BOCMPUHMMAaEMbIX
npoobl) UCNbITaHUS NO3Xe, B SM EN 58 CBOWNCTB

cryyae HenpeaBuOEHHbIX
obCcTOATENLCTB
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5.2.8 Agresuto onpenenstoT 0gHMM M3 Ka4eCcTBEHHbIX MeToaoB cornacHo SM EN 13614.

5.2.9 [Ona obecneyeHus kayecTBa KaTUOHHOW BUTYMHON MEANEHHO paspyLualoLencss 3amynbcuw,
MCMONb3yemMon nNpu  NPUrOTOBMEHWM MMTOW  SMYSIbCMOHHO-MWHEPAarbHOW CMeCM Ha OCHOBEe
MoAndULMPOBaHHOro 6UTyma, OOMKHbI BbiTb COBMIOAEHbI YCNOBNA KadecTBa ykasaHHble B Tabnuue
8.

Ta6nuua 8 - YcnoBusa KauecTBa KATUOHHON BUTYMHOM 3MYFbCUM

Ne
n/n XapakTtepucTuka YcnoBusa kayecTtsa MeToa ncnblTaHns
1 CopaepxaHue BsaxyLuero, (%) 63 — 67 nnu knacc 7 SM EN 1428 nnn
cornacHo SM EN 13808 SM EN 1431 nnn
SM EN 16849
2 MokasaTene pacnaga:
- ¢ HanonHuTenem Cukecon unu >120 SM EN 13075-1
- ¢ HanonHutenem dopwammepa >170
3 YcnoBHas BA3KOCTb - BPEMSA NCTEYEHUS:
- BUCKO3UMETP C AnaMeTpoOM OTBEPCTUS SM EN 12846-1
ucteyenms 4 mm npm 40 ° (c) nnm 7—-45
- BUCKO3UMETP C AMaMeTpOoM OTBepCTUs
ncteyeHms 2 mm npm 40 ° (c)
15-70
4 ButymHbIn ocTaToK (% OT Macchbl) SM EN 1429
- ocTaTok Ha cute 0,5 Mm <0,5
5 yCTOVI:-II/IBOCTb npu XpaHeHun B TedeHne < 0,5 (knacc 4) SM EN 1429
7 oHen, Ha cute 0,5 MM (% oT macchl)
6 CuenneHve BUTYMHOW 3MynbCumn C
NOBEPXHOCTbLIO NCMOSIb3YEMbIX
NPUPOAHBIX 3anofHUTEnNen:
- MeTo[ NOrpyXXeHus B BoAy >75 SM EN 13614
7 [nga amynbcuini ¢ MOAMMOULNPOBAHHBIM
ouTymom:
- ynpyroe BoccTaHoBrneHue npu 25°C* =50 SM EN 13398
*OnpepenexHve 6uTyma, u3BnNeYeHHOro nytem BbinapuBaHus B cootBetctBMM ¢ SM EN 13074-1 n
cTtabunuanpoBaHHoro B cootBeTcTBMM ¢ SM EN 13074-2.

5.2.10 MMonyyaemble maTepuanbl AOMKHbI MO KAa4eCTBY U KOMNMYECTBY COOTBETCTBOBATb YKasaHWsAM
COMPOBOAUTENbHLIX ~ OOKYMEHTOB U nabopaTopHbIX  UCMbITAHWW,  MNPEOYCMOTPEHHbIX B
33J0KYMEHTUPOBAHHbIX CBEAEHMSAX W3 BHEAPEHHON CUCTEMbl MEHeIXMeHTa KayecTBa U B
COOTBETCTBUW C NOMoXeHuamu [1].

5.2.11 Ha cTpouTeneHon nnowagke [OOSMKHbI MPOBOAUTBCH  MUHWMAarnbHble NPOBEPKM MO
XapakrepucTvkam, npeayCcMOTPeHHbIM B MyHKTax 1 un 2 tabnuupl 7 Ha kaxayo naptuo B 250 TOHH
nocTaBfseMoro marepuana.

5.3 JononHuTenbHbIe MaTepuanbl

5.3.1 B cny4yae WCNOMb30BaHMS MENKOAMCNEPCHbIX MOPOLIKOB (MUHEpanbHbIA  MOPOLLOK,
rmapaBnuyeckne BsXyLUMe, 30Mbl U T.M.) B Ka4ecTBe AOMNOMHUTENBHOrO MaTepuana Ans Koppekuun
rpaHyfioMeTpUYeCcKnX KpuBbIX, AOMMKHA ObiTb YCTaHOBMEHa MUHMMAanbHas O3UPOBKa, a pasHuua B
KonuMyecTBe Mexay MWHMManbHOW [OO3MPOBKOW W WUCMOSMb30BAHHLIM  KONUYECTBOM cneayeT
paccmaTpvBaTb Kak AoDaBKy AOnd KOHTPONSA 3a pacnagoM Mpu yKnagke IUTbIX 3MYMbCUOHHO-
MUHeparbHbIX CMeCcen.

5.3.2 MwuHepanbHbii  MOPOLUOK, WCMOMb3YEMbIA MNP MPUTOTOBIIEHUN  JIUTON  3MYJIbCUOHHO-
MVIHepaJ'IbHOI7I CMeCUu, Moxet ObITb: U3BECTHAKOBbLIN MI/IHepaJ'IbeIVI MOPOLLOK, MenoBasaA MNblflb UINKA
raweHas nssectb. Kaxabliih U3 HUX gomkeH cootBeTcTBoBaTh nonoxeHnam SM SR EN 13043+A1.

5.3.4 LUemeHT, uUcnonb3yemblin Npu MPUroTOBAEHUN NUTON 3MYIIbCUMOHHO-MUHEPArTIbHON CMecH,
JorkeH cooTBeTcTBOBaThH nonoxerHnsm SM SR EN 197-1 1 SM SR EN 197-2.
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5.3.6 Kaxgmas napTua noctaensemMoro Matepuana OyaeT COOTBETCTBOBATb  MONOXEHUAM
[OeNCTBYIOLWEro M NPUMEHUMOrO 3akoHoAaTeNbCTBA B YacTWM YCTAHOBIIEHWS YCNOBWUIA MOCTaBOK
CTPOWTENbHOW NPOAYKLMN.

54 [do6aBku

5.4.1 [ob6aBku uWCrnonb3ylTCcs AN PErynupoBaHUsl CKOPOCTWM pacnafja OWTYMHOW 3MynbCuu,
obecneyeHmnss KOHCUCTEHLIUM NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPATbHOM CMECH U BbICOKOTO CLIENIEHNS.

5.4.2 [obGaBks OblBalOT TBEPOOro TuNa B BuAEe Nopowka (TMApaBlMYecKue BSDKYLLME,
M3BECTHSIKOBbIA MUHEpasnbHblii MOPOLUOK, ralleHass W3BecTb M T. A.) WM Xugkue p[obasku
(amynbratopbl, KUCNOThI U T. A4.). BonokHa Takke MoryT GbiTb BKMOYEHbI B KaTeroputo 4o6aBok, kak B
criyyae npepbIBUCTbIX rPaHyNoOMEeTPUYECKUX KPUBLIX MaTepuana, Tak U/Uim Korga oHU UCNonb3yloTes
AnSl NOBBILEHNUS €0 CLENNEHNS.

5.4.3 [ewnctene un 3ddeKkTMBHOCTL 3TMX [00aBOK oONpeaenslTcs WX COBMECTUMOCTbIO C
NCNonb3yemMon 3SMyrnbCMen M C 3MYNbraTopoM, WCMNOMb3yeMbiM Mpu MNpousBoacTBe OGUTYMHON
AMYynbCUN.

5.4.4 KauyecTBa W XapaKTepucTUKM  Wcnomnb3yemblx gobGaBok OyayT  oueHuMBaTbCH U
[eKnapupoBaTbCa B COOTBETCTBUWU C AEWCTBYIOLMMMU TEXHUYECKUMW pernameHTaMmu Unu apyrumu
NMPUMEHUMbIMA  TEXHWYECKUMWU  creumdpukaumsmu.  [OoGaBku  MoryT  gobaBnsAtbesa  nnbo
HenocpeacTBEHHO B GUTYM/OMYNbCUIO MPW  MPWUrOTOBNEHUM, MO0 HENoCPeaCTBEHHO MNpw
MPOM3BOACTBE GUTYMHBLIX MaTepuarnoB XONOAHOIO NIUTLS.

5.4.5 WcnonHutenb [JOMmMKEeH BHEOPUTb CUCTEMY YNpaBeHWss KayeCTBOM B COOTBETCTBUM C
SM EN ISO 9001 nytem paspaboTku npoueayp W OOKYMEHTUPOBaAHUS CBEAEHWIA AN Kaxaoro
obbekta wvnu gns rpynn OOBEKTOB, MOCPEACTBOM KOTOPOro AeknapupoBatb W obecneymBatb
MWHUMaIbHYO NePUOANYHOCTb KOHTPOSSA MCMONb30BaHHbIX MaTepuarnos.

5.4.6 [ns KoHTponsa 4o6aBok UCMonb3ytoTcs TpeboBaHus, NpeacTaBneHHble B Tabnuue 9.

Tabnuua 9 - YcTaHOBNEeHMe NepuoanMYHOCTM NPOBEPOK U UCNbITaHMIK [06aBOK
(BKNoYasi LeMEeHT, U3BECTb, BONIOKHA U XMMUKaTbI)

Mpegomet
KoHTponbe/VcnbiTaHne HopmaTtuBHbIe CCbINKK MwuHnmaneHas Yactota
nccnegoBaHus
CeoiicTBa MNpoBepka CornacHo onucaHumio B | YTBEpPXKAEHME UCTOYHMKA
COOTBETCTBUS 3a[JOKyMEHTMPOBaHHON | Nepen nepBbiM
nobaBok WHopmauunm npuMeHeHnem*
B cnyyae comHeHun
npoBepbTE
BOCMpPUHUMaeMble
CBOMCTBA
KoHTponb HaknagHow | lNposepka Toro, uto | CormacHo onucaHuio B | [Mpu kaxxgon goctaBke
JocTtaBka 3a[1J0KyMEHTMPOBaHHOM
ocyllecTBrneHa no | uHgopmauum
3akasy
KoHTponb B cpaBHeHun ¢ | CornacHo onucaHuto B | Mpu Kaxxgon goctaeke
BOCMNPUHUMAEMbIX HOpManbHbIM 3a10KYMEHTMPOBAHHOM
CBOWCTB npu BHELUHUM BUOOM WHopmaLnm
JocTaBke

MpumeyaHue - * [ina ygoeneTBopeHus TpeGoBaHUiA AaHHON Tabnumubl, MOTyT 6bITb UCMOMb30BaHbI PesyrbTaThl
UCMbITAHUIA U MPOBEPOK BbIMOMHEHHbIX MOCTaBLIMKOM 006aBKM, B pamMKkax COBGCTBEHHOTO KOHTPOMSA KadecTsa
(xorma oHM BKIKOYEHb! B MPOVU3BOACTBEHHbIN KOHTPOIb MPOM3BOANTENS).

547 Bwug v posvpoBka [06aBOK YCTaHABMMBAKTCA Ha OCHOBaHWW MNpeaBapuUTENibHOro
nccrnegoBaHusi, NPOBOAMMOro aBTOPU3OBaHHOW/akkpeauTOBaHHOW nabopaTtopuen, Ans BbINONIHEHUS
3afilaHHbIX TpeboBaHUM K KayecTBy.
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5.4.8 B uensix apXuTEKTypHOro OMOpPMIIEHUS UMW ONA CHWKEHUS TemnepaTypbl OKpyXatoLlei
cpefpl, B Criyvyae NnpuMeHeHus NIUTON 3MYSIbCUOHHO-MUHeparbHoi cMecu (MBTR), B 0coGbIx criyyasx,
NpPeayCMOTPEHHbIX MPOEKTUPOBLLMKOM, MOTYT GbiTb UCMOSb30BaHbl LBETOBbIE 406aBKU K BUTYMHOMY
martepuarny.

5.4.9 Tlpu noctaeBke kaxgas napTus maTtepuana [OSbKHa COMpPOBOXAATbCS COOTBETCTBYHOLMMMU
AOKYMEHTaMu 0 KayecTBe cornacHo MoctaHosneHuto [1].

55 Bopa

5.5.1 Bopa, wucnonb3yemas npu MpUrOTOBNEHUN NUTON 3MYMNbCUOHHO-MUHEPANbLHOM CMecH,
yKnagbiBaeMon XONogHbIM CrnocoboMm, siBNsieTcA CPeAcTBOM CMELMBaHMS €€ KOMMOHEHTOB MU
Hanbonee BaXkHbIM ()aKTOPOM KOHCUCTEHLUN CMECH.

5.5.2 Bopa BBOAMMAs B CMECh, BLINOMHAET crneayowmne MyHKUUA: COCTaBHON YacTu MCNONb3yeMon
OMTYMHOW KaTMOHHOW 3MYIbCUW, PErynMpoOBaHMSA BRAXHOCTU MWCMNONb3yeMbIX 3anonHuTenen wu
NpeABapuUTENbHOTO YBIIaXKHEHNS CMECHU.

5.5.3 Bopa, vcnonb3ayemasi npu MNPUrOTOBMEHUN JIUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEpPANbHOW CMecH, He
[0IKHa codepaTb B3BECEN U BUANMbIX OPraHUYECKNUX OTIIOKEHWIA.

5.5.4 Tlpu NnpUroToBREHNN NNTON 3MYMNbCUOHHO-MUHEPANbHON CMECU HEOBXOAMMO KOHTPONMPOBAaTb
AO3VMPOBKY WCMONb30BaHWA BOAbl B 3aBMCUMMOCTM OT KIMMAaTUMYECKMX YCMOBWWA NpW YyKnagke u
BNUTBIBAKOLLMX CBOWCTB NPUPOAHbLIX 3anofiHUTEenen.

5.5.5 Hwuskoe cogepxaHve BOAblI NMPUBOAMT K TOMY, YTO CMECWU CTaHOBATCHA «bonee ryctbiMu» W,
cnefosartenbHO, MX TPyAHee yknaabiBaTb, HO OHM MMEIOT JIydllee cuenfieHme K ocHosaHuio. U
HaobopoT, npu 6onee BLICOKOM COAEPXXaHWM BOAbI MOMYYalTCH CMAMLLKOM XuaKash CMeCb C CUINbHOW
TeHOEeHUMEeN K cerperauumn, xapakrepusyoLwwencs oceaaHunio rpaHyn.

6 OueHKa XapakTepuCTUK MaTepuana U crnoeB MUX NIUTOW 3MYJNIbCUOHHO-
MUHepanbLHOW CMecH yCTpamBaeMbIX XON0AHbLIM CIOCOGOM

6.1 3akoHogaTtenbHas 6a3a

6.1.1 CornacHo gencTteylowemMy 3akoHogatensctBy (Monoxenne (UE) Ne305/2011 Esponenckoro
MapnameHta n Coseta u [loctaHoBneHus [MpasutensctBa Ne 913/2016 [1]), B cocTaBe nuTON
3MYNbCUOHHO-MWHEPANbHON CMECUM [LOMKHbl  UCMONb30BaTbCs  Marepuanbl, COOTBETCTBYHOLLNE
3aeKNapupoOBaHHbIM.

6.1.2 CooTBeTCTBME MaTEpUanoB AOHKHO OblTb pe3ynbTaToM NPUMEHEHNUST O4HOMO NN HECKOMbKUX
13 cnegyoLwmx JOKYMEHTOB:

a) €BPONEenCcKnin CTaHaapT,;
b) TEeXHUYECKoe 3aKIo4YeHmne;
C) apyrve OencTByOLNE TEXHUYECKNE YCIOBUS.

6.1.3 [na cnoeB wu3 I5MTON SMYINbCUOHHO-MWHEPArbHONW CMeCcW YcTpaumBaeMblX XONOAHbIM
cnocobom TpebyeTtca cepTudmkaumnsa n geknapaums cootsetctams no SM SR EN 12273.

6.2 OcHOBHble TpeboBaHUA K [OeKNnapupoBaHUIO COOTBETCTBUSI OYE€Hb TOHKUX
CNOEB W3 JIMTOM I3MYJIbCUOHHO-MUHEpPaNibHOW CMecu YCTpauBaeMbIX XOJIOAHbLIM
cnocobom (SBFSTR)

6.2.1 BwusyanbHyo oueHky gedektoB no SM SR EN 12274-8 npoBogsT € uenbio onpeaeneHus
OCHOBHbIX XapaKTEePUCTUK CLEMNIIEHUS BSKYLLEro C 3anofiHUTENsiIMU, YCTOMYMBOCTU JIMTOrO Cros,
NPOOOIPKUTENBHOCTM TBEPAEHMS WM CXBaTbIBaHUS, CTOMKOCTU K WUCTUPAHMIO WU MNPUNUNAHUID K
OCHOBaHMIO, a Tawke WX OONTOBEYHOCTU (XapakKTepUCTMKM ykaslaHbl B Tabnuvue ZA.1 cTaHgapTa
SM SR EN 12273).
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6.2.2 Kak npasuno, OONbLUMHCTBO ,El,e(beKTOB npoABNAEeTCA B Te4deHne nepBoro roga nocrie yknagku
nuTon C-)MyJ'IbCMOHHO-MMHepaJ'IbHOﬁ cmecu.

6.2.3 OueHka MakpoTekcTypbl nposoautcds no SM SR EN 13036-1 un pomkHa ObiTb
3afiekrnapupoBaHa B COOTBETCTBMM C KaTeropusimu, ykasaHHbiMn B SM SR EN 12273, Tabnuvua 1 -
Kateropuu cooTBeTCTBMSA.

6.2.4 WcnblTaHna mMeTodoM «necyaHoe naTHO» cornacHo SM EN 13036-1 fgomkHbl OblTb
3TaNOHHbLIMU UCMNbITAHUSIMU.

6.2.5 MoxHO ucnonb3oBaTb W OpyrMe MeETOA4bl UCMbITaHWIA (Hanpumep, W3MeEpeHWe TEeKCTypbl
nasepHbiM npodunomeTpom B cooTtBeTcTBUM ¢ SM EN ISO 13473-1, npu ycnoBuu, 4YTO OHMU
KOpPPENVPYKT C UCNbITAHNEM METOAOM «MNECHaAHOro NATHa», UCMOSb3yeEMbIM B KayeCcTBe 3TarloHHOro
NCnbITaHus).

6.2.6 [JonroBe4yHOCTb  NUTOW  3MYMbCMOHHO-MUHEpPANbHOM  CMeCW  MOATBepXaaeTcs  Ha
UcnblTaTeNbHOM y4acTke ANs UCMbITaHui HavanbHoro Tuna (TAIT), npoBognMoM Ans cepTudmkaumnm
NpPoAYKLNN.

6.2.7 CuenneHne [OMKHO ObiTb onpedeneHo nyTeM M3MepeHus Ko3ddUUMEHTa YCKOPEHHOro
nctnpanus (PSV) B cootBetctBumn ¢ SM SR EN 13043+A1, COBMECTHO C M3MEPEHNEM MAKPOTEKCTYPbI
B cooTBeTcTBUN ¢ SM SR EN 13036-1.

6.2.8 KoadbpuumeHT yckopeHHoro uctupanusa (PSV) gormkeH ObiTb yTBEepXAeH B COOTBETCTBUW C
SM SR EN 13043.

6.3 3aBoacKkomn KoHTponb npoussoactea (CPF)
6.3.1 OueHka cooTBeTCTBUS AOMKHA ObITb NOATBEPXKAEHA:

a) Ha wuchblTaTenbHbIX YydacTkax ANnd uchbiTaHuW HadvanbHoro tuna (TAIT) B cooTBeTcTBUM C
Mpunoxenuem C, ctaHgapta SM SR EN 12273;

b) cucremon nponssoacTBeHHoro koHTponsa (CPF), B cooTBeTCcTBUM C [NprnoxeHnem A, ctaHaapTa
SM SR EN 12273.

6.3.2 VcnonHutenb/nponssoanTenb AOMKEH BHeAPUTb, 3a40KYMEHTMPOBaTb N OBHOBMATL CUCTEMY
3aBOJCKOrO  NPOU3BOACTBEHHOro KoHTponsa (CPF), rapaHTupylolylo, 4YTO YMOXEHHble nuTble
3MYINbCUOHHO-MUHEpParibHble CMECK, COOTBETCTBYIOT 3a[ieKnapmMpoBaHHbIM NokasaTensam kadecTsa.

6.3.3 Cucrtema NpoOn3BOACTBEHHOIO  KOHTPOJIA  OOJDKHaA  BKIKHOYaTb  3a4OKYMEHTUPOBaHHbIE
cBefeHnda, BudyaribHble OCMOTPbI U nepuoguyeckne UcnblTaHUA n/vnn opyrue oueHku, pesynbTtaTthbl
KOTOPbIX OOJDKHbl CNYXWUTb AONA KOHTPONA CbIpbA, O60py£I,OBaHVIF|, TexHonormm nponseoacTBa
MaTtepuana n otTnnBaemMoro Crioq.

6.3.4 3aBogckaa cucTtema npom3BoacTBEHHoro koHTpons (CPF) pomkHa rapaHTUMpoBaThb
cooTBeTCcTBME TpeboBaHusaM SM SR EN 12273, yToObl O4EHb TOHKME CIIOW U3 NUTLIX 3MYSbCUOHHO-
MUHepanbHbIX CMecell COOTBETCTBOBanM 3adeknapupoBaHHbIM  MokasaTensiM KavecTBa, B
cooTtBeTcTBUM ¢ nonoxeHnamm SM EN 1SO 9001.

6.3.5 3agokymeHTMpOBaHHbIE CBEAEHUSI B 00s3aTENbHOM NOpSAKe OOMKHBI BKIOYaTh TpeboBaHus
KacaroLmecs:

a) TpebyeMol AOKYMEHTALMM U KOHTPONS LOKYMEHTOOb0opoTa;

b) npepcraBuTens pykoBogcTBa no obecneyeHunto NnoaaepxaHusi CUCTEMbl Ka4eCTBa;
C) paspaboTka peuenTyp NUTbIX 3MYNbCMOHHO-MUHEparnbHbIX cmecen (MBTR);

d) koHTponb NpnbopoB HabNAEHNS U U3MEPEHUN;

€) Hagsop 3a npoueccamun U NpoayKTOM;

f)  KOHTpPONb HECOOTBETCTBYHOLLEN NPOAYKLUNY;

g) KOppeKTupyloLme OEeNCTBUS.
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6.3.6 3anucm o0 TEXHOMOrNYECKNX onepaunax nponsBeneHHbIX Ha CTpOI;II'IJ'IOLLI,a,D,Ke, KOTOpble MOryTt
NOBJINATL Ha Ka4YeCTBEHHbIE XapaKTepUCTUKKU nnTomn SMyﬂbCMOHHO-MMHepaﬂbHOVI CMeCHn, OOJIKHbI
XpaHUTbCA B COOTBETCTBUM C NpaBOBbIMA HOPpMaMMW.

3anucy JomKHbI coaepkaTb Mo KpalHen Mepe crneaytoLyo MHdopMaLumio:

a) W3MEHEHMsI MO CPaBHEHWUIO C MepBOHaYanbHbIM pPeuenToM, B TOM 4ucrie OOYyCNOBIEHHble
YCINOBUSIMW Ha CTPOUTENBHOW NIOLLAAKMK;

b) HenpegBuaeHHble obcTosTenbLCTBA (norogHble yCcnoBwus, KpYyrnHble NMOSIOMKM
TexHukn/obopynoBaHus 1 T.4.);

C) MeTeoposiorM4yeckyro MHopmaumio;

d) by apyryo MHopMaLno, KOTopas CHMTaAETCa BaXXHOMW ANs KadecTBa NpoayKLmu,;

€) MeponpuaATUSA NO PErynMpoBaHnIo JOPOXHOIO ABUKEHMS;

f)  3amevaHus, kacatwLmecs BOCNPUHMMAEMbIX CBONCTB;

g) >xanobbl HaceneHwus.

6.3.7 WcnonHutenb OOMKEH YCTaHOBUTbL NOPSIAOK BbIMONHEHMST paboT B COOTBETCTBUU C METOAOM
yKNnagkM  NUATbIX  SMYNbCUOHHO-MUHEpanbHbIX ANS  KaXOoW CTpoMnnowagkM WM rpynnbl
cTponnowiagok. [Mopsgok BHeapsieTcs M yTBEpXKOAeTcsl  UCMOSHMTENEM, MO  COrfacoBaHWUio
3aKas4yuka.

6.3.8 [epen Hayanom paGoT UCNOMHUTENb OOIMKEH YOOCTOBEPUTLCA, YTO criedytolne OOKYMEHTbI
cocTaBreHbl U nepeaaHbl NepcoHarny, OTBETCTBEHHOMY 3a BbIMoNHeHWe paborT:

- peuenT HeobXxoaMMbIX Ans paboTbl NUTLIX 3MYIIbCUOHHO-MUHEPATTbHBIX CMECEi;

- BCE COOTBETCTBYHWOLUME WHCTPYKUMW, HeobxoduMMmble AN TMepcoHana Ha CcTpounnowiaake,
KacatoLumecs rpadmka pabor;

- VHCTpYKUMM, Kacatolumecss Heobxoammoro obopyaoBaHust 1 TexHomnornm paboT ans cobnoaeHus
peuenTypbl U TpeboBaHWI KOHTPaKTa;

- BCe AOMOMHUTENbHBIE UHCTPYKLMK, BKMoYan TpeGoBaHUs, KacaloLmecs yKnaaku.

6.3.9 Cnepgylolme geicTBMS/NpoBepkn ByayT BbINOMHEHbI M 3800KYMEHTUPOBaHbI:

- MpoBepKa COCTOSHUSA COsi OCHOBAaHWS;

- paboTbl N0 NOArOTOBKE CIIOA OCHOBaHUS;

- COOTBETCTBUWE NOCTaBMsEMbIX MaTepmanos TpebOBaHNSAM TEXHUYECKOTO 3a4aHus;

- onpepgeneHue matepuarnos Ha CTPOUTESNbLHON NNOLWAAKeE;

- paboTa malLnH 1 06opyaoBaHus;

- WCMonb3oBaHWe KOMMETEHTHOro nepcoHana Ans npou3BoAcTBa U YKNaAKM JIMTOW SMYNbCUOHHO-
MUHeparbHON CMecH;

- cucTemMa ynpaBneHUs W BHeApeHust NoObiX W3MEHEHWIW, npeanuMcaHHbIX OpraHoM Mo
cepTmudunkaumu,;

- NopsiAoK MU CPOKKU, Heobxoaummble Ans coobLeHnsa 3aka3unky o nbon npobneme, KOTopas MOXET
HeraTMBHO MOBMUSATbL Ha BbINOMHEHWe paboT (npobnembl, KOTopble MOryT noTtpeboBaTb
OTKIMOHEHMS OT NepBOHaYarnbHOW cneundmnkaumn).

6.3.10 3anucu o0 OesaTenbHOCTM Ha CTPOMMNIIOWAAKE, KOTOpble MOryT HeratTMBHO CKal3aTbCsl Ha
XapaKTEPUCTUKAX OYEHb TOHKMX CIIOEB M3 NUTOW 3MYIbCUOHHO-MUHEPArnbHOW CMECU yCTpanBaeMble
XONoAHbIM CNocoboM, OOMKHbI XPaHWUTbLCS B TeYeHMe Nepuoda, HayMHaloLerocs Hes3adonro Ao
Hayana paboT M npogosKatLerocs A0 Tex Mnop, Moka y4acToK [oporM He OyaeT OTKpbIT Ans
HOPMarbHOro, HEOrpaHNYEHHOTO JOPOXKHOIO ABWXEHUSA. DTN 3anucu OyayT BKIKOYEHbI B TEXHUYECKUN
NacrnopT COOPYXEHUSI U JOJMKHbI coaepXXaTb CneayoLLyo MHhopmauumio:

- U3MeHeHWus!, KacalolMecs nepBoHavyanbLHOro peuenTa, B TOM Yucrne obycroBrneHHble YCroBUAMI
Ha cTpounnnoLlaaKe, ecrniv TakoBble NUMEHTCS;

- HebGnaronpuvsATHble NOroAHbIE YCIOBUS;

- NnaH opraHn3auny OOPOXHOIO ABWKEHWS;

- NpuUMeYaHusi, OTHOCALIMEeCs K BOCMPWHUMaeMbiM CBOWCTBaAM (MpUMeYaHusi, CBSA3aHHble C
BM3YyarbHbIMWU OLEHKaMM);

- nwobas apyras uHopmaLms, KOTopasi MOXET HEFraTUBHO NOBMMATb HA Ka4eCTBO NPOAYKLUN.
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6.3.11 WcnonHuTenb [OMKEH YCTaHOBWUTb npouenypbl, obecneumBaiolime  COOTBETCTBME
XapakTepmuCcTUK MNpoAyKTa 3HAYEHUAM, MOSTYYEeHHbIM Ha MWCMbITaTeNbHOM Yy4yacTke OMfS UCNbITaHUN
HayanbHoro Tuna (TAIT).

6.3.12 [na HecooTBETCTBYWOLEN NpPOAYKUMM NoapsaYMK OOrmKeH paspaboratb npoueaypsl,
Kacarlolwmecss npegynpeauTenbHbIX W KOpPpPekTupylwmx Mep. Pabota ¢ HecooTBETCTBYHOLLEN
NpOoAYyKUMEN AOMKHA BKITHOYATb OOHO UMW HECKOMbBKO U3 CriefyoLmx AeNCTBUN:

- PEMOHT W/ KOppEeKTUpytoLee OencTBue AN nNpuBeaeHus us3genust B COOTBETCTBME C
TpebyeMbiMM XapakTepucTmkamu;
- OoTOpakoBKa M yTMnu3aums npoaykra.

6.3.13 MwuHumanbHasi NepuoanYHOCTb MCMbITaHUA ONsi 3aBOACKOrO0 MPOWM3BOACTBEHHOIO KOHTPONS
(CPF) ykasaHa B Tabnuue 10.

Ta6nuua 10 - TpeboBaHuA K KannbpoBKe 060pyaAOBaHNA Ha 3aBoAe

KoMNoHeHTHI Mpeamert MwuHumanbHas
OcmoTp/ncnbiTaHne
obopygoBaHus nccnegoBaHus yactoTa
N3meputenbHoe BuayanbHbIl KOHTPOb MpoBepka OavH pas B pabdouun
obopyanoBaHue MCNpaBHOCTHU OEHb
Pacxopomepbl onsi CpaBHeHue konmnyecTea MpoBepka To4HOCTH, | - B Havane paboThi;
XvakocTen nogaBsaemoe HacocoMm, C CornacHo - ExerogHo;
KONM4YecTBOM, NOTpebnaembiM | 3aOKyMEHTMPOBaHH | - [pn BbISBNEHUM
B eanHuLYy BpeMeHu. KOHTpornb | biM CBeAEHMAM HENcnpaBHOCTU
OCYLLECTBMAETCH Ha pas3HblX O03MPYIOLLEro u
NoToKax, KoTopble perynvpyroLiero
COOTBETCTBYIOT Anana3oHy obopyaoBaHus.
ucnonb3oBaHus. VcnbitaHus
NPOBOASAT 4118 9KCTPEMAITbHOro
W ONs CpefHero CoaepXaHus.
MoxkHo 4o6aBUTb rpadouk.
O6opypoBaHue anst | OnpegeneHue pacxoga MpoBepka - B Havane pabor;
n3MmepeHns obbemMa | MalLMHbI N0 CKOPOCTU AOCTOBEPHOCTH - ExerogHo;
TBEPAbIX TEN OBWKEHMS KoHBenepa coaepxaHus no - Mpu BbISBNEHUN
(nopatoLero ycTponcTea) UnuM | JOKyMeHTanbHo HencnpaBHOCTU
rpebHoro BUHTA. NnoATBEPKAEHHbIM O03MPYIOLLEro u
YnpaBsneHue oCyLLecTBNAeTCs | CBeOeHUAM perynupyoLero
Ha pa3sHbIX CKOPOCTAX B (meTponoruyeckune obopyaoBaHus.
AvanasoHe UCMoNb30BaHus. NPOBEPKMN).
WcnbiTanus npoBogat npu
MaKCUMaribHOM 1
MUWUHMMaribHOM Pacxode U npu
NpUGnM3NTENBLHOM CPELHEM
pacxoge.
Crpoutcs rpaduk.
O6opynoBaHue gna | CpaBHeHMe Macchl, ykasaHHon | NMpoBepka - B Havane paboThbi;
N3MepeHnNst Macchbl KOHTPOMbHbIM NPUGOPOM C AOCTOBEPHOCTH - ExerogHo.
TBEpAbIX Ten peansHon Mmaccon. KoHTponb cofepxaHus no - Mpw BbISBNEHUN
Ha OCHOBE COoAepXaHus B AOKYMEHTarnbHO HENCNpPaBHOCTU
OTHOLLIEHUWN nanasoHa NOATBEPXKAEHHbBIM O03MPYIOLLEro n
NCMNOMb30BaHWS. cBegeHuAM perynupyroLiero
WcnbiTaHus npoBogsaT npu (meTponoruyeckune o6opyaoBaHus.
MaKCUMaribHOM 1 NPOBEPKMN).
MWUHMMaribHOM Pacxode 1 npu
NpUGNM3NTENBHO CpeaHEM
pacxoge.
Crpoutcs rpaduk.
YpoBHU B BuayanbHbIl KOHTPOMb MpoBepka lMocTosiHHO
pesepByapax u npaBuUNbHOCTH
KOHTEeNHepax anis paboTbl
XpaHeHus
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7 PaspaboTtka peuentypbl JNUMTOM 3MYNIbCUOHHO-MUHEPANbLHOW CMecHU

(MBTR)

7.1.1 Martepuansl, UCnonb3yemMble Npu NPOU3BOACTBE IIUTON 3MYMbCUOHHO-MUHEPANbHON CMecu
(MBTR), ykasaHbl B rmaBe 5 — Matepuansbl. TexHNn4eckue ycrioBusi.

7.1.2 T[paHynomeTpunyeckue obnactu, npeacTaBnsoWine peKoOMeHAyemble npefenbl  Ans
rPaHyNoOMETPUYECKMUX KPUBBIX CMEeCcen NPUPOAHbLIX 3anosfiHUTENEen U AONOMHUTENbHBLIX MaTepuanos,
cooTBeTcTBYOT Tabnuuam 11 n 12.

Ta6bnuua 11 — MpaHynomeTpuyeckMn coctaB cmecu 3anonHutenen OcHoBHas cepusa + cepusa 1
n cuto 0,063 mm

Paswep HenpepbiBHbIE FpaHynomeTpuyeckue MpepbiBUCTBIE
o Honyctumeble
AYENKN KpvBble rpaHynomeTpudeckue kpusle | - C
cuta, MM |MBTR 4| MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11 | MBTR 6 | MBTR 8 | MBTR 11
11,2 (11) 100 90-100 100 90-100 5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - 5%
5,6 (5) 100 90-100 75-90 65-85 | 90-100 | 70-90 40-55 5%
4 95-100 | 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 2%

Ta6nuua 12 - N'paHynomMeTpu4eckun coctaB cmecu 3anonHutenen OCHoBHas cepus + cepus 2
n cuto 0,063 mm

Pa3mep HenpepblBHbIE rpaHynoMeTpnyeckue MpepbiBUCTBIE
- Honyctumble
AYENKN KpvBble rpaHynomeTpudeckue Kpusbie| - - o
cuta, Mm | MBTR 4 | MBTR6 | MBTR 8 |MBTR 11 | MBTR 6 | MBTR 8 [MBTR 11
10 100 90-100 100 90-100 5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - 5%
6,3 (6) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 | 70-90 40-55 5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 2%

7.1.3 OntumanbHOe copepXaHue BSXKYLLEro M A03UPOBKa MaTepuanoB YCTaHaBNMBAKOTCHA MyTem
npeaBapuTenbHbIX NabopaTopHbIX NCCneaoBaHWiA BbIMONTHEHHbLIX aBTOPU30BaHHOW/akkpeanTOBaHHON
cneunanuamposaHHon nabopaTopuen. Hopma yknagku 3asBnseTcs M3rotoBUTeneM B pesynbraTe
onpegeneHni Ha ucnblTaTenbHbIX y4acTkax Ans ucneltaHui HavansHoro Tuna (TAIT) ¢ cobnogeHnem
AnanasoHa 3HauyeHun, NnpuBeaeHHoro B Tabnuue 13.

Tabnuua 13 - CopepxaHue 0CTaTOMHOro 6UuTyMa u Hopma yKnaaku

Ne |CocTtaB NUTOM 3MYyNbCUOHHO-MUHepansHon | MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 | MBTR 11
n/n cMecu
1 |OctaTouHOE cogepxaHue butyma no 7,0-9,0 6,5-8,0 5,5-8,0 52-7,0
OTHOLLIEHUIO K CYXUM NPUPOAHBLIM
3anonHutenam, %
2 |KonuyectBo MBTR, kr/m2 crnosi 7-10 10-15 12-20 14-25

7.1.3.1 CopepxaHue buTyma MOXeT OblTb YCTAHOBMNEHO MPU MNEPBMYHON OLEHKE U B 3aBUCUMOCTY OT
cBOOOAHON MOBEPXHOCTU 3anofiHUTeNnew, UCXOA4A M3 Criefylolen aMnupuyeckon opmynbl, Mpu
YCINOBUK, YTO NOSTyYEHHOE 3HAYEHME OOIMKHO HAaXOO4MTbCS B Npeaenax, ykasaHHbix B Tabnvue 13:

1
%b=4,25-%-(0,25-G+2,35-s+12-s+150-f)€

roe:

Po
o)

— NNOTHOCTb 3anonHuTenNs paBHas 2,65 Kr/ms3;
— NNOTHOCTbL 3anonHuTens (kr/md);
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G — cogepxaHue 3anonHutens gpakumm > 6,3 MM (%) *;

S — cogepxxaHue 3anonHutens gpakumm 0,315 - 6,3 mm (%)*;

S — cogepxaHue 3anonHutens gppaxumm 0,08 - 0,315 mm (%)*;

f — coAepxaHue 3anonHuTens menkon gpakummn < 0,063 mm (%)*.

* CopepxaHue 3anonHUTenst MoXeT OblTb ONpPeaeneHo 1 MHTEPNONsLME NO rPaHyNoMeTPUYECKUM
KPUBbLIM.

7.1.4 WcnblTaTenbHbIN y4acToOK AN UCNbITaHU HavanbHoro Tuna (TAIT).

7.1.4.1 VcnbiTaTenbHbIN y4acToOK ANs UCMbITaHUA HadvanbHoro tuna (TAIT) npeacTtaBnsieT cobow
npeaBapuUTENbHO YCTAHOBMEHHbIA Y4acTOK [OPOrM, Ha KOTOPOM, XOnogHbiM crnocobom, 6bina
yrnoxeHa nutas SMYMbCMOHHO-MWHEpanbHas CMecb npowewas CUcTemy npou3BOACTBEHHOMO
koHTpona (CPF). Mo wucTevyeHun opgHOro roga 3TOT Yy4acTOK NOABEPraeTcs 3dKCnyaTaluMOHHbIM
ncnblTaHMsAM, YToObl NOATBEPANTL €r0 COOTBETCTBHUE.

7.1.4.2 WcnblTaTenbHbIM  y4aCcTOK  ANs  UCNbITaHMM  HadanbHoro Tuna (TAIT) nossonder
NPOOEMOHCTPMPOBaTb, YTO NUTasd 3SMYNbCUOHHO-MWHEPArnbHasi CMEeCb MWMEET XapaKTepUCTUKM,
COOTBETCTBYIOLLME 3a4EKITAPUPOBaAHHBIM 1 €€ COOTBETCTBME TPEOOBAHUAM TEXHUYECKMUX YCIOBUNA.

7.1.4.3 Tlo 3anpocy aKOHOMMUYECKOro areHTa 6eHeduumap MOXeT NpegocTaBMTb YHacTKu AOporn Ans
peanu3aumm n OTCNeXunBaHNs MCNbiTaTenbHbIX YY4acTKOB ANA MCMbITaHMM HavansHoro tuna (TAIT) ¢
Lenbio cepTudmKaumm 3a CHET 3asaBUTenNS.

7.1.4.4 VicnblTaTenbHbI y4acTOK ANA MUCMbITaHUW HadvanbHoro Ttuna (TAIT), nuTon 3MyrnbCUMOHHO-
MWHEeparnbHOW CMecKn AN Aoporn bonee BbICOKON TEXHUYECKOW KaTeropmnm no3BonseT ee NpuMeHeHne
Ha gopore Gornee HM3KOW NN camoe Gonbluee paBHOM TEXHUYECKOW KaTeropum, HO He HaobopoT,
MOCKOSbKY OH 4€MOHCTPUPYET BO3MOXXHOCTU NPOU3BOAUTENSA 1 JONTOBEYHOCTL NpoAyKTa.

7.1.4.5 Tocne TOro, Kak AO3MPOBKN M TpeboBaHMA K XapakTepucTukaM MaTepuarnioB YCTaHOBMEHBI,
nocne nogTBepXaeHus 1 cepTuduKaLnm XapakTepucTUK UCNbITaTenbHOro yyacTka, He AOonycKalTes
N3MEHEHNsT B OTHOLLUEHMW [03MPOBOK 3anofiHUTenem u SMyrbCUA, COOTBETCTBEHHO, WU3MEHeHue
NCTOYHMKOB MaTepuarnoB n TpeboBaHMs K X Ka4ecTBy.

7.1.4.6 WcnblTaTenbHbIN Yy4YacToK Ans UCMbITaHWA HayanbHoro Tuna (TAIT) gormkeH cogepxaTb
nonHeI Habop pes3ynbTaToB MUCMbITaHU B cooTBeTcTBUM ¢ SM SR EN 12273, Tabnuua 1 - Kateropum
KayecTBa, KOTOpble AEMOHCTPUPYIOT XapaKTePUCTUKM OLHOTO MM HECKOSbKMX y4acTKOB, rae Obina
yrnoXeHa nuTasi 3MyrnbCUOHHO-MUHEeparibHast CMECh.

7.1.4.7 MvHnmanbHasa gnuHa yvactka gorpkHa coctaenaTte 200 M, a wupuHa gormkHa ObiTb paBHa
LWMpWYHE BCEW [JOoporn, pAnsd [ABYXMOMOCHbIX [JOPOr, WNW OAHOW MNonockl, Ans LOPOr Wiu
aBTOMarucTpanen c [ABYMsi MNofocamMv [OBWXEHWS B OZHOM HanpaBfieHWW, B COOTBETCTBUM C
MpunoxexHnem C SM SR EN 12273.

7.1.4.8 VcnblTaTenbHbIN y4acToOK AN UCMblITaHWn HavanbHoro Tuna (TAIT) cumMTaeTca 3aBepLUeHHbIM
rnocne npoBeAeHNs UCMbITAHUIA KavyecTBa JINTON 3MYIbCUOHHO-MUHEPArbHON CMecn. DTN UCMbITaHUS
npoBoaATcs Yyepes 11-13 MmecdaueB nNocrne yknaaku.

7.1.4.9 lpoekTnposaHne No Kputepusm adPEKTUBHOCTU OLiEHMBAET OONTOBEYHOCTb OYEHb TOHKMX
CnoeB ©M3 NUTOMW  3MYMNbCUOHHO-MUHEpanbHOM cMecn. Kak cTaHgapTHble  UCMbITaHWUS,
XapakTepusyoLmne MaTepuvansl unu obpasubl Ans NepBoHaYarnbHbIX TUNOBLIX UchbiTaHui (TAIT), Tak
N apyrve ucnbliTaHus M3rotoButens OyayT paccmaTpuBaTbCs B KavyecTBe CNpaBoYHbIX. B kavecTBe
CCbIfNIOYHbIX UCNONB3YIOTCA criefytoLlme eBponenckue ctaHgapTbl:

- SMEN 12274-5 : onpefeneHne n3Hoca;

- SMEN 12274-3 : KOHCUCTEHUMS;

- SM SR EN 12274-7 : ucnblTaHne Ha UCTUPaAHUE BCTPSIXMBAHUEM;

- SMEN 12274-4 : onpefeneHne Koresmm cMecu;

- SM EN 13588 : onpegeneHue cuenneHnss OUTYMHBIX BSDKYLUUMX WUCMbITAHUEM C MOMOLLbIO
MasiTHMKOBOIO Konpa;

- SM EN 12593 : onpegeneHue Temnepartypbl Xpynkoctn no ®paacy (onpeaeneHne Ha BSXKYLLEM,
n3BNeYeHHOM K3 GUTYMHOM amynbcuu, ONs onpefeneHus xapaktepuctuk MBTR B obnactu
MUHUMAanbHbIX paboynx Temnepartyp).
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7.1.4.10 lNpoussoauTens [AOMKeH paspaboTaTb peuentypy W YHNOXuTb JUTYIO 3MYFbCUOHHO-
MUHeparbHY0 CMeCb, A5 KOTOPOW UCNbITaTEeNbHbIA YH4aCTOK NepBOHAaYarbHbIX TUMOBbLIX UCNbITaHWUI
(TAIT) aBnsieTcs nokasaTenbHbIM, B COOTBETCTBUN C €10 CUCTEMON NMPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPONS.

7.1.4.11 Tlo 3anpocy 3aka3uvMka WCNONMHUTENb NpPenocTaBUT BCe 3anucu, Tpebyemble cuctemon
Npon3BOACTBEHHOIO KOHTpons (cormacHo SM SR EN 12273, Mpunoxexune C).

7.1.5 YcnoBusi HaHeceHus MapKNUpoOBKHU CE Ha 04YeHb TOHKWE CIIOM U3 NUTbIX AMYJITIbCUOHHO-
MUHepanbHbIX cmecemn

7.1.5.1 OcHOBHblEe XapaKTePUCTUKN, HeobXxoaMMble AN CUCTEMbI ONpeaeneHns COOTBETCTBUS NNThIX
SMYNbCUOHHO-MUHEparnbHbIX cMmecen, ykasaHbl B SM SR EN 12273, tabnuua ZA.1. Cucrtema
noaTBEPKAEHMS COOTBETCTBMUSA 2+, cornacHo SM SR EN 12273 tabnuua ZA.2.

7.1.5.2 CepTudmkaLmsa npomsBoaCTBEHHOrO KOHTPOMS OCYLLECTBASETCA YNONTHOMOYEHHBIM OPraHoM.

7.1.5.3 lMocne Bbigauyn cepTndukata ynoTHOMOYEHHLIM OpraHOM NMPOU3BOAUTENb AOIMKEH COCTaBUTb
W XpaHWTb AeKnapauunio KavyecTBa, AaloLlylo NpaBo HaHOCWUTb MapkupoBky CE, K KOTOpOW OOMmKeH
npunaratbCa cepTudgukat npou3BoAcTBeHHOro koHTponsa (CPF), BblgaHHbLIN  YNONHOMOYEHHbIM
opraHom (cornacHo Pernamenty (EC) Ne 305/2011 EBponevickoro napnameHta n Coera).

7.1.5.4 lMpousBoguTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a HaHeceHue 3Haka CE, a cumBon 3Haka CE
OOIMKEH cooTBeTCTBOBaTh nonoxeHmnsam Pernamenta (EC) Ne 305/2011 EBponenckoro napnameHTa u
Cosera.

8 MpurotoBneHue u yknagka

8.1 MopgroroBuTenbHbIe PaboThbl

8.1.1 [llepen yknagkoW OYEHb TOHKUX CIOEB W3 NUTbIX 3MYINbCUOHHO-MUHEpanbHbIX CMecen Ha
OMOPHOM CI0€e AOSMKHbI ObITb YCTpaHeHbl nMetoLmecs aedekTbl U HepOBHOCTH Gonee 2 cm.

8.1.2 Tleped Ha4yanom yknagku riMToi amMyrnbCUOHHO-MUHEPArIbHOWM CMECH OMOPHbIV CroW oYnwatoT
MEeXaHU4yeckon LeTKOM WnM JApyrum  noaxogswium  crnocobom. O6a3aTenbHO HeobxoaumMo
OTCINEXWUBaTb, BbINOMHEHbI N paboTkl MO 3agernke TpewmuH GUTYMHON MacTUKON.

8.1.3 CwmelueHMe Cbiny4nx maTepumanoB (BbICEBKU 1 MECOK) OOJMPKHO NPON3BOANTLCHA B COOTBETCTBUM
C paspaboTaHHOW peuenTypon pAnd MOonydYeHus OZHOPOAHOro martepuana, obecneymBaroLLero
rpaHyrnoMETPUYECKUIA COCTaB, NOATBEPXKAEHHbLIV BbINONTHEHWEM WM OLIEHKOW UCMbITATENbHOIO yvacTtka
Ansa nenblTaHuii HadaneHoro tuna (TAIT).

8.1.4 CwmecCb roTOBSIT BECOBbIM UMM OOBLEMHBLIM [LO3UPOBAHMEM ChINy4MX (Ppakuuidi C MOMOLLbIO
cneuuansHoro obopynoBaHusi.

8.2 O6opynoBaHue

8.2.1 [ns noaroTtoBKM OMOPHOro CIosi, ASiS YKMagku NUTOW 3MYyNbCUOHHO-MUHEParbHOW cMmecH,
AOJKHbI UCMOMb30BaTbCA MalUMHbl A MEXAaHUYECKOW OYUCTKM LLeTKaMu, MOWKWU CTpyen BOAbl noj
AaBneHvem (rge BO3MOXHO).

8.2.2 [pyHTOBKaA OMOPHOrO CNOA MOXET BbIMNOMHATECA cheunarnbHbIMM - MalMHaMn  Unu
OZIHOBPEMEHHO C YKNaaKoW OYeHb TOHKUX CIOeB U3 NUTOW 3MYMNbCUOHHO-MUHEpPanbHON CMecn, ecnu
yknag4mk o6opynoBaH COOTBETCTBYHOLLMM 0Opa3oM.

8.2.3 YKnaguvk o4YeHb TOHKUX CIOeB W3 NUTOW 3MYNbCMOHHO-MUHepanbHO cMecu npedcTasnseT
cobol caMoXoaHy0 MaLUMHY, HEMPEPbLIBHOTO AEWCTBUS, C aBTOHOMHOCTbIO, 0GYCIOBEHHON 06 bEMOM
MaTepuarnos, BDeMEHHO XpPaHUMbIX B COGCTBEHHBIX ByHkepax.

8.2.4 OCHOBHbIE BbIMOMHAEMbIE UM onepauun: no3npoBaHne martepuanoB, NPUrotoBreHne nuTon
SMyJ'IbCI/IOHHO-MMHepaJ'IbHOﬁ CMeCU N ee yKnaaka TOHKMM ClnoeM.
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8.25 [ns aopor I-111 TEXHUYECKOMN KaTeropum Heob6xoaMmMo MCcnosib3oBaTh
BblCOKOMNpon3BoauTenbHble yknaaumkn (cebiwe 1000 Kr/MUH yNoXeHHOro matepwuana), OCHaleHHble
BCTPOEHHbIMUX YCTPOWCTBAMM ANs B3BELUMBAHMS, aBTOMAaTMYECKM oDecrneuynmBalowmmMm 0O3MpoBaHme
MaTepuanoB (BKMoYas perncrpaumio pesynbTaToB B3BELLUMBAHWS 3aMNONHUTENEN).

8.2.6 [nsa obecnevyeHns OTCREXUBaAHUSA YNOXEHHbIX MaTepuanos, 3aka34yvMk MOXeT npeanucaTb, B
cneumanbHblX 3afaHWsaX Ha MNPOM3BOACTBO paboT, MCNONb30BaHWE BbICOKONPOU3BOANTENBHbIX
MaLLUWH, OCHAaLUEHHbIX WHTErPUpOBaHHBIMKU CUCTEMaMW, KOTOpble obecneyvmBalT Kak MOHUTOPUHT B
peansHOM BpemMeHu paboumx napamMeTpoB MallWH, YCMOBUA OKpyXallen cpeabl u  Ux
MECTOHaXOXAEHWS C perucTpaumnent 1 apxmBupoBaHmeM 3Tux napaMmeTpos.

8.3 Mpo6GHbIN y4yacTokK

8.3.1 TMpo6HbIN y4acToK AOSMKEH BblTb BbINONHEH A0 HaYana yknagku crnosi u3 finTon 3MynbCUOHHO-

MUHepanbHoi cmecu (MBTR) B yCroBMsIX, aHamnOMM4HbIX YCTaHOBMEHHbIM ANs AEeUCTBYIOLLEro
NpPOM3BOACTEA.

8.3.2 B Hauane paboT nogpsiguMk, Npyu CornacoBaHUM C 3aKa3uMKOM, BbINMOSTHUT MNPOOHLIA y4acToK
OnnHon He meHee 200 M, NO OOHOW Monoce ABWKEHWUS, B OAMH UAW B ABa CHOS, B 3aBUCUMOCTU OT
TpeboBaHuWI 3aka3ymka, A4Ns NPOBEPKN CneayoLwmx napameTpos:

- peanusauusi U NpoBepKa 3asiBNIEHHOro peLienTa (4031pOoBKM);

- MpoBEpKa N YCTaHOBMIEHWNE CKOPOCTU [ABMKEHUS 1 MPOU3BOAUTENBHOCTU YKINAAYMKa;

- 0OHOPOAHOCTb YKINaablBAEMOrO Cros;

- MNOATBEPXAEHWE  MoKasaTenei  KayecTBa, 3asBMEHHbIX NpU  3aBOACKOM  aTTecTauuu
MPOM3BOACTBEHHOINO KOHTPOMNs, B TOM YWCME YCTAHOBIEHME Kracca MokasaTenen kKayecTsa,
BbIPaXXEHHOIO MaKpOTEKCTYPOM, COOTBETCTBEHHO CLIEMMEHMEM Crosi U3Hoca/HakaTa;

- npoBepka CMOCOGHOCTY MALUMHHOMO 3BEHA YMNPaBMsATh KAYECTBOM MPOAYKLINN;

- npoBepka nokasaTerns pacnaga v yCTaHOBMEHME KONMYecTBa NPOXOA0B KaTka.

8.3.3 TlpoBepkn ykasaHHble B nyHkTe 8.3.1.2 NpoBOAATCA HENnoCpPeACTBEHHO NPW MNPOU3BOACTBE
paboT 1 B TeyeHne makcnumym 3-5 gHer nocne BbIMOMHEeHWS NPOBHOro yyacTka.

8.3.4 [Tlo pesynbTatam uCnbiTaHWA, NPOBEAEHHbIX Ha NPOBGHOM y4yacTKe, 3aKkasyuvk noaTBepaunT
COOTBETCTBME UCMNbITAaTENbHOMY Y4acTKy ONS UCMbITaHMW HadvansbHoro Tuna (TAIT) u BblgacT, npwu
HeobxoaMMOCTH, paspelleHne Ha nponssoacTeo pabot. Obs3aTenbHble MUHUManbHble TpeboBaHNsA K
UCNbITaHMAM OOSKHbI MOATBEPXAATb pesynbTaTtbl, MOMYYEeHHbIE Ha MUCNbITAaTENbHOM Yy4vacTke Ans
ncnblTaHU HavanbHoro Tuna (TAIT).

8.3.5 T[logpsguuk paboT AOMKEH BLINONHATL TpeboBaHUS NPOU3BOACTBEHHOrO KOHTPOSS COrnacHo
SM SR EN 12273.

8.3.6 [lMogpsaumk/nponsBoauTenb MOCPEACTBOM 3a40KYMEHTUPOBAHHbLIX CBEAEHUA BHEOPEHHOM
CUCTEMbl MEHe)KMeHTa KayecTBa, AOIPKeH cobntogatb kak MUHMMYM TpeboBaHWsi, ykasaHHble B
Tabnvue 14.

Ta6bnuua 14 - KoHTponb npu yknagke IMTon aMyribCUMOHHO-MUHEpPanbLHOM CMecu

Mpeomet MuHumanbHas

KoHTponb/UcnbiTanne

nceneaoBaHua

HOpMaTl/I BHbI€ CCbIJ1KN

4YacTtoTa

KoHTporb cknaackux
nnowagemn

MpoBepka
COOTBETCTBUSA
CKNaackux nnoLlagen
Kputepusam,
OMWCaHHbIM B
3a0KYMEHTUPOBaHHbIX
cBedeHunax

CornacHo onvcaHuio B
33J0KYMEHTUPOBAaHHbIX
cBeeHUAX

Ona kaxgoro Buaa
paboT

(npodonmxeHue criedyem)
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Tabnuua 14 (okoHvaHue)

KoHTponb/ Mpeomet
HopmaTtuBHble ccbinikn | MuHuManeHas 4yactoTa
VcnbiTaHue nccrnegoBaHust
lMNpoBepka MNpepoTBpalleHne CornacHo onucaHuio B | Kaxgpii pabounin geHb
YUCTOThI noboro 3arpsasHeHns 3aJ0KYMEHTUPOBaHHbIX | Nepea NpoM3BOACTBOM
OyHKepoB cBefeHusax paboT.
Mpn nameHeHun
cocTasa.
KoHTponb MpoBepka Hannuua CornacHo onucaHuio B | ExxegHeBHO
KonuyecTtea COOTBETCTBYOLLNX 3a,0KYMEHTMPOBaHHbIX
MaTtepuanos MaTepuanos B cBefeHMAX, MUHUMYM
(amynbceus, [OCTaTO4YHOM TeCThl,
outym, KonunyecTtse Ans npeacTaBneHHbIE B
3anonHuTenu, npovsBoacTBa rnase 5
nobaBku n gp.)
[NorogHble MNpoBepsieTcs, CornacHo onvcaHuio B | [1ns Kaxkgow yknagku
ycnoBus GraronpusaTHbl Nn 3a0KYMEHTUPOBAHHbIX
norogHble ycroBus cBegeHuaX
M3rotoBneHne lNpoBepka CornacHo onvcaHuio B | [1ns Kaxkgow yknagku
(cuennenwue c COOTBETCTBMSA 3a0KYMEHTUPOBAHHbIX
OMOPHBIM CIIOEM) | OMOPHOrO CIost cBeaeHuaxX
HapexHocTb TpeboBaHuAM
cuenneHus ¢ OMNUCaHHbIM B
OMOPHbIM CrioemM 3a0KYMEHTMPOBAHHbIX
cBefeHusAx

Yknagka nuton

MpoBepka 4TO BCE

CornacHo onucaHuo B

[na kaxgow yknagku

3MYMNbCUOHHO- HaCTPOWKM ONMUCAHHbIE B| 3a40KYMEHTUPOBAHHbIX
MUHepanbHOn 3a0KYMEHTMPOBAHHbIX | CBEOEHUSAX
cMecu CBeAeHNAX caenaHbl
Onpegenexune [ns obecneyeHns SM EN 12274-2 OpHa npoba Ha 500 T,
cocTaBa TOro, YToObI NUTas SM EN 933-1 HO He MeHee oJHON
mMartepuana 3MYNbCUOHHO- npoObbl B pabouunn geHb
MVHepanbHasi CMecb
COOTBETCTBOBAMNa
TpeboBaHMsM
Onpegenenune [ns obecneyeHns SM EN 12274-6 ExxenHeBHO

CTeneHun yknagkm

TOro, Ytobbl Matepuan
XOMOAHOr0 NUTbA

cooTBeTCTBOBAr
TpeboBaHVAM
OwyTtnmbie [NpoBepka TOro, 4to CornacHo onucaHuio B | MocTOsIHHO BO Bpems
cBoWCTBa mMarepuan 3a0KYMEHTUPOBaHHbIX | yKNaaKku
COOTBETCTBYET CBeAeHNAX
HopMaribHOMY acnekTy
MT. 4.
8.3.7 [puroToBrieHve NUTON 3MYFbCUOHHO-MUHEPAarbHOW CMECU OCYLLECTBISIETCA B CMecuTerne

yKnaguuka, npu HernpepbiBHOW nogayn MaTepuanoB. M3 cmecuTens yknagymka npUroTOBIEHHBIN
MaTepuan Bbirpy)KaeTcsl HEeNOCPEACTBEHHO B YKIaA04YHOE YCTPOMCTBO.

8.3.8 Yknag4uvk moxeT obecneynBaTb yknagKy MOCTOSHHOW UMW NEePEMEHHON LUMPUHBI.

8.3.9 VYkmagky nMTOW 3MYMbCMOHHO-MUHEpAnNbHOM CMecu BedyT HenpepbiBHO, obecnevvBas

OOHOPOAHOCTb. YunTbIBas cneumguky n metos yCTponcTBa paboumx LWBOB, 9TO AOSMKHO yKa3biBaTbCH

B NpoeKkTe npom3BoacTBa paboT cneayoLmmM obpasom:

- Ans nNpoOAOoNnbHOro CTbika Cnou OyayT yknagpiBaTbCs BHaxMecT Takum o6pas3om, 4YToObI
obecneuntb OAHOPOAHOCTb YNOXEHHBIX CNOEB;

- AN MNOMepeyHoro CTblka M3-3a NepepbiBOB YKMAaAKW OOIMKHA y4uTbiBATbCA COOTBETCTBYHOLLASA
obpaboTka, 4Tobbl M3bexaTb N3bbiTka MaTepuana B 06r1acTi cThika.
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8.3.10 ﬂl/lTyiO OMYINbCUOHHO-MUHEPAlbHYO CMeCb YKnagbiBakoT B O4AMH UMK OBa CIlod B 3aBUCUMOCTHU
OT BEeJIN4YUHbI HGPOBHOCTGVI NOBEPXHOCTU ONOPHOro Ccrod, cormnacHo Tpe6OBaHVI$-|M TEXHUYECKON
AOOKyMeHTauunu:

- B CIly4ae HepOBHOCTM MOBEPXHOCTM onopHoro crost oT 0,5 fo He 6onee 2,0 cMm, namepsiemont 3 m
penkon, cornacHo SM SR EN 13036-7, yknaaKky BbINOMHAT B ABa COS;

- B Criyyae YKragkum o4eHb TOHKMX CIOEB U3 NTUTON 3MYINbCUOHHO-MUHEPArbHOW CMECH B ABa Cro4,
CNnov usHoca (HakaTa) OOJDKEH BbIMOMHATLCA NOCNE YKNaaKky HWXKHEro criosi, NoaTBepXOeHHOro
aKTOM CKpbITbIX paboT.

8.3.11 B cny4yae BbINOMHEHNSI OYEHb TOHKUX CINOEB U3 NIUTON 3MYNbCMOHHO-MUHEPANbHON CMecu B
OJVH crion oH gorkeH 6biTb TMNa MBTR 8 unn MBTR 11.

Ta6nuua 15 - Beioop TvnoB MBTR no xapaktepucTukam onopHOro criosi U kKatreropum

goporu
CocTosiHus cnos TexHn4yeckas kateropus Ill- TexHnyeckas TexHuueckad
OCHOBaHMSA [\ kaTeropus Il kateropus |
LlenocTtHbIn - ogHocrnonHble MBTR 4, 6 | - ogHocrnonHble MBTR | - ogHocrnonHble MBTR
(oedopmanmm mnu 8; 4,6 nnn 8; 4,6 nnn 8;
OMOpHOro cnos - aByxcnonHole MBTR 4, 6 | - gByxcnoviHble - ABYXCINOWiHbIE

<1 cm) unn 8 ¢ MBTR 8 unun 11 MBTR 4,6 nnn 8 c

MBTR 8 nnn 11

MBTR 4,6 nnim 8 ¢
MBTR 8 unn 11

HedopmnpoBaHHbIf
(ot 1 cm po 2 cm¥)

- aByxcrnonHble MBTR 4, 6
mnn 8 c MBTR 8 nnun 11

- aByxcnonHole MBTR
4,6 nim 8 ¢ MBTR 8

- asyxcnoviHble MBTR
4, 6 nnin 8 c MBTR 8

mnm 11 unm 11
8.3.12 YnnoTHeHMe MOXeT BbIMONMHATLCA (B 3aBMCUMOCTM OT OBCTOATENbLCTB) KAaTKOM  Ha
MHEBMOLLMHAX, KOMOWHMPOBAHHBIM  KaTkOM C  MeTannMyeckum BanoM W WKWHAMKW  Unn
rnagKoBanbLOBbIM  KaTKOM, Mpu HegonyweHun ApobneHns 3anonHutenen. Kaxapih  cnon

ynrnoTHsAieTCs OTAeNbHO, MO HanpaBreHuo oT Kpasl kK ocu. Paboyasi cCkopocTb KaTka ycTaHaBnuBaeTcs
3apaHee Ha NpoGHOM y4yacTke U pekoMeHayeTcsl B npedenax 5-8 km/u.

8.3.13 [llocne yknagkW, HeoOXOAMMO TPOBECTU OLEHKY KayecTBa TOHKMX CIOEB W3  JIMTOM
3MYNbCMOHHO-MUHEPAanbHON CMECH MOCPEACTBOM MCMbITAHUIA, YKasaHHbIM B 3a00KYMEHTUPOBaHHbIX
CBedeHNAX BHeOPEeHHOW CUCTEMbl MEHeI)KMEHTa KayecTBa U YyTOYHeHHbIX B Tabnuue 16.

Ta6bnuua 16 — CneumanbHble UCTIbITAHUSA NOCHe YKNagKku

HopmaTtuBHble

KoHTponb/UcnbiTaHne

MpeameT nccnenoBaHus

CCblJIKN

3amevaHunsa

Bmsyan bHadA OUEeHKa

YTtobbl yOeaunTbcs, 4To
nMTas amMyrnbCUOHHO-
MUHeparnbHasi CMeCb
COOTBETCTBYET
cneyundunkaumm

SM SR EN 12274-8

CornacHo onucaHuio B
3aO0KYMEHTUPOBAHHbIX
cBeeHNAX

MakpoLuepoxoBaToCTb

YTtobbl yOegmnTbes, 4To
nMTas 3MynbCUOHHO-
MUWHepanbHasi CMeCb
cooTBeTCTBYET
cneumdukaumnm

SM SR EN 13036-1

[nsa BepxHero cnosi
NOKpPbITUA

CuenneHue

YTtobbl yoeguTbes, 4To
nnTasi SMyIrbCUOHHO-
MUHeparnbHasi CMeCb
COOTBETCTBYET
cneyundunkaumm

SM EN 13036-4

[nsa BepxHero cnosi
NOKPbITUS
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8.4 YcnoBus YKnaakun n oTKpbiTUe ABUXeHNsA

8.4.1 OuyeHb TOHKME CrOM N3 NIUTON SMYSIbCUOHHO-MUHEPAbHOW CMECU MOXHO YKNaabiBaTb TOMbKO
Ha npefBapuTenbHO NOArOTOBIIEHHbLIW OMOPHLIV CIIOM, B COOTBETCTBUM C MYHKTOM 8.1.

8.4.2 PaboTbl MO yknagke OYeHb TOHKWX CIOEB W3 JIMTOW 3MYNbCMOHHO-MUHEPArIbHON CMEeCcU
OOIMKHbI NPOU3BOAMTLCA MpU TemnepaTtypax OMOPHOr0 Crosi M OKpyXatollen cpedbl, B npegenax
+20 °C ... +40 °C, TONnbKO Npu Cyxon NOBEPXHOCTM ONOPHOro Cros.

8.4.3 KaTeropuuecku 3anpeLyjaeTcsi YCTPOWCTBO CMOEB M3 NUTOW SMYNbCUOHHO-MUHEPANbHOM
CMecU Npwu BbiNageHnn 0cagkoB n curbHov BeTpt (6onee 40 km/v).

8.4.4 CpOK C MOMEHTa YyKnaaku OO0 OTKPbITUA ABWXEHUA YyCTaHaBIIMBaAeTCA WCNOJNTHUTENeM Ha
OCHOBaHWUKN 3aOKYMEHTUPOBAHHbIX CBEeOeHun n yTBep)KAEHHOVI Opl'aHVI3aLWIel7I OBWXEHNA.

8.4.5 Heobxogumo BBOOWTb OrpaHW4YEeHME CKOpPOCTM [nOBWXeHuss He Gonee 30 km/M  ansa
CTPOMTENbHBIX NIOLWAA0K B Npeaeriax HaceneHHbIX MyHKToB, U He 6onee 40 kKM/4 ons CTpOMTENbHbIX
nnowanoK, BHe HaceneHHbIX MYHKTOB, B MepBble 2-3 OHSA NOCNe OTKPbITUS OBWXEHUS MO y4acTKy
aBTOMOOUNBHOW OOPOrK, Ha KOTOPOM ObiNM yNOXeHbl OYEHb TOHKME CrOM M3 NIUTOW 3MYNbCUOHHO-
MUHeparnsLHON CMEeCH.

8.4.6 OTKpbITble ABWXKEHWUs,, COOTBETCTBEHHO BpeMs pacnaga OGUTYMHOM aMynbcuM W yaaneHve
BOAbl M3 CrOsl, 3aBUCUT OT pasfUuHbIX (PaKTOPOB, TakWX Kak: MOrogHble YCroBuWS, TONWMHA
Crosi/cnoeB, KONMWYECTBO CIOEB, COCTOSIHWE OMOPHOMO CrOSi U WUCMOMb3yeMble TPaHynMpoBaHHbIE
maTtepuarnsi.

8.4.7 OnbITHbIM nNyTeMm, MNPy BbINOMHEHUN OYEHb TOHKMX CMOEB W3 NUTbIX 3MYNbCUOHHO-
MUHeparnbHbIX CMECEN, BPEMS CXBaTblBAHWSA NINTON 3MYNIbCUOHHO-MUHEParibHON CMECU MOXET BbITb
onpedeneHo npuwkaTtuemMm K NOBEPXHOCTM Crnos unbTpoBanbHoOW Gymaron, a AOPOXHOE OBUXEHWe
AOMKHO ObiTb paspelleHo TOMbKO MOCre TOro Kak BsXyllee u3 cMecu He bygeT npununatb K
dunbTpoBansHon bymare.

8.5 XapaKTepMCTMKM OYeHb TOHKUX CIIOEB U3 NUTOMN 3Myl1bCVIOHHO-MMHepaJ1bHOﬁ
cMmecu

XapakTepuCTUKM MOBEPXHOCTM TFOTOBOrO CrOsi M TEXHUYECKME YCIOBUSA, KOTOPbIM OHM OOJPKHbI
COOTBETCTBOBATb yKa3aHbl B Tabnumue 17.

Tabnuua 17 — XapakTepucTMKn NOBEPXHOCTN YII0OXKEHHOro Cros

Ne Ycnous
XapakTtepucTuka MeToa ncnblTaHns
n/n [0onyCTUMOCTU
CpepnHsasa rnmybuHa MakpoOTeKCTYpbl, OObEMHbIN
meTod MTD, rnybuHa TeKCTypbl, MM
1 - gopora | TexHu4eckon kateropuu 21,0 SM SR EN 13036-1*
- popora |l TexHmnyeckon kaTeropmm 20,8 SM EN ISO 13473-1**
- popora lll TexHn4eckon kaTeropum 20,6
- popora V-V TexHu4eckomn kateropuu =204
CuenneHue NOBepPXHOCTU, eanHuy PTV > 75
> - popora |-1l TexHn4eckon kateropuu S 70 SM EN 13036-4
- popora lll TexHn4eckon kaTeropmm > 65
- gopora IV-V TexHn4eckon kateropum B
KoaddpmumeHT TpeHus (UGT) > 062
3 - gopora |-l TEXHWYECKON KaTeropum > 057 SM EN ISO 13473-1
- gopora lll TexHn4eckon kateropumn > 052
- gopora IV-V TexHn4yeckon kateropum o

(npodomxeHue credyem)
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Tabnuua 17 (okoH4YaHue)

Ne Ycnosus
XapakTtepucTuka MeTopq ucnbiTaHus
n/n O0MyCTUMOCTM

OueHka
COOTBETCTBUSA
3ageknapupo-

BaHHOM

KaTteropum
KayecTBa B
COOTBETCTBUU
¢ Tabnuuen 1
1n3 SM SR EN
12273

4 BusyanbHas oueHka aedeKkToB SM SR EN 12274-8

MPUMEYAHUME 1 - [Ona npoBepks XapakTEPUCTMK MOBEPXHOCTU AOPOrU AOMKHbI ObiTb OnpegeneHbl Kak
cpegHsias rnybvHa makpoTekcTypel MTD, Tak M cuenfneHne MoBEepXHOCTW, MOCPEACTBOM MasTHUKOBOIO
ucnbiTainst SRT unu koacpdmumeHT Tpenus (UGT).

MPUMEYAHUE 2 — CpepHioto rmybuHy MakpOTEKCTypbl, @ Takke CuenreHne noBepXHOCTU MpU UCMNbITaHWK
MaATHUKOM SRT vnu koadrLUMEHT TPEHNs ONPeaenstoT Ha OAHUX U Tex Xe MOBEpPXHOCTAX, KoTopble 6yayT
onpefeneHsl nytem Bblbopa He MeHee 3-X OOHOPOAHbIX M penpe3eHTaTUBHbIX YYaCTKOB AONA  KaxKgoro
KMnomeTpa MONioChbl ABWXKEHUS, @ KaXAbl TakoW y4acTok OyaeT pasgeneH Ha 5 yacTemr, pacrnornioXeHHbIX Ha
pacctosHun 5-10 m gpyr ot gpyra. loBepxHOCTH, Ha KOTOPbIX ByayT NPOM3BOANTLCS U3MEPEHUS, ANA KaXaon
YacTu, AOMKHbl OblTb pacnofioXeHbl B OQHOM MeTpe OT Kpas npoeaXel yactu v B normymeTpe OT ocu (Mo
noriocam Hakara).

OpHopoaHble 1 penpe3eHTaTMBHbIE Y4acTkW, KOTOpble BbIbMparoTCa BMeCTe C MpeAcTaBuMTeNneM 3akasyvka, He
AOIMKHBI UMETb 0COBbIX NTOKanbHbIX 4edEeKTOB, TaKMX KaK TPELLMHbI UKW y4acTkn ¢ paboynmu Lweamu.

NMPUMEYAHUME 3 — OnpegeneHve cpedHen rmybuHbl LIEPOXOBATOCTM TakkKe MOXET ObiTb BbINOMHEHO C
nomMoLLbio nasepHoro npocunometpa, cornacHo SR EN ISO 13473-1 ¢ ogobpeHHbIM 060pyAoBaHNEM, U B 3TOM
criyyae BbIMOMHEHHbIE W3MEPEHUss AOMMKHbI ObiTb COOTHECEHbl C pe3ynbTaTtamu, MNOMyYeHHbIMU METOLOM
o6bemHoro natHa (MTD).

[lo OKOHYaHWSA rapaHTUHOTO CpoKa CPeAHIol0 ryOMHY MakpOTEKCTYpbl, @ Takke cuenfieHne NoBEepXHOCTH Mo
UCMbITaHNIO MasATHUKOM SRT unu koaduumeHT TpeHusa ByayT NPOBOANTL TaK Xe, Kak B MpUMevaHun 2, ¢ Ton
pasHuLen, 4To AN KaxAoro KuroMeTpa nonockl ABuKeHWs OyaeT BbiOpaH TOMbKO OOWH OZHOPOAHBLIA W
penpeseHTaTMBHbINA Y4acTOK.

MPUMEYAHUME 4 - OnpeneneHve xapaKTepUCTUK MOBEPXHOCTU OOPOXHbIX oAexa u3 acdanbTOOeTOHHbIX
cMmecen MnpoBOAAT He no3gHee, yem 3a 30 AHEM OO MPUEMKM MO OKOHYaHMM paboT U OO0 OKOHYaHWS
rapaHTUHOIO CpoKa.

9 KoHTponb kayecTBa BbINOMIHEHHbIX paboT

9.1 KOHTpOJ'Ib KayecTBa BbIMNOJIHEHHbIX pa60T HeobxoouMMm Ans cobnogeHus n npuMeHeHunsA
NOMOXXEHUN KOHKPETHbIX HOPM U npaBwuil, B npegenax gonyctuMbiX OTKINOHEHWIA, B HECKOJILKO 3Tanos.,
a UMEHHO:

- MOCTOSIHHO, B NpoLiecce NpPou3BoACTBa paboT, ANs BCex kKaTeropuii paboT (40 TOro, Kak OHW CTaHyT
CKPbITIMU NOCIe 3a4eKN UM NepekpbITUS);

- B KOHLe paboyero aTana, Ha Npuemke Nno oKoHYaHWM paboT UMM oKoHYaTeNbHON NPUEMKE;

- B npolecce 3KcnnyaTauum, B TeYEHe BCEro rapaHTUIAHOIO cpoka paborT.

9.2 KoHTponb KayecTBa maTepuanoB npu NpoM3BoAcTBe

KavecTtBo MaTtepuanos, UCNOJIb3yeMbIX B pa60Te, npoBepdaeTca l/ICﬂOﬂHMTeJ'IeM/I'IpOVI3BOﬂMTeJ'IeM
nocpeancTtesom aBTOpM3l/IpOBaHHbIX/aKerLI,I/lTOBaHHbIX na6opaTopv||7|, B COOTBETCTBUN C
ﬂeVICTByPOLLI,I/IMI/I HOpMaMW. ﬂOI’IyCKalOTCﬂ TOJIbKO TE€ MaTepualbl, KOTOpble COOTBETCTBYHOT
Tpe6OBaHMF|M, N3noXxeHHbIM B HacToswem Koaekce.
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9.3 MpoBepka onopHoro cnos

9.3.1 VYyacTkM JOpor, Ha KOTOpPble YKNaAablBalTCA CMOM U3 NIUTOA 3MYNbCUOHHO-MUHEpParbHOWN
CMecW, JOIMKHbI COOTBETCTBOBATbL YCIOBMSM, YCTAHOBINEHHBIM B NyHKTE 4.6.

9.3.2 [lepen Havanom yknagkM fUTOM SMYITbCMOHHO-MWHEpPANbHON CMECH NPOBEPSIIOT COCTOSIHWNE
OMOPHOro cros, cneas 3a Tem, 6bin M OH NOArOTOBMEH 3apaHee B COOTBETCTBMM C MyHKTOM 8.1 n
COCTaBnAarT AKT KOHTPOIA MO 3Tanam BbINOJIHEHUA.

9.4 I'IpOBepKa TeXHOJIoOrm4eCcKoro npouecca npurotoBrieHUA U yKknagkum

9.4.1 [pun yknagke O4YeHb TOHKWUX CIOEB U3 NMUTOW 3MYIIbCUOHHO-MUHEPAribHOW CMECH, COrflacHo
3a40KYMEHTUPOBaHHOW MHOPMaLMN, AOMKHbI NPOBOAUTLCHA NPOBEPKM, cornacHo nyHktam 8.3.5 u
8.3.6.

9.4.2 [poBepky cocTaBa fMUTON SMYMNbCUOHHO-MUHEPANbHONM CMeCcUM NpousBoasaT Ha npobax,
OTOOpaHHbIX Mpu Mpou3BOACTBE paboT, COOTBETCTBEHHO oaHa npoba Ha kaxable 500 T nuToM
3MYNbCUOHHO-MUHEpParnbHON CMECK, HO He MeHee oAHOM Npobbl B pabounii AeHb.

9.4.3 Bce npobbl NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEpPASIbHON CMECKU OOMKHbl OTOMpaTbcs Ha Bbixoge U3
cmecuTenbHoro 6yHkepa pacnpegenutend. Ot6op npo6 npousBoauTca He no3gHee yem 4veped 10
MUWHYT Nocrne 3anycka MMUkKcepa 1 TOJNbKO MNnocrie Toro, Kak cMeCb an06peTeT O,EI,HOpOLI,HbIVI BUA.

9.4.4 Metog otbopa Npob NUTON IMYNbCUOHHO-MWHEPANbHOW CMECU AN U3BMEYEHUS BSXKYLLEro
ykaszaH B SM EN 12274-1.

9.45 [poBepka cocTaBa NUTON 3MYNbCUOHHO-MWHEPArNbHOW CMECK MO 3a40KYMEHTMPOBAaHHbLIM
CBeJeHVAM 3aknioyaeTcsd B NpoBepke COOMNOAeHWs [03MPOBOK, YCTAHOBMEHHbIX peLenTypon u
COOTBETCTBEHHO NonagatoLlme B npeensl, pekomeHgosBaHHble B Tabnuuax 11, 12 n 13, nocpeacTsom
ucnblTaHWM, onsa onpegeneHns:

- ocTaToyHOro cogepxaHus 6utyma, cormacHo SM EN 12274-2 (makcumanbHO Aonyctumoe
oTknoHeHue * 0,2%);
- rpaHynoMeTpu4eckoro cocrara cmecu, cornacHo SM EN 933-1.

9.5 KoHTponb KauecTBa BbIMOSIHEHHOIO Cros
9.5.1 XapakTepucCTuK/N NOBEPXHOCTU FOTOBOMO COsi NPOBEPSAIOT No Tabnuue 17.

9.5.2 [pu nogospeHun Ha Hanuune OedeKToB B BUAE NOKarbHbIX HEPOBHOCTEN WU/UIN BONMHUCTON
NMOBEPXHOCTM HeobxodMMO MpOBECTU M3mepeHus HepoBHocTen nosepxHocTn 3000 mMm penkon u
KanmbpoBaHHbIM KNMHOBbLIM MPOMepPHMKOM AnvHon 300 MM 1 wnprHon 25 mm. IpoTokon ucnbiTaHWn
AOMKeH cogepxaTb TpeboBaHus, nsnoxeHHole B SM SR EN 13036-7, a HEpOBHOCTU, U3MEPEHHbIE B
npodonbHOM U mnonepeyHoM npocdune 6Gonee 0,5 cm, OyayT cuutaTbCA HECOOTBETCTBMEM
UCMOMHEHWNS.

9.5.3 [peaenbHble OTKMNOHEHUS MO LUMPUHE UCMOSIHAEMOro Cros OT OMOPHOro Cros COCTaBMAsoT
+ 20 mm.

9.5.4 B cnyyae oGHapyxeHusi gedekToB B BuAe OTCMavMBaHUs WM OTpbiBa 3anofiHUTenen Jo
COOTBETCTBYIOLLIErO YCTPaAHEHUs HEOOCTATKOB MOBEPXHOCTM [AOSPKHA ObiTb MpoBedeHa o4ucTka
MexXaHUYeCcKon LWeTkon ans obecrneyeHnst 6e30nacHbIX YCOBUA OOPOXHOIO ABMXEHUSA. Ha Takom
yyacTke YCTpaHEeHMe HefoCTaTKOB [OOJDKHO  MPOUM3BOAMTLCA  MyTEM  MONHOWM  nepenesniku
HECOOTBETCTBYHOLLErO Crios.

9.5.5 OnpepeneHne LWepPOXOBAaTOCTU AOIMKHO ObITb MpoBegeHo B cooteBetctBUM ¢ SM SR EN
13036-1 n aBNaTbCA 3TANOHHbLIM UCTNbITAHMEM AS1S 3asiBIIEHHOW KaTeropmMm KkayecTtBa.

9.5.6 MoXHO Mcnonb3oBaTh ApYyrMe MeTobl UCMbITaHWUIA, OTAINYHbIE OT NPELYCMOTPEHHbIX B MYHKTE
9.5.5, Hanpumep, U3MepeHMe TEKCTypbl C MOMOLLLI0 Na3epHoro npodunomeTpa B COOTBETCTBUMU C
SM EN ISO 13473-1 c yTBepXAeHHbIM obopynoBaHuem. [lpyu 3TOM cAenaHHble W3MepeHuUs
HeobXxo4MMO COOTHECTM C pesynbTaTamu, Nofly4eHHbIMKM METOAOM 00beMHoro nATHa (MTD).

55



CP D.02.28:2023

9.5.7 PaBHOMEpPHOCTb yKNaaku OYeHb TOHKUX CIIOEB M3 NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPArbHOW CMeCcKu
OCYLLEeCTBNAT BU3yanbHOM OLLEHKOM AedeKToB B cooTBeTCcTBUM ¢ SM SR EN 12274-8.

9.5.8 BusyanbHyto oLeHKy AedeKkTOB O4eHb TOHKUX CMOEB U3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOMN
CMecCHu MpPOBOOAT KAYECTBEHHbIMW UITN KOJNIMYECTBEHHbIMM MeTodamu B cooTBeTcTBuM ¢ SM SR EN
12274-8.

9.5.9 Hopmy pacxoga matepvana onpefensitoT Ha OCHOBaHUM eXeOHEBHbIX 3anuncen no ykrnagke
NNTOA  3MYNbCUOHHO-MUHEpPAanbLHOW CMeCM Ha BCEM BbINOMHEHHOM y4dacTke no Tabnuue 17
HacTodwero Kogekca (cooTHeceHHOMN ¢ TpeboBaHusimm SM EN 12274-6).

9.5.10 [lpw BbLINOMHEHUN OYE€Hb TOHKUX CMOEB W3 NUTON 3MYINbCUOHHO-MUHEPAnbHOW CMEecu Ha
poporax |-l TexHnyeckonm kaTeropuM Hopma pacxofga Martepuana [oSbkHa —onpeaensATbes
KOHTPOIbHO-U3MepUTENbHOW annapaTypor, BXOAALWEehd B COCTaB MalluHbl Ans YKnagkv NnTon
3MYNbCUOHHO-MUHeparnbHon cmecn (MBTR), cormacHo SM EN 12274-6.
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[1] NocTaHoeneHue MpaBuTtenscTBa 913/2016 «O6 yTBEepxaeHMM TeXHUYEeCKoro perfnaMmeHTa o
MUHUMaSbHBIX TPEOOBaHUSIX K MOCTaBKaM CTPOUTESIBHOM MPOAYKLUUNY.
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Utilizatorii documentului normativ sunt responsabili de aplicarea corecta a acestuia. Este important ca
utilizatorii documentelor normative sa se asigure ca sunt in posesia ultimei editii si a tuturor
amendamentelor.

Informatiile referitoare la documentele normative (data aplicarii, modificarii, anularii etc.) sunt publicate
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